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LED-Statusanzeigen
fiir Amperemeter

Bedienelemente multispot 3 AC/DC pulse

LED-Statusanzeigen

fiir Betrieb
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Stromsoll-
werteinstellung
(11) und

LED-Statusanzeigen
fiir 11 aktiv
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wert (12) und LED-

Poti
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45- trimmer fiir

Startstrom

. Poti
Pulshreite
von 20 ms —
300 ms

Poti
Pulspause

Poti
Gasnach-

Statusanzeigen
fiir 12 aktiv

Drehschalter fiir
Betriebsart Elektrode
WIG 2/4-Taktbe-
trieb, H-F-Ziindung,

Elektrode

FREQUENZ
100

20
T Hz [

BALANCE

DC

AC

Tes

FUL v

stromzeit
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Drehschalter
fiir Programm-
wahl WIG/

WIG-Pulsen/

NS
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Einzelschuss
und
Dauerschuss

Poti Frequenz des
Schweissstromes (AC)

Poti Balance des

Schweissstromes (AC)

Drehschalter

fuir Betriebsart AC, DC

\ LED-Statusanzeige fiir
Sicherheitsiiberwachung S
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Poti Stromsollwert (12)
fiir Zweitwertbetrieb
(Pulsen, Zweitwert) und
LED-Statusanzeigen fiir
12 aktiv

Drehschalter fiir Be-
triebsart Elektrode WIG
2/4-Taktbetrieb, H-F-
Ziindung, Elektrode
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5 AC/DC pulse

FREQUENZ
100

BALANCE

— eee
DC
AC

Tesb

Poti Frequenz und Balance
des Schweissstromes (AC)

Poti Gasnachstromzeit
(3—-16 Sek.)

Einstelltrimmer fiir unabhan-

gige Startstromhohe bei
Schuss-Puls-Betrieb

Poti Pulsbreite von 20 ms
— 300 ms. Poti istim WIG-
Pulsen Einzelschuss und
Dauerschuss aktiv

Poti Pulspause 20 ms —
1000 ms. Im Modus WIG
entspricht die Pulspause
dem Stromfluss 2. Im
Modus Einzelschuss/
Dauerschuss flieBtin der
Pulspause kein Strom.

Drehschalter fiir
Programmwahl WIG/
WIG-Pulsen/ Einzel-
schuss und
Dauerschuss



