3D-Druck / AM

Alles rund um das Postprocessing '~
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Das komplette Programm fiir die 3D-Nachbearbeitung

Die Verfahren der ,Additiven Fertigung” sind aus unserer heutigen Zeit nicht mehr wegzudenken. Taglich gewinnen sie mehr und mehr an
Bedeutung. Eine Problemstellung bleibt jedoch haufig das Nachbearbeiten — und die ewigen Fragen:

*Wie entferne ich die Stiitzstrukturen schnell und unkompliziert, ohne die Form zu beschadigen?
*Wie komme ich am schnellsten und effektivsten zu meiner gewiinschten Oberflache?

*Wie bearbeite ich schwer zugéngliche Formen?

*Wie schiitze ich mich vor Restpulver und Stduben?

* Wie behandle ich reaktive Stoffe sicher?

In unserem Wegweiser ,,3D-/ AM-Postprocessing” schauen wir uns die einzelnen Arbeitsschritte im Detail an und présentieren Ihnen die
richtigen Gerédte und Werkzeuge, speziell fiir die Nachbearbeitung additiv gefertigter Teile. Zudem finden Sie mit unserer ENESKApost-
process eine weltweit einzigartige Arbeitsstation zur sicheren und vollstdndigen Nachbearbeitung.

Umfangreiche Themen bediirfen héufig, wie auch in diesem Fall, ausfiihrlicherer Unterstiitzung. Neben regelméRigen Schulungen in ganz
Deutschland, Osterreich und der Schweiz steht Ihnen unser 8-képfiger Auendienst tagtéglich mit Rat, aber vor allem auch Tat zur Seite.
Ein kurzer Anruf (+49 22 04/ 839-0) oder eine Mail an vertrieb@joke.de geniigt. Wir freuen uns auf Sie!

Mit freundlichen GriiRen

Carsten Schiitz
Vertriebsleiter

mit joke ENESKApostprocess Risiken vermeiden

Gesundheitsgefahren, Explosionen und Verpuffungen sind enorme Risiken der 3D-Nachbearbeitung. Diese zu vermeiden
und dabei gleichzeitig mit bester Ergonomie die 3D Werkstiicke bearbeiten gelingt mit der innovativen joke Bearbeitungs-
station! ENESKApostprocess (ab Seite 4)

Antriebe und Zubehér

Fiir viele Werkzeuge bendtigt man ein Steuergerét - fein oder leistungsstark - je nach Bedarf!
ENESKAmicro Steuergerat (ab Seite 8) « Handstiicke (ab Seite 12) e Bandschleifer (Seite 14)
Reduziergetriebe (Seite 15) » Druckluftgeréte (ab Seite 16)

Entfernen von Stiitzstrukturen

Supports mit dem richtigen Werkzeug effektiv und schnell entfernen.

Diamant-Trennscheiben mit galvanischer Bindung (Seite 18) » Vollhartmetall-Kreissédgeblatter (Seite 19)
Trennscheibenaufnahmen (Seite 19)

Grobe Oberflachenbearbeitung

Feinere Stiitzstrukturen und Grate werden mit Entgratmessern und Frasern miihelos und sauber entfernt.
Diamant-Schleifstifte (Seite 21) « Ultrafeine Hartmetallfrasstifte (Seite 22) « Frasstifte mit AICrN-Beschich-
tung (Seite 23) * Frasstifte zur Aluminium-Bearbeitung (Seite 23)

Feine Nachbearbeitung

Mit Schleifen oder Strahlen ist man je nach Anforderung sehr schnell am Ziel! Schleifstifte (ab Seite 25) ¢
Schieifstifte SIC-Alu (Seite 27) « Schleifblatter (Seite 28) » Faserlaminierte Schleif- und Polierstifte (Seite 31)
¢ CRATEX® Werkzeuge (Seite 32) Diamant-Schleifstifte (Seite 33) * Strahlanlage (Seite 34) * Tisch-Feinstrahl-
gerat (Seite 35)

Finishing

Strich- oder Hochglanzpolitur - alles ist mdglich!

Schleiffeilen joke PU-DIA (Seite 37) » Schleifleinen MX (Seite 37) « Polierrader, Schleifvlies (ab Seite 38)
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Risiken fiir Anwender

Eine entscheidende Herausforderung bei der additiven Fertigung und deren Nacharbeit ist der Schutz des
Anwenders. Bei der Nachbearbeitung werden regelmaRig Restpulver frei, Stdube und Spéne. Je nach einge-
setztem Material sind die Risiken enorm grof3, weil sie nicht nur extrem gesundheitsschédlich, sondern auch
explosiv sein kdnnen.

joke hat sich mit der ENESKApostprocess zur Aufgabe gesetzt, eine einzelne Arbeitsstation fiir samtliche
Schritte der manuellen Nacharbeit zu entwickeln — und dies alles mit vollem Schutz vor den genannten Risi-
ken.

Die Arbeitsstation bietet einen komplett eingehausten Arbeitsraum, ausgestattet mit elektrischen und pneu-
matischen Werkzeugen sowie leistungsstarken Absaugvorrichtungen. Sie ist um eine Vielzahl an Werkzeu-
gen und Zubehor ergénzbar, sodass man immer das richtige Tool zur Hand hat und die Station voll und ganz
auf seine eigenen Bediirfnisse und Anforderungen abstimmen kann.

Arbeitsschutz statt Staublunge

Die beim Postprocessing freigesetzten lungengéngigen Staube werden unter anderem fiir Krebs-, Atemwegs-
und Herz-Kreislauf-Erkrankungen verantwortlich gemacht. Deshalb ist der groRRziigige Arbeitsbereich der
ENESKApostprocess komplett eingehaust und dicht verschlossen. Ausgestattet mit sicheren Absaug- und
Filtereinrichtungen, kénnen aus dem dem Schutzbereich keine Staube oder Spéne austreten. Bevor die
Anlage sich 6ffnen lasst, gibt es eine etwa zehnsekiindige Nachsaugphase - erst dann entriegelt das System
und das fertige Werkstiick kann entnommen werden. Die Station erfiillt damit wichtige ,goldene Regeln” der
Unfallverhiitung zur Staubbeké@mpfung - zum Beispiel die Absaugung direkt an der Entstehungsstelle.

Explosionen und Verpuffungen verhindern

Vor allem bei reaktiven Stoffen wie Titan oder Aluminium kdnnen Explosionen und Briande schon durch
Reibung einzelner Partikel entstehen. Die ENESKApostprocess ist deshalb in allen Komponenten komplett
geerdet, um einen Funkenschlag zu verhindern. Optional gibt es fiir besonders reaktive Stoffe einen integrier-
ten Nassahscheider. Die Absaugung erreicht eine Leistung von stolzen 350 m3/h und dank des Seitenkanal-
verdichters wird ihre Saugkraft nochmal erhéht. Zusétzlich unterstiitzt eine Druckluftpistole die Reinigung in
versteckten Ecken. So kdnnen die feinen Stiube aus wirklich allen Spalten und Offnungen eines Werkstiicks
ohne Explosionsgefahr zuverldssig entfernt werden.

Angriffsorte des Feinstaubs in den Atemwegen:
Je kleiner die Partikel, desto tiefer dringen sie in das Lungensystem und von dort aus in die Blutbahn ein!

Angriffsorte PartikelgrioBe

Nasen- und Rachenraum 5-10pm

Luftréhre 3-5um
Bronchien 2-3 um
Bronchiolen 1-2pm
Alveolen 0,1- 1Tum

(Lungenblédschen)
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ENESKApostprocess

Der Sicherheitsstandard beim manuellen Nachbearbeiten ist in vielen Unternehmen nicht ausreichend. Schutzanziige werden haufig nur
bei einzelnen Arbeitsschritten getragen und helfen nicht gegen die Verpuffungsgefahr. Auch sind die Arbeitsrdume nicht vor unsichtbaren
Schwebstiuben geschiitzt, die meist unterschétzt werden. Genau hier unterstiitzt Sie die ENESKApostprocess von joke.

Bei der Bearbeitung von reaktiven Werkstoffen ist besondere Vorsicht geboten. Hier sind es nicht nur die Stéube, die sich entziinden kon-
nen, hierist es das Material, das zusétzlich hochentziindlich ist und somit erhéhte Explosions- und Verpuffungsgefahren mit sich bringt.
Ein besonderer Nasssauger mit 5-fach Filtration und Ex-Schutz nach ATEX-Standard gewahrleistet ein sicheres Arbeiten. Ein integriertes
Fliissigkeitsbad bindet die reaktiven Partikel und diese kénnen ihre explosive Wirkung so nicht entfalten.

Titan oder Aluminium sind die gangigen Werkstoffe, die die meisten Anwender als reaktiv kennen, aber auch viele Legierungen haben in
Ihren Datenblattern Hinweise zu einer Mindestziindenergie.

Sie haben noch weitere Fragen? Wir beraten Sie gern.

ENESKApostprocess inkl. Absaugung mit Nassabscheider fiir reaktive Werkstoffe

Technische Daten

Gewicht:

MaRe Arbeitsraum (B x T x H):
GerdtemaR (B x T x H):
Beleuchtung:

Anschluss-Spannung:

Preis ab

Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick

* geeignet fiir Materialien mit einer - 0210010 64800,00€
Mindestziindenergie iber einem mJ mit Hohenverstellung 0210012 67300,00€

e mit Ex-Schutz nach ATEX-Standard

* Nassabscheider geeignet fiir Zone 22

» 5-fach Filtration

* Absaugleistung / Volumenstrom:
max. 350 m%h

e inkl. Feinstaub-Messautomatik FSX (mehr
Informationen siehe dazu Best.-Nr. 0210 306)

* zu bearbeitende Materialien:
u. a. Aluminium und Titan

ENESKApostprocess

580 kg (Bestell-Nr. 0210 000)
600 kg (Bestell-Nr. 0210 010)

940x790x 250-600 mm

1.300 x 1.500 x 1.790 mm (ohne Hohenverstellung)
1.300 x 1.500 x 1640/1940 mm (mit Hohenverstellung)
ca.5.000K/ ca.3.300 Im, dimmbar

/N 400V /16A,50/60 Hz, ca. 4 kW

Weitere Spannungsvarianten auf Anfrage.
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ENESKApostprocess

Diese Variante der ENESKApostprocess wurde entwickelt fiir die Bearbeitung nicht reaktiver Stoffe. Jedoch sind lungengéngige Staube
auch bei Stahl, Edelstahl und Inconel ein Thema. Hier unterstiitzt Sie die ENESKApostprocess enorm und schiitzt Sie und lhre Kollegen

vor gefahrlichen Partikeln. Auch das |astige Tragen von Schutzanziigen ist nicht mehr notig.

Ein groRer Arbeitsraum von ca. 0,75 m? bietet ausreichend Platz, auch fiir die groBten 3D-produzierten Werkstiicke. An einem Arbeitsplatz
haben Sie gleichzeitig zahlreiche Maglichkeiten zum Anschluss diverser Werkzeuge — egal ob pneumatisch oder elektrisch.
Dimmbares Licht, eine groBe Glasfront und ergonomisch geformte Handeinlédsse machen die tagtégliche Arbeit sehr angenehm.

Ausfiihrung
ENESKApostprocess inkl. Absaugung fiir nicht reaktive Werkstoffe

Besonderheiten der ENESKApostprocess inkl. -
Absaugung fiir nicht reaktive Werkstoffe

¢ Trockensauger mit Ex-Schutz

Preis ab

Bestell-Nr 1 Stiick

0210000 52800,00€
mit Héhenverstellung 0210003  55300,00€

nach ATEX-Standard
¢ 3-fach Filtration

¢ Absaugleistung / Volumenstrom: max. 350 m%/h

e optional mit Feinstaub-Messautomatik FSX (mehr
Informationen siehe dazu Best.-Nr. 0210 306)

¢ zu bearbeitende Materialien: u. a. Stahl,
Edelstahl, Inconel und diverse Kunststoffe

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKApostprocess Feinstaub-Messautomatik FSX

Die Feinstaub-Messautomatik FSX von joke ist bei der 0210 306 8963,00 €
Bestellung Ihrer ENESKApostprocess mitzubestellen!
Die FSX ist nicht nachriistbar!
e genaue Staubmessung — unabhéngig von
Gasgeschwindigkeit oder Ladung der Partikel

e keine externe Spiillufteinheit erforderlich,
daim Geratintegriert (Option)
e geringer Kosten- und Wartungsaufwand
durch Selbstiiberwachung
* eigenstandiges Messgerat
« automatische Uberwachung von Null- und Referenzpunkt
e robuster und kompakter Aufbau
* keine beweglichen Teile im Kanal

ENESKApostprocess
fiir reaktive Stoffe (Bestell-Nr. 0210 010)

dauerbetriebsgeeignete Absauganlage
zur Aufnahme von brennbaren Stauben — MZE>1mJ

5-fach Filtration inklusive Nassabscheider, geeignet fiir Zone 22
ATEX 113D ¢ T 125 °C, 5-fach Filtration, Abscheidegrad: 99,995%

austauschbarer Auffangbehélter aus Edelstahl mit Ablaufhahn,
Inert-0l (ca. 30 1), Behéltergroe 100 Liter

M Sternfilter, antistatisch mit manueller Abreinigung

H14 Filterkassette, antistatisch

Nassfilterkassette, geerdet

Filterbeutel MC K4 Microfaser, antistatisch

Vergleich der Varianten

ENESKApostprocess
fiir nicht reaktive Stoffe (Bestell-Nr. 0210 000)

dauerbetriebsgeeignete Absauganlage
zur Aufnahme von Stauben - MZE > 1 mJ

3-fach Filtration, Abscheidegrad: 99,95%

austauschbarer Auffangbehélter aus Edelstahl, BehéltergrdfRe 100
Liter

M Sternfilter, antistatisch mit manueller Abreinigung

H14 Filterkassette, antistatisch
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ENESKApostprocess

Vorteile auf einen Blick

hoher Sicherheitsstandard

keine Explosions- und Verpuffungsgefahr

keine bleibenden Schéaden durch lungengéngige Staube
zusétzliche Schutzkleidung entfallt

ergonomisches Arbeiten und einfache Bedienung

zahlreiche Mdéglichkeiten zum Anschluss diverser Werkzeuge — egal ob pneumatisch oder elektrisch

Arbeitsschritte, die Sie durchfiihren konnen

Restpulver entfernen

Abtrennen von der Substratplatte
Stiitzstrukturen entfernen
Entgraten

grobe Oberflachenbearbeitung
feine Oberflachenbearbeitung
Finish

Materialien, die Sie bearbeiten konnen

N Stahl B  Keramik

BN Edelstahl N  PEEK

B Aluminium N POM

B Titan B Kunststoffe

B Carbon B gummiartige Materialien
B Inconel N Gips

B  Messing B  undvieles mehr

Anwendung Bandschleifer Anwendung Handfeilmaschine Anwendung Druckluftfeilmaschine

Vorfiihrung ENESKApostprocess

Wiinschen Sie einen persdnlichen Vorfiihrtermin?

Tagtéglich sind wir unterwegs in Deutschland und einigen Nachbarldndern. So kdnnen Sie unsere Anlage vor Ort an Ilhren Werkstiicken
ausprobieren! Wir haben alles an Bord!

Sie wiinschen eine personliche Vorfiithrung?
Herr Fielenbach vereinbart gerne mit lhnen den nachstmaglichen Termin.
Sie erreichen ihn unter +49 2204 839 749 oder per Mail unter m.fielenbach@joke.de.

} D postprocessing

@ Weitere Gerate und Werkzeuge
zur Nachbearbeitung finden Sie

in unserm Shop auf:
www.joke-technology.com/3d-shop




ENESKAmicro - die richtige Grundlage fiir beste Oberflachenergebnisse

Bei der Bearbeitung unterschiedlichster Werkstoffe spielt die Auswahl des richtigen Antriebes eine grofRe Rolle. Inshesondere bei
Materialien wie Titan, Edelstahl oder Nickelbasislegierungen ist eine hohe Arbeitsdrehzahl mit einem ebenso hohen und gleichbleibendem
Drehmoment erforderlich. Schwankende Drehzahlen wiirden sich sofort negativ auf die zu bearbeitende Oberfldche iibertragen.

Mit dem Mikromotorsystem ENESKAmicro werden diese hohen Motorleistungen mit sehr ergonomischen Handstiicken fiir unterschied-
lichste

Anwendungen in der additiven Fertigung kombiniert. Inshesondere durch die Vielzahl der Handstiicke und deren Kombinationsméglichkeiten
bietet das ENESKAmicro die beste Grundlage, um alles vom Entfernen der Stiitzstrukturen bis zum Finishing abzudecken.

Egal, ob man nach dem SLM- (Selective Laser Melting), SLS- (Selective Laser Sintering), oder FDM-Verfahren (Fused Deposition Modeling)
druckt, mit den joke Antrieben entfernt man schnell und ziigig die Stiitzstrukturen und gibt der Oberfldche die nétige Oberflachenbeschaf-
fenheit. Die hohe Rundlaufgenauigkeit kombiniert mit einer starken Spannkraft der Werkzeuge ermdéglicht ein genaues Arbeiten, auch bei
kompliziertesten Geometrien.

Mit den adaptierbaren Winkelhandstiicken und
Linearfeilgerédten sind schwer zugangliche Stellen
sowie unterschiedlichste Oberflachen einfach zu
erreichen.

P.S. Sie haben bereits Handstiicke bzw. Motoren, die Sie
bisher auf einem anderen Mikromotorsystem verwenden
und auch weiter nutzen mdchten?

Kein Problem! Die meisten Handstiicke & Motoren,
auch anderer Hersteller, lassen sich auch an das
ENESKAmicro anschlieRen!

Sprechen Sie uns gerne an!

ENESKAmicro 600
Sets

Der neue Standard fiir Schleifen, Polieren, Frasen und Entgraten

ENESKAmicro — das unschlagbare Allround-Talent

Die Eigenentwicklung aus dem Hause joke setzt MaRstabe bei den Mikromotor-Systemen.

Die Einzigartigkeit dieser Serie besteht darin, dass sie systemiibergreifend, abwértskompatibel

und duBerst leistungsstark ist.

Hohere Enddrehzahl, mehr Leistung, héhere Spannkraft bei den Handstiicken, 100% Made in
Germany, Touchdisplay, USB-Schnittstelle und hohe Rundlaufgenauigkeit sind nur einige Highlights
dieses auBergewdhnlichen Systems.

Das ermdglicht den Einsatz in vielen neuen Anwendungsgebieten, wie beispielsweise im Aerospace-
Bereich und 3D-Druck, aber auch im klassischen Werkzeug- und Formenbau oder der Medizintechnik.

Simple Bedienung mit Touchdisplay

Das Herzstiick des ENESKAmicros ist die intelligente Steuereinheit. Intelligent deshalb, weil sie
automatisch erkennt, welcher Mikromotor angeschlossen ist, egal ob aus der joke Familie oder eines
Fremdherstellers. Auf dem Touchdisplay lassen sich mit Stationstasten die individuellen Einstellun-
gen speichern. Die Drehzahleingabe stellen Sie {iber einen feinjustierten Drehknopf ein oder optional
per FuBschalter. Das schmale Design und der tiefe Schwerpunkt verleihen eine hohe Standfestig-
keit. Die Steuerung kommt ohne Liifter und Schlitze aus — das bedeutet weniger Ldrmbel&stigung fiir
den Anwender und dariiber hinaus noch staubgeschiitzt (nach IP 54).

Die neu entwickelten Handstiicke erreichen eine hdhere Spannkraft als vergleichbare Geréte auf dem Markt. Realisiert durch eine Kom-
bination von Feder- und Hebelkraft, die das Werkzeug auch bei hoher Drehzahl in Position hélt. Der hochprazise Schliff aller Achsen und
der Einbau von Lagern der neuesten Generation ermdglichen eine hohe Rundlaufgenauigkeit, die kleiner ist als 0,01 Millimeter. Weitere
Pluspunkte sind der Ein-/Aus-Schalter direkt am Motor und die werkzeuglose Schnellspannfunktion. Das spart Zeit, garantiert ein prézi-
ses, vibrationsarmes und ermiidungsfreies Arbeiten. Fiir schwer zugédngliche Bereiche in Werkstiicken hat das joke Team Handstiicke mit
langerer XL-Achse entwickelt. Das ENESKAmicro bietet eine echte Alternative zu vielen Druckluftsystemen.

Die Fakten sprechen fiir sich:

e enorm hoher Kostenvorteil gegeniiber der teuren Druckluft
¢ hohe Drehzahl, variabel einstellbar

e vibrationsarmes Arbeiten

e schneller Werkzeugwechsel ohne Hilfsmittel

e geringe Ldrmbelédstigung

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

ENESKAmicro 600 Set 2.5
Das Set enthélt folgende Komponenten: 0011220 2284,00€

1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro COMPACT HT60,
Motor inkl. Schnellspannkopf Power (Bestell-Nr. 0011 409)
1 x ENESKAmicro Motorkabel HT, 1,8 m (Bestell-Nr. 0011 402)
1 x ENESKAmicro Spannzange Typ EMA, @ 3 mm (Bestell-Nr. 0011 413)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage HT, wei3 (Bestell-Nr. 0011 109)

i Details zu den Motoren ab Seite 12.

100%
Made in GERMANY




ENESKAmicro 600

ENESKAmicro 600

Sets
Preis ab
Bestell-Nr 1Set
ENESKAmicro 600 Set 2.14
Das Set enthalt folgende Komponenten: 0011270 2139,00 €
— 1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0 011 201)
1 x ENESKAmicro COMPACT HT60 SMALL,
Motor inkl. Schnellspannkopf (Bestell-Nr. 0011 469)
1 x ENESKAmicro Motorkabel HT, 1,8 m (Bestell-Nr. 0011 402)
1 x ENESKAmicro Spannzange Typ EMA, @ 3 mm (Bestell-Nr. 0011 413)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage HT, weil3 (Bestell-Nr. 0011 109)
E] (i Details zu den Motoren ab Seite 12.
Preis ab
Bestell-Nr 1Set
ENESKAmicro 600 Set 2.20
Das Set enthélt folgende Komponenten: 0011280 2418,00 €
1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro COMPACT JEM 50C, Motor inkl. Schnellspannkopf
mit Spannzange @ 3 mm und Motorkabel (Bestell-Nr. 0 100 001)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage Standard, schwarz
(Bestell-Nr. 0011 110)
(@ Details zu den Motoren ab Seite 12.
Preis ab
Bestell-Nr 1Set
ENESKAmicro 600 Set 2.21
Das Set enthélt folgende Komponenten: 0011285 2344,00€

10

1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro Motor JEM 40R (Bestell-Nr. 0 100 002-0)
1 x ENESKAmicro Motorkabel JEM 40R, 1,85 m (Bestell-Nr. 0 100 031)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage Standard, schwarz
(Bestell-Nr. 0011 110)
1 x ENESKAmicro Schnellspann-Handstiick JIR 40R
(Bestell-Nr. 0 100 005) inkl. Spannzange Typ JIR, @ 3 mm

Details zu den Motoren ab Seite 12.

Sets
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKAmicro 600 Set 2.22
Das Set enthilt folgende Komponenten: 0011290 2386,00 €
1 x ENESKAmicro 600 Steuergeréat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro Motor JEM 20R (Bestell-Nr. 0 100 003-0)
1 x ENESKAmicro Motorkabel JEM 20R, 1,85 m (Bestell-Nr. 0 100 032)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage Standard,
schwarz (Bestell-Nr.0011 110)
1 x ENESKAmicro Schnellspann-Handstiick JIR 40R
(Bestell-Nr. 0 100 005) inkl. Spannzange Typ JIR, @3 mm
(i Details zu den Motoren ab Seite 12.
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKAmicro 600 Set 2.23
Das Set enthilt folgende Komponenten: 0011295 1978,00 €
1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro Motor JEM 40R (Bestell-Nr. 0 100 002-0)
1 x ENESKAmicro Motorkabel JEM 40R, 1,85 m (Bestell-Nr. 0 100 031)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage Standard, schwarz
(Bestell-Nr.0 011 110)
(i Details zu den Motoren ab Seite 12.
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
ENESKAmicro 600 Set 2.24
Das Set enthélt folgende Komponenten: 0011299 2012,00€

1 x ENESKAmicro 600 Steuergerat (Bestell-Nr. 0011 201)
1 x ENESKAmicro Motor JEM 20R (Bestell-Nr. 0 100 003-0)
1 x ENESKAmicro Motorkabel JEM 20R, 1,85 m (Bestell-Nr. 0 100 032)
1 x ENESKAmicro Handstiickablage Standard, schwarz
(Bestell-Nr.0 011 110)

(0 Details zu den Motoren ab Seite 12.
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ENESKAmicro Handstiicke und Motoren

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAmicro COMPACT JEM 50C, Motor inkl. Schnellspannkopf und Motorkabel

Der Schnelllaufer 0100001 1.334,00€
Aufgrund seiner Kompaktbauweise bietet er perfekte Laufruhe und extreme Rundlaufgenauigkeit.

Mit seiner hohen Geschwindigkeit bis 50.000 Umdrehungen/min ist der JEM 50C perfekt geeignet fiir

alle Anwendungen mit Werkzeugen, die hohe Drehzahlen erfordern, bspw. Fraser u.A.

Biirstenloser Gleichstrommotor mit fest integriertem Handstiick.

Leistung: 200w

Drehmoment: 8,4Ncm

Drehzahlbereich: 1.000 - 50.000 1/min
Geréduschpegel: <67 dB(A) bei 50.000 1/min
MaRe: @ 27,5mm x 137,6mm
Gewicht: 215 g (ohne Motorkabel)

Schalter am Motorkabel

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro COMPACT JEM 50C CNC, Motor inkl. Schnellspannkopf im Edelstahlgehause
zur Montage in Vorrichtungen 0100012 2122,00€
Spannzangentyp: JCC
Leistung: 200W
Drehmoment: 8,4Ncm
Drehzahlbereich: 1.000 - 50.000 1/min
Gerduschpegel: <67 dB(A) bei 50.000 1/min

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAmicro JEM 40R, Motor bis 40.000 U/min inkl. Motorkabel

Der Filigrane 0100002 771,00 €
Fiir leichte Arbeiten, bei denen ebenso leichte und filigrane Handstiicke gebraucht werden,

ist der JEM 40R die perfekte Wahl. Perfekt fiir den Einsatz bspw. in der Schmuckbearbeitung.

Biirstenloser Wechselstrommotor

Leistung 84 Watt

Drehzahlbereich 1.000 - 40.000 1/min =

Drehmoment 4,0 N cm

MaRe @25 mmx 71,4 mm

Gewicht 100 g (ohne Motorkabel)

Schalter am Motorkabel

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

ENESKAmicro JEM 20R, Motor bis 20.000 U/min inkl. Motorkabel

Der Arbeiter 0100003 820,00€
Mit dem JEM 20R wendet sich joke an Anwender, die eher im unteren Drehzahlbereich bis

20.000 Umdrehungen arbeiten miissen, jedoch ein besonders hohes Drehmoment bendtigen.

Gerade solche Anwender stoen in der Regel bei herkdmmlichen Motoren an Leistungsgrenzen.

Drehzahlschwankungen, die bei den meisten Motoren entstehen, spiegeln sich unmittelbar im Schliff-

oder Polierbild wider und fiihren zu Problemen. Mit dem neuen JEM 20R erzielt joke ein Drehmoment,

mit dem solche Probleme der Vergangenheit angehoren. Der drehzahlstabile Motor garantiert ein

absolut sauberes und harmonisches Schliffbild, auch bei herausfordernden Aufgaben.

Biirstenloser Wechselstrommotor

Leistung: 73 Watt

Drehzahlbereich: 1.000 - 20.000 1/min e
Drehmoment: 50N cm

Male: @27,5mmx78,1 mm

Gewicht: 145 g (ohne Motorkabel)
Schalter am Motorkabel

ENESKAmicro Handstiicke und Motoren

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro JEM 50R, Motor bis 50.000 U/min inkl. Motorkabel

Der Allrounder 0100020 1026,00 €
Mit dem JEM 50R bietet joke einen Motor, der besonders fiir Anwender infrage kommt, die hohe

Flexibilitdt bendtigen und eine Vielzahl an Anwendungen haben, bei denen ein mittleres Drehmoment

ausreicht. Der Motor arbeitet bis 50.000 Umdrehungen und kann daher fiir Polier-, Schleif- aber auch

Entgratarbeiten eingesetzt werden. Biirstenloser Wechselstrommotor

Leistung: 200 Watt

Drehzahlbereich: 1.000 - 50.000 1/min -
Drehmoment: 8,4Ncm

MaRe: @ 27,7 mm x 66,9 mm ( ohne Kupplung )

Gewicht: 143,6 g (ohne Motorkabel)

Schalter am Motorkabel

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro Schnellspann-Handstiick JIR 40R

Spannzange: @ 3 mm im Lieferumfang 0100005 493,00 €
Drehzahl: max. 40.000 1/min

Rundlaufgenauigkeit: +0,01 mm

MaRe: @26 mmx 90 mm

Gewicht: MN2g

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro Handstiick JBMXLH 40R

) " mit verléngertem Schaft 126 mm 0100006L  630,00€
- ‘ Spannzange: @ 3 mm im Lieferumfang
Drehzahl: max. 40.000 1/min
Rundlaufgenauigkeit: +0,01 mm
Male: 0126 mm/@21,8mmx 198,5mm
Gewicht: 152¢
Preis ab

Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro Handstiick JEHG 20R, Heavy-Duty

Spannzange: @ 6 mm im Lieferumfang 0100007 460,00 €
Drehzahl: max. 20.000 1/min

Rundlaufgenauigkeit: +0,01 mm

MaRe: @22,5mmx99,5mm

Gewicht: 141¢g

ENESKAmicro Mini-Handfeilmaschine JMH 20R

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro Mini-Handfeilmaschine JMH 20R

Werkzeugaufnahme: max. @3,2mm 0100009 766,00 €
Hublédnge: 1,0 mm

: max. Hiibe: 12.000 1/min
max. Drehzahleingang:20.000 1/min

Male: 0 21,8x125,0 mm 13
Gewicht: 142¢g
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ENESKAmicro Winkelhandstiicke ENESKAmicro Reduziergetriebe JERG 2

Preis ab Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick Bestell-Nr 1 Stiick
ENESKAmicro Winkel-Handstiick JEAH 60 20R ENESKAmicro Reduziergetriebe JERG 2
Spannzange: @ 3 mm im Lieferumfang 0100011 460,00 € . Drehzahlbereich: bis zu 40.000 1/min 0100010 460,00 €
) Drehzahl: max. 20.000 1/min - et Untersetzung 4:1

Rundlaufgenauigkeit: +0,01 mm
Male: @ 22,5 mm x 80,8 mm (Kopf: @ 15,9mm)
Gewicht: 91g
Verlangerung JEEA 300 mm
Preis ab
Preis ab Bestell-Nr 1 Stiick
Bestell-Nr 1 Stiick Verldngerung JEEA 300 mm
ENESKAmicro Winkel-Handstiick JERA 90 20R 0100013 826,00 £
Spannzange: @ 3 mm im Lieferumfang 0100004 460,00 €
Drehzahl: max. 20.000 1/min, Umkehr der
Eingangsdrehrichtung
Rundlaufgenauigkeit: +0,01 mm
Male: 021,8x73 mm
Gewicht: 92¢g
Vibration: 2,5m/s? - =
Gerduschpegel: 70dB ENESKAmICI'O COMPACT-SerIe

ENESKAmicro Bandschleifer JBS 20R

Preis ab
. Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick
Preis ab -
Bestell-Nr 1 Stiick ENESKAmicro COMPACT HT60-D6 - -
ENESKAmicro Bandschleifer JBS 20R ) .8 . . m-!t Spannzange ﬂ 6 mm inkl. Motorkabel 1.8m 0011429 906,00 €
[1 m— * biirstenloser Gleichstrommotor BLDC und Liifter
Drehzahlbereich: bis zu 20.000 1/min 0100008 766,00 € e . ¢ Ein- und Ausschalter direkt am
fiir Bandbreiten 4 mm /6 mm /8 mm ohne Fiihrung, beidseitig nutzbar Mikromotor
Gewicht: 227¢g
Motordrehzahl: bis 50.000 1/min
Leistung: 8,9N cm bei 280 W
Gewicht: 0,475 kg

Abmessungen (D x L): @30 x 180 mm
Rundlaufgenauigkeit: < +/—0,01 mm
Spannzangentyp: CHG

Preis ab
MaRe Korn Verpackungseinheit Bestell-Nr 1Pack. 10 Pack.
Schleifband, Korund
6 x 300 mm 120 10 Stiick 0401540 14,24 € 13,05€
240 10 Stiick 0401541 14,55 € 13,31€
Q 320 10 Stiick 0401545 14,96 € 14,08 €
400 10 Stiick 0401542 14,55 € 13,31€
500 10 Stiick 0401549 1713¢€ 15,55 €
600 10 Stiick 0401547 16,74 € 15,26 €

Schleifband, Zirkonkorund
6 x 300 mm 80 10 Stiick 0401543 14,84 € 13,61 €

Q 120 10 Stiick 0401544 14,84 € 13,61€




Druckluftschleifer
ENESKAair G1000

Die neueste Generation Druckluftschleifer

*100.000 1/min im 6lfreien Einsatz

e extrem kompakter Aufbau inkl. keramischen Kugellagern
e kompletter Aufbau aus rostfreiem Stahl mit Drehventil

e Ersatzmotor im Austausch, einfacher Austausch vor Ort
e gerduscharm mit sehr geringen Vibrationen

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick

Druckluft-Schleifer ENESKAair G1000

Drehzahl:
Leistung:
Luftdruck:
Luftverbrauch:
Abluft:

Vibration:
Male:
Gewicht:
Schmierung:

Lieferumfang:

Druckluft-Feilmaschine LFC 11

Gerduschpegel:

100.000 1/min 0751100 546,00 €
63 Watt

max. 6,3 bar

170 I/min

nach hinten

70 dB(A)

<2,5m/s?

@21x129 mm

150¢

olfrei

Schlauchpaket (2 m)

mit Anschlussnippel R1/4*,
Spannzange @ 3 mm, Werkzeugsatz

Druckluft-Feilmaschine
LFC 11 - ein Allroundtalent

Das Allroundtalent mit hoher Hubzahl (12.000/min). Ideal zum Support entfernen sowie Schleifen, Feilen, Polieren, Schneiden, Sédgen und
Entgraten gréBerer Flachen. Durch die stufenlos einstellbare Hublange (zwischen 2 und 11 mm) kann das Gerat sowohl fiir grobe als auch
fiir feine Arbeiten eingesetzt werden. Die Maschine ist einzeln oder als Set im Koffer inklusive Werkzeug und Zubehdr erhiltlich.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Stiick
Druckluft-Feilmaschine LFC 11
Hubzahl: 6.000-12.000 Hiibe/min 0750980 1.614,00 €
Hublange: 2—-11 mm, stufenlos einstellbar
w—. Leistung: 300W
Luftdruck: max. 6,3 bar
Luftverbrauch: 230 I/min
Geréduschpegel: 74 dB(A), 1S0 15744
Vibration: 2,2m/s?, K=0,8 m/s?
nach EN IS0 28927-8
Male: 280 x 60 mm
Gewicht: 830¢g
Schmierung: kontinuierlich durch Olnebel

Lieferumfang:

1 x Werkzeughalter @ 4 mm,
1 x Gegenhalter,

1 x Schlaucheinheit

(Zu- und Abluft, Dampfer)

!EA::

Druckluftbandschleifer
MBS 20 DH

Klein, handlich und stark — das beschreibt den neuen Druckluft-Minibandschleifer von joke am besten. Komfortabel liegt dieser mit einem
Gewichtvon gerade mal 570 g in der Hand. So bleibt die zweite Hand frei, um das Werkstiick in die ideale Position zu bringen.

Der Bandschleifer eignet sich ideal fiir Entgrat-, Schleif- und Finisharbeiten. Die Werkstiicke lassen sich ideal von Graten befreien oder
reinigen. Egal welcher Radius, der joke-Bandschleifer schmiegt sich perfekt dem Werkstiick an und mit etwas Fingerspitzengefiihl gelangt
man zu einer feinen, satinierten Oberflache.

Die Banderbreite kann zwischen 6 mm und 12 mm Breite ausgewahlt werden, vom groben Schleifband bis zum Vliesband fiir Finisharbei-
tenist ein groBes Bandspektrum vorhanden. Das Auswechseln der Bander erfolgt einfach nur durch einen Handgriff.

joke Druckluft-Bandschleifer MBS 20 DH

Luftdruck max. 6 bar
Luftverbrauch 590 I/min
Luftverbrauch 590 I/min
Abluft nach vorne
Gewicht (g) 570 ¢
Schmierung kontinuierlich 1-2 Tropfen/min Olnebel
Bestell-Nr 0750879
Preis 1.029,00€
- o~ - -
“-'-- -- *_‘- _- '-- -
L - - - - -
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Entfernen von Stiitzstrukturen

Zunéchst sind die Stiitzstrukturen schnell und effektiv zu beseitigen. Ein genaues Arbeiten mit prazisen Werkzeugen, direkt von Anfang
an, erspart aufwéndige und teure Arbeitszeitin der Nachbearbeitung. Metalle und NE-Metalle machen es uns im Altag nicht immer leicht.
Mit dem falschen Werkzeug kann die Bearbeitung sehr zah werden.

Schwer zerspanbare Werkstoffe sind am Besten mit Diamantwerkzeugen zu bearbeiten. Der superharte Schneidstoff Diamant ist hervor-
ragend fiir kurzspanende Werkstoffe geeignet. Die enorme Harte hat viele Vorteile, z. B. hohe Standzeit, Form- und MaBgenauigkeit und
ermoglicht deshalb die Bearbeitung von hértesten Materialien wie z.B. Inconel und Titan.

Bei herkdmmlichen Stéhlen und Edelstdhlen verwendet man Vollhartmetall-Kreissédgeblatter und befreit so das Werkzeug leichter als mit
konventionellen Werkzeugen von den Supports

Diamant-Trennscheiben
mit geschlossenem Rand-fiir einen sauberen Schnitt

Diamant-Trennscheiben, galvanische Bindung

Ein sauberer, schneller Schnitt - das ist das, was man sich bei der Bearbeitung seiner Werkstiicke wiinscht. Genau dies ist mit den
Diamant-Trennscheiben maglich. Wir empfehlen beide Kérnungen: D 181 fiir normale bis feine Trennaufgaben - und D 356 (sehr grob) fiir
die extremen Félle, bei denen hohe Temperaturen abgefiihrt werden miissen, z. B. bei Inconel und Kunststoffen.

Bitte beachten Sie: Fiir dieses Werkzeug benétigen Sie eine passende Trennscheibenaufnahme mit Hartmetetallschaft.

Vollhartmetall-Kreissageblatter
die effektive Alternative

Vollhartmetall-Kreissageblatter

Die VHM-Kreissageblatter sind hochwertige Qualitdtsprodukte mit Prézisions-Verzahnung und seitlichem Hohlschliff im Spiegelschliff-
Verfahren zum Schlitzen und Trennen. Mit Vollhartmetall-Kreissdgeblattern kann die Schnittgeschwindigkeit im Vergleich zu HSS-
Ségeblattern um das 3- bis 4-fache gesteigert werden. Zudem lassen sich auch hochfeste Materialien mit 800—-1.200 N/mm2 und abrasive
Werkstoffe gut bearbeiten (bspw. Wolframkupfer, Kupfer, Aluminium, rostfreier Stahl, Titan, Gusseisen, Messing, Bronze, Thermoplaste
und Duroplaste).

passende Preis ab
MaRe BohrungsmaR Blattstdrke Korn Aufnahme Bestell-Nr 1 Stiick 5 Stiick
Diamant-Trennscheibe mit galvanischer Bindung
T~ 032x145mm  8mm 1,0 mm D181 TAS 0561617 44,68€  33,78€
T @32x1,75mm  8mm 1,0mm D 356 TA8 0561618 44,68 € 33,78¢€

—E . _ , o .
(i Fiir dieses Werkzeug bendtigen Sie eine Trennscheibenaufnahme
(siehe néchste Seite).

T
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Wil Preis ab
Schnittbreite Material BohrungsmaR-@ Ausfiihrung Bestell-Nr 1 Stiick
Vollhartmetall-Kreissageblatt
@30x0,4mm VHM 8 mm 80 Zdhne 0500 384 34,27¢€
@30x0,8 mm VHM 8 mm 64 Zéhne 0500 386 44,05¢€
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() Fiir dieses Werkzeug bendtigen Sie eine Trennscheibenaufnahme.
Trennscheibenaufnahmen
mit Hartmetallschaft
SchaftmaBe Preis ab
fiir BohrungsmaR A KopfmaR C BxL Typ Bestell-Nr 1 Stiick
Aufnahme fiir Trennscheiben und Kreissédgen
8 mm @12 mm @3x45mm TA8 0561947 70,54 €
@12 mm @6 x45mm TA8 0561948 72,37€
a (@ mehr Auswahl unter www.joke-technology.com

= ] T Ep——

—
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Diamant-Schleifstifte, vacuum brazed
flir einen guten Abtrag

Diamant-Schleifstifte vacuum brazed Bindung
Die vacuum brazed Bindung bietet eine deutlich bessere Haftung der Kérnung am Grundkdrper. Das wird durch eine direkte Verschwei-
Bung der Kérnung mit dem Grundkdrper maglich.

Besonders geeignet sind diese Werkzeuge fiir glasfaserverstarkte Werkstoffe GFK und CFK

(im Flugzeug- und Schiffsbau), Hartmetall-Griinlinge (ungesintertes Hartmetall), Keramiken

(z. B. Ventildeckelringe fiir Fahrzeugmotoren), Kohleprodukte (z. B. Bremsscheiben, Kohlebiirsten),
Gusswerkstoffe sowie harte Werkstoffe wie Titan.

Die Vorteile dieser Bindung:

e sehr hoher Abtrag, da erhdhter Korniiberstand
* komplexe Formen herstellbar, z. B. Innenradien
e deutlich hohere Haltekraft der Kérnung

e kiihlerer Schliff dank gréBerer Spankammern

Preis ab

Bestell-Nr 1 Set

Set Diamant-Schleifstifte vacuum brazed Bindung, Schaft-@ 3 mm

Das Set besteht aus folgenden zehn Diamant-Schleifstiften 0563003 203,00€
mit einer vacuum brazed Bindung sowie einer Kérnung von

D 427, Schaft @ 3 x 55 mm:

e Zylinder, @7 x 7 mm (Best.-Nr. 0563 037)

e Zylinder abgerundet, @ 4 x 7 mm, R =2 (Best.-Nr. 0 563 038)
e Zylinder abgerundet, @ 6 x 10 mm, R = 3 (Best.-Nr. 0 563 039)
¢ Kugel, @ 6 mm (Best.-Nr. 0563 040)

¢ Kugel, @7 mm (Best.-Nr. 0563 041)

« Spitzkegel, @ 6 x 4 mm, 60° (Best.-Nr. 0 563 035)

« Spitzkegel, @ 6 x 10 mm, 30° (Best.-Nr. 0 563 036)

¢ Rundkegel, @4/1x10mm, 14°,R=0,5 (Best.-Nr. 0563 033)
¢ Rundkegel, @6/3x 10 mm, 20°,R=1,5 (Best.-Nr. 0 563 034)
¢ Rundkegel, @7/3x7 mm, 36° R=1,5(Best.-Nr. 0563 032)

Grobe Oberflachenbearbeitung

Wie bei jeder Tatigkeit miissen vor der Oberflachenfeinbearbeitung die Vorarbeiten geleistet werden. Je praziser man diese durchfiihrt,
desto weniger Aufwand hat man bei der Nachbearbeitung und dem Finishing.

Insbesondere bei der Bearbeitung harter Werkstoffe werden Werkzeuge mit hohen Standzeiten und hochster Schneidleistung benétigt.
Mit den auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Produkten ist man fiir jede Art von Material gut geriistet.

Besonders hervorzuheben sind vacuum brazed Werkzeuge.
Die Vorteile dieser neuen Bindung auf einen Blick:

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set Diamant-Schleifstifte vacuum brazed Bindung, Schaft-@ 6 mm

Das Set besteht aus folgenden zehn Diamant-Schleifstiften mit 0563 005 210,00 €
einer vacuum brazed Bindung sowie einer Kdrnung von D 427,
Schaft @6 x 60 mm:
¢ Rundkegel, @6/1x19mm, 15°, R=0,50 (Best.-Nr. 0 563 042)
e Flamme, @ 8 x 14 mm (Best.-Nr. 0563 043)
- : 1 - * Spitzkegel, @9 x 4,5 mm, 90° (Best.-Nr. 0 563 044)

effektiver Abtrag durch hohen Korniiberstand ~ deutlich héhere Haltekraft der Kérnung kiihlerer Schliff dank gréBerer Spankammern * Spitzkegel, @ 7 x 6 mm, 60° (Best.-Nr. 0563 045)

i e Zylinder, @ 8 x 20 mm (Best.-Nr. 0563 046)
¢ Zylinder, @ 10 x 24 mm, S.-@ 6 x 65 mm (Best.-Nr. 0 563 047)
¢ Zylinder abgerundet, @6 x31 mm,R =3, S.-8 6 x 65 mm

(Best.-Nr. 0563 048)

¢ Kugel, @ 6 mm (Best.-Nr. 0563 049)
¢ Kugel, @ 8 mm (Best.-Nr. 0563 050)
e Kugel, @ 12 mm (Best.-Nr. 0563 051)
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Ultrafeine Hartmetallfrasstifte
flir einen effektiven, sauberen Schliff

Ultrafeine Hartmetallfrasstifte fiir einen effektiven, sauberen Schliff

Ultrafeine Hartmetallfrésstifte sind fiir die Feinbearbeitung ausgelegt. Sie zeichnen sich durch ein gutes Abtragsverhalten bei gleichzeitig
guter Oberflachengiite aus. Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte von 65 HRC bearbeitet werden. Bestens geeignet sind
diese Frasstifte auch bei Anwendungen, in denen normale Schleifstifte geeignet waren, jedoch ein héherer Abtrag gefordert ist. Diese
Produktserie wird haufig im Werkzeug- und Formenbau bei Stanz- und Schnittwerkzeugen verwendet, aber auch im Bereich additive
Fertigung sind sie nicht mehr weg zu denken; sei es beim Entfernen von Stiitzstrukturen oder der Vorbereitung der Bauteile fiir das Finish.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set Hartmetall-Frasstifte, ultrafein, Schaft-@ 3 mm

Inhalt: 0527 560 238,00 €
* 1 Frésstift, Zylinder, @ 2 x 11 mm (Best-Nr 0 527 510)

e 1 Frasstift, Zylinder, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0527 511)

e 1 Frasstift, Walzenrund, @2 x 11 mm (Best-Nr 0527 520)
e 1 Frasstift, Walzenrund, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0527 521)
* 1 Frasstift, Kugel, @2 mm (Best-Nr 0 527 530)

* 1 Frasstift, Kugel, @ 3 mm (Best-Nr 0527 531)

* 1 Frasstift, Kugel, @ 4 mm (Best-Nr 0527 532)

* 1 Frasstift, Rundbogen, @ 3 x 6 mm (Best-Nr 0 527 540)

* 1 Frasstift, Rundbogen, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0 527 541)
* 1 Frasstift, Spitzbogen, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0527 550)

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set Hartmetall-Frasstifte, ultrafein, Schaft-@ 6 mm

Inhalt: 0527570 205,00 €
* 1 Frésstift, Zylinder, @ 6 x 16 mm (Best-Nr 0 527 514)

* 1 Frésstift, Walzenrund, @ 6 x 16 mm (Best-Nr 0527 524)

* 1 Frasstift, Kugel, @ 10 mm (Best-Nr 0 527 534)

* 1 Frésstift, Spitzbogen, @ 6 x 18 mm (Best-Nr 0527 552)

* 1 Frésstift, Spitzbogen, @ 12 x 30 mm (Best-Nr 0527 553)

* 1 Frésstift, Spitzkegel, @ 12 x 25 mm (Best-Nr 0 527 584)

!EA::

Frasstifte mit AICrN-Beschichtung
flir harte Werkstoffe

Frasstifte mit AICrN-Beschichtung fiir harte Werkstoffe

AICrN steht fiir Aluminium Chrom Nitrid und ist eine Beschichtung, bei der Titan durch Chrom ersetzt wurde, um deutlich héhere Leistun-
gen zu erzielen. Die Beschichtungsstérke von 1 bis 4 ym, eine Harte von 3500 HV und die Temperaturstabilitét bis 1200 °C {iberzeugen mit
Festigkeit, Besténdigkeit und der damit verbundenen Standzeit bei Einsatz des Frésstiftes. Diese High-Performance-Beschichtung kommt
bestens bei Titan, hochwarmfesten Legierungen und schwer zerspanbaren Stahlen zum Einsatz.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set Hartmetall-Frasstifte mit AICrN Beschichtung, Schaft-8 3 mm

Inhalt: 0501710 76,73 €
¢ 1 Frasstift, Zylinder, @ 3x 14 mm (Best-Nr 0501 720)

* 1 Frasstift, Walzenrund, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0 501 730)

* 1 Frasstift, Kugel, @ 3 mm (Best-Nr 0501 740)

* 1 Frasstift, Rundbogen, @ 3x 12,7 mm (Best-Nr 0 501 750)

* 1 Frasstift, Spitzbogen, @3 x 12,7 mm (Best-Nr 0501 760)

e 1 Frasstift, Flamme, @ 3 x 6,3 mm (Best-Nr 0501 770)

Frasstifte mit grober Verzahnung
zur Aluminium-Bearbeitung

Frasstifte mit grober Verzahnung zur Aluminium- und Buntmetall-Bearbeitung

Frasstifte zur Aluminium- und Buntmetall-Bearbeitung haben eine grobe Verzahnung. Sie eignen sich zur Bearbeitung von NE-Metallen,
Aluminium, Kupfer, Messing und Kunststoff. Optimal geeignet sind sie auch fiir Fréasarbeiten (Entgraten, SchweiBnahtbearbeitung,
Konturen etc.).

Preis ab
Bestell-Nr 1Set 5Set

Set Frasstifte zur Aluminium-Bearbeitung, Schaft-@ 3 mm

Inhalt: 0526080 83,58€ 79,15€
* 1 Frésstift, Zylinder, stirnverzahnt, @ 3x 14 mm
(Best-Nr 0526 063)
1 Frasstift, Walzenrund, @ 3 x 14 mm
(Best-Nr 0526 065)
* 1 Frasstift, Kugel, @ 3 mm (Best-Nr 0 526 067)
* 1 Frésstift, Tropfen, @ 3 x 6 mm (Best-Nr 0526 070)
* 1 Frésstift, Rundbogen, @ 3 x 14 mm
(Best-Nr 0526 072)
* 1 Frésstift, Spitzbogen, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0526 074)
* 1 Frasstift, Rundkegel, @ 3 x 14 mm (Best-Nr 0 526 076)
* 1 Frésstift, Spitzkegel, @ 3 x 11 mm (Best-Nr 0 526 078)
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Die Auswahl der richtigen Techniken

Wie geht es weiter, wenn nun die Stiitzstrukturen entfernt sind, aber das Werkstiick eine bessere Oberfldache erhalten soll?
Hier gibt es viele Mdglichkeiten. Zwei empfehlenswerte Techniken sind das Schleifen und Strahlen.

Schleifen / ,Vor-Politur®

Schleifen ist ein spanendes Fertigungsverfahren zur Fein- und Endbearbeitung
von Werkstiicken. Es ldsst sich manuell oder auf Schleifmaschinen anwenden.
Wie bei allen spanenden Verfahren wird dabei liberschiissiges Material in Form
von Spanen abgetrennt. Als Schneiden fungieren dabei die Kanten der mikrosko-
pisch kleinen, harten, mineralischen Kristalle im Schleifwerkzeug.

Polieren ist ein spanendes Verfahren fiir verschiedene Materialien. Das in

der Polierpaste enthaltene Polierkorn greift mechanisch in die Oberflache
ein. Der Polierprozess umfasst oftmals mehrere Stufen. Die Polierzeit ergibt
sich vor allem durch den Ausgangszustand (Vorschliff), die Leistungsfahigkeit
des verwendeten Poliermittels, den gewéhlten Prozessparametern wie z. B.
Anpressdruck und

Umdrehungszahl sowie der gewiinschten Endoberflache.

Strahlen
1

Strahlen ist eine Oberflachenbearbeitung, bei der Strahlmittel mit hoher
Geschwindigkeit auf die Werkstiicke gelenkt wird. Das Strahlergebnis hingt,
neben verschiedener Maschinentypen und Einstellungsparameter, im wesentli-
chenvon der Art des ausgewdhlten Strahlmittels ab.

Mit der Auswabhl des Strahimittels wird ganz entscheidend die Anwendung
gesteuert. Vom Verfeinern und Verfestigen der Oberflache, iber das Reinigen
und Entgraten bis hin zum schnellen und aggressiven Abtrag.

Schleifstifte VORTEX
flir harte Werkstoffe

Set Schleifstifte VORTEX®-blue
Die Sets eignen sich ideal zur Bearbeitung von harten, schwer zerspanbaren Werkstoffen, wie z. B. Titan, Inconel
etc. Das patentierte high-performance Korn istideal fiir den schnellen Abtrag und reduziert die Bearbeitungszeiten.

Folgende Ausfiihrungen stehen zur Verfiigung:
* Ausfiihrung Rad (leicht flexibel)
e Ausfiihrung Zylinder (fest)

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Set Schleifstifte VORTEX®-blue, 5 Stk.
Das Set besteht aus folgenden fiinf grobkérnigen, harten 0571915 32,08€
Schleifstiften mit einem Schaft-@ 3 x 40 mm:
*Rad, @25 x 3 mm (Best.-Nr. 0571 904)
*Rad, @ 30x 3 mm (Best.-Nr. 0571 900)
e Zylinder, @5 x 13 mm (Best.-Nr. 0 571 901)
e Zylinder, @ 6 x 13 mm (Best.-Nr. 0571 902)
e Zylinder, @ 10 x 12 mm (Best.-Nr. 0571 903)
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Set Schleifstifte VORTEX®-blue, 3 Stiick
Das Set besteht aus folgenden drei grobkdrnigen, harten 0571925 43,31€

Schleifstiften mit einem Schaft-@ 6 x 40 mm:
e Zylinder, @ 10 x 20 mm (Best.-Nr. 0571 920)
e Zylinder, @ 13 x 20 mm (Best.-Nr. 0 571 921)
e Zylinder, @ 20 x 25 mm (Best.-Nr. 0571 922)
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Schleifstifte AWCO Schleifstifte SiC-Alu

Ideal fiir hartere Werkstoffe |deal zur Bearbeitung von Aluminium
Schleifstifte AWCO Schleifstifte SiC-Alu

Die idealen Stifte zum Nachschleifen von Reparaturschweiungen. Gefertigt aus keramischer Bindung mit einem Gemisch aus weilem Diese Schleifstifte wurden speziell zur Bearbeitung von Aluminium entwickelt. Die hohe Um-

Edelkorund und blauem keramischen Sinterkorund. Das Resultat dieser Materialkombination sind auBergewdhnlich hohe Zeitspanvolumi- formbarkeit des Werkstoffes Aluminium hat zur Folge, dass es beim Einsatz falscher Schleif-

na bei exzellenter Standzeit. stifte zum ,,Schmieren” bzw. ,Zusetzen” des Werkzeugs kommt.

Die Vorteile: Durch ihr besonderes Gefiigedesign werden hochste Standzeiten erreicht, da sich die Poren

e Kiihler Schliff dank Splitterfreudigkeit des Korngemisches der Stifte wahrend der Bearbeitung nicht zusetzen. Der Selbstschérf-Effekt wird durch eine

* Hohe Abtragsraten bei sehr guter Standzeit spezielle Impragnierung der Schleifstifte unterstiitzt.

« Selbstschérfeffekt des Sinterkorundes fiir konstante Abtragsraten
Speziell geeignet fiir:
* NE-Metall (speziell Aluminium)

Preis ab __
e Hart verchromte Stéhle
Bestell-Nr 13et * Hoch- und hichstlegierte Stahle
Set Schleifstifte AWCO, Schaft-@ 3 x 30 mm, Harte J
Das Set besteht aus folgenden zwdlf Schleifstiften 0542420 35,86 € Ebenfi.i_lls geelgneter: )
mit einemSchaft-@ 3 x 40 mm: -Vergutete und gehértete Stahle
« Zylinder, @ 2 x 5 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 424) * Weiche Buntmetalle
e Zylinder, @ 3 x 6 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 427)
_ p = ~ *Zylinder, @ 4 x 8 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 430) Preis ab
v ‘ ﬁ *Zylinder, 85 10 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0542 433) KopfmaBe ~ Korn  SchaftmaBe V. max.  VE Bestell-Nr  1Stick 20 Stiick 50 Stiick
I{. =& e Zylinder, @ 6 x 13 mm, Korn 60 (Best.-Nr. 0 542 436) - ; .
« Zylinder, @ 8 x 6 mm, Korn 60 (Best.-Nr. 0 542 440) Schleifstifte SiC-Alu, Schaft-@ 3 x 30 mm
« Spitzbogen, @ 3 x 6 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 455) Zylinder
* Spitzbogen, @ 4 x 8 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 458) g4x8mm 80 03x30mm  50m/s  10Stick 0542501  277€  2,58€  2,40€
*Rad, @ 13x3 mm, Korn 60 (Best.-Nr. 0 542 443) T ' .
-Rad,ﬂ20x6mm, Korn 60(Best.-Nr.0542 445) @5x10 mm 80 @ 3x30mm 50m/s 10 Stiick 0542502 2,77€ 2,58€ 2,40€
* Kugel, @ 3 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 447) @6x10mm 80 @ 3x30mm 50m/s 10 Stiick 0542503 2,73€ 2,53¢€ 2,35€
* Kugel, 8.6 mm, Korn 80 (Best.-Nr. 0 542 449) O8x10mm 80 @3x30mm  50m/s  10Stick 0542504  2,81€  2,63€  2,42€
g10x10mm 80 @3x30mm 50 m/s 10 Stiick 0542505 2,81€ 2,63€ 2,42€
Schleifstifte SiC-Alu, Schaft-@ 6 x 40 mm
Preis ab Zylinder
Bestell-Nr 1Set g10x13mm 80 @6 x40 mm 50 m/s 10 Stiick 0542 506 2,75¢€ 2,55€ 2,36 €
Set Schleifstifte AWCO, Schaft-@ 3 x 30 mm, Harte J H @16x32mm 80 @6x40 mm 50m/s 10 Stiick 0542511 371€ 3,44€ 317€
Das Set besteht aus folgenden zehn Schleifstiften 0542470 36,04 € @20x25mm 80 @6x40mm 50m/s 10 Stiick 0542513 3,61€ 3,34¢€ 3,10€
mit einerKdrnung von 46 und einem Schaft-@ 6 x 40 mm:
e Zylinder, @ 8 x 16 mm (Best.-Nr. 0 542 471)
e Zylinder, @ 10 x 13 mm (Best.-Nr. 0542 473)
e Zylinder, @ 10 x 20 mm (Best.-Nr. 0 542 475)
« Zylinder, @ 13 x 25 mm (Best.-Nr. 0542 477) passendes Set
e Zylinder, @ 16 x 20 mm (Best.-Nr. 0 542 479) _
e Zylinder, @ 13x 32 mm (Best.-Nr. 0 542 481) Preis ab
e Zylinder, @20 x 25 mm (Best.-Nr. 0 542 483) Korn Bestell-Nr 1Set

e Zylinder, @ 20 x 40 mm (Best.-Nr. 0542 485)
e Kugel, @13 mm (Best.-Nr. 0542 491)
* Spitzbogen, @ 13 x 20 mm (Best.-Nr. 0 542 494)

Set Schleifstifte SiC-Alu

Das Set besteht aus folgenden fiinf zylindrischen K80 0542530 21,56 €
Schleifstiften mit einer Kérnung von SiC Korn 80,
Schaft-@ 3 x 30 mm:

e Zylinder, @ 4 x 8 mm (Best.-Nr. 0542 501)

e Zylinder, @5 x 10 mm (Best.-Nr. 0 542 502)
e Zylinder, @ 6 x 10 mm (Best.-Nr. 0 542 503)
e Zylinder, @ 8 x 10 mm (Best.-Nr. 0 542 504)
e Zylinder, @10 x 10 mm (Best.-Nr. 0 542 505)

Die Schleifstifte sind speziell fiir die Bearbeitung von
Aluminium, hart verchromten Stahlen sowie hoch- und
hochstlegierten Stahlen geeignet. AuBerdem eignen
sie sich flir vergiitete und gehéartete Stahle sowie fiir
weiche Buntmetalle.
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Schleifblatter ROTAFLEX Schleifblatter ROTAFLEX
Korund, selbstklebend Korund, mit Kletthaftung

Zum elastischen Schleifen in Kombination mit den passenden Gummitragern. Die passenden Gummitrager zu den Schleifblattern mit Kletthaftung. Im Gegensatz zur herkémmlichen Methode mit aufgeklebten Schleif-

blattern, kann der Gummitrager nach Abnutzung des Blattes weiterverwendet werden. Schnittgeschwindigkeit Vmax: 20 m/s
Schnittgeschwindigkeit Vmax: 13 m/s

Drehzahl Preis ab Preis ab
MaRe Korn Typ (max) VE Bestell-Nr 1 Pack. 5 Pack. 10 Pack. MaRe SchaftmaRe Bestell-Nr 1 Stiick 5 Stiick
Schleifblatter ROTAFLEX Gummitrdager mit Klett
g12mm 50 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544111 3,50€ 3,36 € 3,22¢€ @18 mm 0 3x30mm 0544010 15,51 € 14,36 €
60 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544112 391€ 3,36 € 3,15€ 230 mm @3x30mm 0544020 18,44 € 16,69 €
80 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544113 3,59¢€ 3,50€ 3,35¢€ . 06 x40 mm 0544030 18,70 € 17,05€
120 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544114 3,84€ 3,27¢€ 313¢€
150 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544115 3,84¢€ 3,27¢€ 3,13¢€
180 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544116 3,84€ 3,27¢€ 313¢€
240 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544117 3,35¢€ 3,27¢€ 3,13¢€ . .
320 RO 200001/min 50Stick 0544118 384€  327¢ 313€ Schleifblatter ROTAFLEX
400 RO 20000 1/min 50 Stick 0544119 3,84¢€ 3,27¢ 3,13¢ Siliciumcarbid, selbstklebend
600 RO 20000 1/min 50 Stiick 0544174 3,91¢€ 3,36 € 3,21¢€
g20mm 50 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544121 6,04€ 5,89€ 5,58€ Die Siliciumcarbid-Schleifblatter sind sehr gut fiir die Bearbeitung von Aluminium, Kupfer, Bronze, @ @
60 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544122 7.33¢€ 5,86 € 5,53€ Titan, hochlegierten Stahlen und faserverstarkten Kunststoffen geeignet. Optimal fiir die Flugzeugindustrie . .
. . und in Bereichen, wo nur SiC zugelassen ist. Einsatz mit und ohne
80 R 12000 1/min 50 Stiick 0544123 7.09€ 575€ .44¢€ Schnittgeschwindigkeit Vmax: 13 m/s Kiihl-/Schmiermittel!
120 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544 124 7,09¢€ 5,75¢€ 544 €
150 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544125 7,09¢€ 575¢€ 544¢€ Drehzahl Verpackungs- Preis ab
180 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544126 7,09€ 575€ 544 € MaBe Korn Typ (max) einheit Bestell-Nr 1Pack.  3Pack.
240 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544127 5,86 € 575¢€ 5,44 € Schleifblatter ROTAFLEX
320 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544128 7,09¢€ 575¢€ 544 € @30mm 80 CPC 87 8500 1/min 250 Stiick 0530660 29,71¢€ 26,21€
400 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544129 7,09¢€ 575¢€ 544¢€ .‘_, 120 CPC 871 8500 1/min 250 Stiick 0530 662 25,88 € 25,43¢€
600 R1 12000 1/min 50 Stiick 0544175 490¢€ 411¢€ 3,86€ 240 CPA8T1 8500 1/min 250 Stiick 0530666 25,88 € 24,35€
g33mm 50 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544131 8,95€ 8,83¢€ 8,38€ 320 CPA8T1 8500 1/min 250 Stiick 0530668 25,88€ 24,00€
60 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544132 10,21 € 8,71¢€ 8,38¢€ 500 CPA 871 8500 1/min 250 Stiick 0530671 25,88 € 24,00€
80 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544133 8,69€ 8,60€ 8,16 € 800 CPA 871 8500 1/min 250 Stiick 0530673 25,88 € 24,00€
120 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544134 9,82¢€ 8,49¢€ 8,16 € 1000 CPA 871 8500 1/min 250 Stiick 0530674 25,84 € 23,99¢€
150 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544135 9,82€ 8,49€ 8,16 € 1200 CPA 871 8500 1/min 250 Stiick 0530675 25,88€ 24,00€
180 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544136 9,82¢€ 8,49¢€ 8,16 €
240 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544137 8,58 € 8,49€ 8,16 €
320 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544138 9,82¢€ 8,49¢€ 8,16 €
400 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544139 9,82€ 8,49€ 8,16 €
600 R2 7500 1/min 50 Stiick 0544176 7,33¢€ 567¢€ 537¢€
Zubehdr / Ersatzteile
passende Preis ab
MaRe SchaftmaRe Typ Schleifblatter Bestell-Nr 1 Stiick 5 Stiick 10 Stiick
Gummitrager ROTAFLEX
+ @10mm @3x26mm RK0 RO 0544101 41 € 3,85¢€ 3,57¢€

1{.1
g18mm @235x26mm RK1 R1 0544102 4,09€ 3.81€ 3,56 €
@3 x26mm RK1 R1 0544103 4,06 € 3,72¢€ 3IMNE !

@30mm @3x26mm RK2 R2 0544104 4,38€ 4,08€ 3,79¢€




Schleifstifte, Sets
universelle Helfer

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

ENESKArecoat 85

Hartmetall-Beschichtungsgerat

Sie haben Interesse an einer Beratung oder einer Vorfiihrung?
Wir sind gerne fiir Sie da!

Fabian Bickenbach

Leiter SchweiBtechnik

Tel. +49 (0) 160/ 28 96 641
Mail: f.bickenbach@joke.de

ENESKArecoat 85 dient dem einfachen und schnellen Beschichten besonders beanspruchter Flachen. Durch Abbrennen einer Elektrode aus
Wolframcarbid bei 2.800 Grad Celsius wird eine Hartmetallschicht aufgetragen, die eine Oberflaichenharte von maximal 82 HR 30 N erreicht.

Das Verfahren eignet sich vor allem fiir Werkzeuge, Vorrichtungen und Oberflachen, die besonders zéh, hart und verschleiBfest sein miissen.
Im Bereich der Additiven Fertigung kdnnen Flachen, die spéter besonders beansprucht werden, mit dem Verfahren verstérkt werden. Dies
fiihrt dazu, dass man die Druckzeit verkiirzen kann, da nur eine durchschnittliche und nicht die maximale Dichte erzeugt werden kann.

Im Vergleich zum Vorgdngermodell erzielt man beim ENESKArecoat 85 eine hohere maximale Schichtdicke - dank einer bis zu 30 Prozent
erhdhten Arbeitsspannung von jetzt 54 Volt (max). Der speziell geregelte Ziindfunke und die hohere Vibrationsfrequenz bis 120 Hertz ermdg-
lichen ein bis zu 20 Prozent schnelleres Arbeiten und ein noch besseres Oberflachenergebnis. Daneben wird das Ausgliihen der Elektrode
verhindert, was die Einsatzkosten reduziert. Im Vergleich zum Vorgangermodell konnen zudem gréRere Elektroden verwendet und somit die
mdglichen Einsatzfelder erweitert werden.

Eigenschaften der Hartmetallschicht

Die aufgetragene Schicht verbindet sich einwandfrei mit dem Stahl, sodass sie einer mechanischen Beanspruchung weitgehend standhalt.
Selbst Schldge, Stauchung, Streckung oder Biegung hélt die Schicht aus. Sie lasst sich lediglich durch Schleifen oder spezielle Strahlverfahren
entfernen, kann aber mit Diamant oder Siliciumcarbid nachgebearbeitet werden. Der darunterliegende Stahl wird durch die Beschichtung
nicht enthartet, sondern nimmt in der oberen Zone an Hérte zu. Bei bestimmten Stahllegierungen dringt die Wolframcarbidschicht sogar

ins Grundmaterial ein. Die Schicht erreicht eine Harte von bis zu 82 HR 30N, ohne dass eine Verdnderung oder ein Verzug des Werkstiickes
entsteht. Hierdurch wir die Oberflichenfestigkeit und Lebensdauer deutlich erhoht.

Die Beschichtung ist zudem extrem hitzebesténdig, und durch den Hartegrad wird die VerschleiBfestigkeit des Werkstiickes enorm gesteigert.
Die Oberfldche ist gleichmaBig und ohne Richtungsstruktur und erreicht eine mittlere Rauheit von 2-9 pm.

Anwendungsbeispiele

* Beschichten von Werkzeugen oder Verschleiteilen zur Erhéhung der Standzeit
* Nachtragliches Harten additiv gefertigter Teile

* Beschichten von glatten Flachen um hohere Haftung zu erreichen

* Beschichten von Gleitflichen zur Vermeidung von Kaltschweiungen

Set Schleifstifte, faserlaminiert

Das Set besteht aus folgenden sieben weich gebundenen faserlaminierten 0545690
Schleifstiften mit einer Kérnung von Korund K 80, Schaft-@ 3 x 40 mm:

e Zylinder, @ 6 x 6 mm (Best.-Nr. 0 545 612)

e Zylinder, @ 6 x 13 mm (Best.-Nr. 0 545 615)

e Zylinder, @ 10 x 19 mm (Best.-Nr. 0 545 619)

e Zylinder, @ 13 x 13 mm (Best.-Nr. 0 545 622)

e Kugel, @ 13 mm (Best.-Nr. 0545 609)

* Spitzkegel, @ 10 x 19 mm (Best.-Nr. 0 545 607)
*Kegel, @ 13x 19 mm (Best.-Nr. 0545 603)

Die Schleifstifte eignen sich durch einen geringen Materialabtrag
speziell zum Polieren von Aluminium und zum Entgraten.

Das Set besteht aus folgenden sieben hart gebundenen faserlaminierten 0545 695
Schleifstiften mit einer Kérnung von Korund K 80, Schaft-@ 3 x 40 mm:

e Zylinder, @ 6 x 6 mm (Best.-Nr. 0545 611)

e Zylinder, @ 6 x 13 mm (Best.-Nr. 0 545 614)

e Zylinder, @ 10 x 19 mm (Best.-Nr. 0 545 618)

e Zylinder, @ 13 x 13 mm (Best.-Nr. 0 545 621)

e Kugel, @ 13 mm (Best.-Nr. 0545 627)

* Spitzkegel, @ 10 x 19 mm (Best.-Nr. 0 545 606)
* Kegel, @ 13x 19 mm (Best.-Nr. 0545 602)

Die Schleifstifte eignen sich durch einen hohen Materialabtrag
fiir feine Oberflachen.

41,92€

41,92€




Werkzeug-System CRATEX®

Die Bindung dieser Werkzeuge besteht aus synthetischem Gummi. Im Gegensatz zu herkdmmlichen harten Schleifscheiben arbeiten Sie
mit CRATEX® leicht flexibel oder gepolstert, was ein weiches, glattes und freies Schneiden gewéhrleistet. Auf harten Materialien erzeu-
gen diese Werkzeuge einen sauberen, polierfahigen Schliff — ohne Wellenbildung und Verfarbung. Auf weichen Materialien und Kunst-
stoffen schleift und poliert CRATEX® ohne zu reif3en, bleibt griffig, schmiert nicht zu und hinterlasst keine glasigen Stellen.

CRATEX®ist trocken und nass einsetzbar. Die Werkzeuge sind unempfindlich gegen alle gebrauchlichen Schleifkiihl- und Korrosions-
schutzmittel sowie gegen Ol. In Verbindung mit Diamantpasten wird ein noch weicheres Arbeiten ermdglicht.

Wesentliche Anwendungshereiche:

Glatten und Polieren von Gussformen, Gesenken und anderen Produktionswerkzeugen. Glatten der Kanten an Stanz- und Schnittteilen
sowie an Glas. Uberschleifen von SchweiRnihten nach dem Verputzen. Entgraten und Glatten von Kunststoffwerkstiicken. Nacharbeiten
von Einspritzkanélen. Polieren von Formen.

Die Vorteile auf einen Blick:

* Flexibel und anpassungsféhig

e Sauberes, verfarbungsfreies Schliffbild

e Fiir alle Metalle, Buntmetalle und Kunststoffe
e Schleifen, Polieren, Entgraten und Glatten
*Vier verschiedene Kdrnungen

CRATEX® Werkzeuge werden in vier Standard-Kérnungen geliefert. Zur besseren Unterscheidung ist die Bindung eingefarbt:

(C) Grob — dunkelgriin — Korn 40
Zum Grobschleifen und Entgraten. Schneidet rasch, ohne sich zuzusetzen. CRATEX® C wird auf weichen Werkstoffen wie Messing, Kup-
fer, Aluminium verwendet und hinterldsst nach dem Verputzen eine saubere, glatte Oberflache.

(M) Mittel — dunkelbraun — Korn 90

Zum leichten Entgraten und fiir den allgemeinen Fertigschliff, was eine Oberflachengiite zwischen Vor- und Polierschliff in einem Arbeits-
gang ergibt. CRATEX® M wird fiir die Arbeitsschritte empfohlen, die auf das grobe Verputzen von Messing, Kupfer, Aluminium, rostfreiem
Stahl usw. folgen. Ausgezeichnet zum Polieren von Formen und fiir allgemeine Fertigschliffarbeiten.

(F) Fein — hellbraun — Korn 120
Eine feine, nadelscharfe Kérnung zum Polieren. Hiermit wird sehr rasch eine saubere, polierte Oberflache erzielt. Besonders geeignet fiir
hochlegierte Stahle, Gold und andere Edelmetalle, bei denen eine hohe Oberflachengiite gewiinscht wird.

(XF) Extra Fein — hellgriin — Korn 240
Mikrofeines Korn fiir die Hochglanzpolitur bzw. den Endschliff auf allen Materialien.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set CRATEX® 778, 68-teilig
Im Kunststoff-Kasten: 0545291 140,97 €

8 CRATEX®-Stifte Form 4

8 CRATEX®-Stifte Form 6

8 CRATEX®-Stifte Form 8

8 CRATEX®-Stifte Form 10

8 CRATEX®-Stifte Form 11

8 CRATEX®-Stifte Form 12

8 CRATEX®-Stifte Form 14

8 CRATEX®-Stifte Form 15

gleichmé&Rig sortiertin den vier CRATEX®-Kdrnungen
2 Stiftaufnahmeschéafte Form 12 (@ 3 mm)
2 Stiftaufnahmeschéafte Form 13 (@ 3 mm)

Werkzeug-System CRATEX®

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set CRATEX® 777, 84-teilig
Im Kunststoff-Kasten: 0545292 118,55 €

8 CRATEX®-Scheiben Form 2

16 CRATEX®-Stifte Form 6

16 CRATEX®-Stifte Form 8

8 CRATEX®-Stifte Form 10

8 CRATEX®-Scheiben Form 54

16 CRATEX®-Scheiben Form 74

8 CRATEX®-Scheiben Form 86

gleichméaRig sortiert in den vier CRATEX®-Kdrnungen
2 Stiftaufnahmeschéafte Form 22 (@ 3 mm)

2 Stiftaufnahmeschéafte Form 12 (@ 3 mm)

Diamant-Schleifstifte-Sets

Diamant-Schleifstifte-Sets
Mit diesen Sets haben Sie immer den passenden Diamant-Schleifstift zur Hand — und das zum Super-Preis.

Kdrnung D 107 bei Kopf-@ bis 2,5 mm
Kérnung D 126 bei Kopf-@ {iber 2,5 mm

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Set Diamant-Schleifstifte (30 Stiick), Schaft @ 3 mm
Das Set enhélt 30 Diamant-Schleifstifte in den Formen Zylinder, 0403 551 79,95 €
Zylinder abgerundet, Kugel, Trapez, Rundkegel, Spitzbogen und
Spitzkegel.
Preis ab
Bestell-Nr 1 Set
Set Diamant-Schleifstifte (10 Stiick), Schaft @ 6 mm
. Das Set enthélt 10 Diamant-Schleifstifte in den Formen: 0403551-6 95,64 €
Spitzkegel @ 6 x 25 mm, 10°, Spitzbogen @ 6,5 x 22 mm,
i - Konus @ 8/4 x 15 mm, Spitzkegel @ 8 x 15 mm, 30°,
" . i Rad @10 x 1,2 mm, Walzenrund @ 6,5 x 15 mm,
q Trapez @ 8x5,5mm, 20°, Zylinder @ 8 x 15 mm,
5 Kugel @ 8 mm, Rundbogen @ 8 x 15 mm

i D126, Gesamtlange 60 mm, Inhalt: 10 Stiick
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Feinstrahlgerite

Feinstrahlgerite der Serie ,,eco”

Der preiswerte Einstieg ins Thema Strahlen. Fiir jede Werkstatt und Betrieb —in
Profi-Qualitdt! Besonders geeignet zum Entgraten, Entrosten, Reinigen, Aufrauhen,
Mattieren, Entzundern sowie Entlacken. Zu einem attraktiven Preis bieten diese Geréte
moderne Technologie und praxishezogene Ausstattung. Die Anlangen sind mit LED-
Arbeitsraumbeleuchtung ausgestattet.

Highlights:

* Kompakte, platzsparende Bauweise

e Integrierte Staubabsaugung fiir optimale Sicht wéhrend des Strahlvorganges
* Das Strahlgerédt arbeitet im Kreislaufprinzip — d. h. nur Stdube werden abgesaugt, das
Strahlgut wird weiter genutzt

* Hochleistungs-Filterpatrone (bis zu 8 m? Filterflache)

* GroRRes Sichtfenster

e Einstellbarer Strahldruck iiber Druckregler

e Einfacher Strahlgutwechsel durch steilen Trichter

 Auflagerost mit hoher Tragfahigkeit

e Integrierte Sicherheitsvorrichtung

e LED-Arbeitsraumbeleuchtung

e Einfache Selbstmontage der optionalen Ausstattung, auch nachtréglich

Feinstrahlgerdt mikromat 50 eco

MaBe Arbeitsraum ( ca. 500 x 450 x 470 mm

BxTxH)

Gerdtemal (B x Tx H) ca.705x760x 1.520 mm
Sichtfeld 400x 280 mm
Tragféhigkeit Arbeitsflache 50 kg

Luftverbrauch
Druckluftanschluss
Druckluftregelbereich
Ventilatorleistung
Filterflache
Beleuchtung

Gewicht (kg)

Anzahl Filterpatronen
Anschluss-Spannung
Anzahl Staubséacke
Lieferumfang

Bestell-Nr
Preis

ca. 700 |/min bei 7 bar
Schnellkupplung 1/2”
0,5-10bar

ca.350m3/h

4,0 m?

LED

ca.85kg

1

230V/50-60 Hz Euro-Stecker
1

Strahldiise aus gehartetem Stahl (8 7 mm), Sicherheitsschalter (bei gedffneter Haube erfolgt keine
Strahlmittelzufuhr), Druckluftregler mit Wasserabscheider, FuBschalter zum Starten und Stoppen
des Strahlvorgangs

0951 100-8
auf Anfrage

Tisch-Feinstrahlgerat

Tisch-Feinstrahlgerat microjet
Der microjet ist ein Strahlgerét entwickelt fiir die Oberflichenbehandlung von Metallen. Inshesondere zur Entfernung von Riickstanden
und Oxydschichten oder bei Verwendung von Glasperlen zum Polieren der Edelmetall-Oberflachen geeignet.

Highlights:
¢ Je nach Ausstattung kann man zwischen einem, zwei oder drei StrahImitteln wahrend des Arbeitens wahlen.
e Handstiick mit @ 0,8, 1 oder 1,2 mm Feinstrahldiise einsetzbar

¢ Weites Sichtfenster mit leichte austauschbarer Schutzfolie

« Stahlgehause mit einer Einbrennlackierung

¢ Pneumatischer FuRschalter

* Tank mit 2 kg groBem Fassungsvermdgen (ca. 1 Liter)

* Kompakte, platzsparende Bauweise

e Schalter fiir Licht und Anschluss fiir externen Sauger vorhanden

Tisch-Feinstrahlgerit joke-microjet 2, Kabine mit 2 Strahlmittelbehéltern

Geratemall (B x T x H) ca.380x570x 280 mm
Luftverbrauch max. 80 I/min bei max. 6 bar
Druckluftregelbereich 0,5-6 bar

Beleuchtung 9 W (Leuchtstoffrohre in Gehause)
Gewicht (kg) ca.11kg
230V,50/60 Hz

2 Handstiicke mit @ 1,2 mm Strahldiise aus gehértetem Stahl, FuBschalter, je 1 Strahlbehalter fiir
Strahlgut mit der Kérnung 90-125 pm und 150-250 pm (umschaltbar), Druckluftregler mit Filter und
Handschuhe (montiert)

Bestell-Nr 0951220
Preis 1.489,00 €

Anschluss-Spannung

Lieferumfang

@ Vieles ist méglich:
StandardmaRig wird das microjet 2 mit dem oben genannten Strahlbehalter und
Strahldiisen ausgeliefert. Andere Strahlbehélterkombinationen oder auch Ausfiih-

rungen nur mit einem oder drei Strahlbehélter sind mdglich.

Strahlbehéalterkombinationen ¢ Strahlgut und Strahldiise:

70-40pm GPF Glasperlen 20,8 mm
110-70 ym GPF Glasperlen @1,0mm
200- 100 ym GPM Glasperlen @ 1,2mm

Strahimittel

Fiir jede Anwendung das passende Strahimittel. Bei nahezu allen Strahlmitteln haben Sie die
Wahl zwischen der handlichen 5 Liter Dose und dem wirtschaftlichen Sack mit 25 kg Inhalt.
Eine Vielzahl an Auswabhl finden Sie auf unserer Internetseite unter: www.joke-technology.com
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Der letzte Schliff

Beim Finish geht es um die letzten Bearbeitungsschritte zur Verbesserung der Oberflache — entweder zu technischen oder zu rein optischen
Zwecken.

Je nach Werkstoff, Werkzeug und Bearbeitung kann man Oberflachenergebnisse von Strich- bis hin zur Hochglanzpolitur erzielen.
Die ersten Schritte zur Politur erreicht man durch den Einsatz von Schleiffeilen bzw. Schleifleinen.

Soll die Oberflache einen Glanz bekommen, werden Polierfilze in Kombination mit Diamantpasten eingesetzt. Hier kann man iiber den
stufen-

weisen Einsatz der Pasten von grober bis zu feiner Kérnung nach und nach immer bessere und noch glanzendere Oberflachenergebnisse
erzielen.

Wichtig ist, dass man die Oberflache vor dem Einsatz einer feineren Pasten sdubert und immer einen neuen Filz verwendet. So werden
Verunreinigungen oder Riickstdnde grober Diamantkdrner nichtin das Ergebnis eingearbeitet.

Elastische Schleiffeilen joke PU-DIA
fir die Endbearbeitung

Elastische Schleiffeilen joke PU-DIA

Synthetische Diamantkdrner in Kunststoff (PU) gebunden. Hervorragen-
de Abtragsleistung auf geharteten Oberflachen und auch zum Entfernen
vom Erodierstrukturen das richtige Mittel der Wahl. Dank der elasti-
schen Bindung passen sich auch diese Werkzeuge sehr gut an verschie-
denste Konturen an ohne Gefahr, dabei zu brechen. StandardmaRig
zwei MaRe in je sechs Kérnungen (weitere auf Anfrage!).

Einsatz: Nass/Trocken mit Wasser, Fluid oder 0.

Tipp: Machen Sie sich Ihren eigenen Schleifkdrper. Die joke PU-DIA
lassen sich ganz einfach schneiden und anpassen.

Vil (&)&

Preis ab
MaRe Korn Farbe Bestell-Nr 1 Stiick 5 Stiick
Elastische Schleiffeilen joke PU-DIA
rechteckig
20x20x 100 mm D3 griin 0545811 31,94€ 28,01 €
D9 rot 0545812 31,94€ 28,01€

Schleifleinen MX
intelligentes Schleifmittel fiir die Endbearbeitung

&) 4

Einsatz mit und ohne
Kiihl-/Schmiermittel!
Das etwas andere Schleifmittel. Die Schleifkristalle sind in einer elastischen Latexschicht auf textilem Untergrund aufgebracht. Beim
Schleifen bewegen sich die Kristalle flexibel und richten sich immer optimal zur Oberflache aus, die Abtragsebene bleibtimmer plan. Das
Ergebnis ist eine vollkommen glatte Oberflache auf fast allen Materialien: Metall, Kunststoff, Glas, Holz, Lack oder Stein. Praktisch alle
glatten Oberfldchen kdnnen superfein geschliffen werden. Dabei kann mit einer wesentlich groberen Kérnung als {iblich gearbeitet werden
und trotzdem entstehen deutlich feinere Oberfldchen. VerhaltnismaRig groe Schieifkristalle und das flexible Tragermaterial verhindern
Kratzer auf dem Werkstiick, da kein Verkleben der Schleifkristalle durch entstehende Staubpartikel auftritt.

Preis ab
Bestell-Nr 1 Set

Set Schleifleinen MX
je ein Bogen pro Kérnung 0401650 125,03 €

@ Welche Vorteile bietet das ,.gepolsterte Schleifen”?

* Bis zu 15-fache Standzeit
*Bei gleicher Kérnung deutlich feineres Schliffbild als
bei herkémmlichem Schleifmittel
¢ Kornung 400 entspricht trotz hohen Materialabtrags
der Oberflachenrauigkeit des Korns P 2500!
*\erzogerte Reibung, dadurch geringere Warmeentwicklung
* GroRRe Kristalle
* Keine Aufbauschneiden
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Polierrader, Schleifvlies Polierrdder, Schleifvlies
Schaft-@ 3 x 40 mm Schaft-@ 3 x 40 mm
Polierriader und Schleifvliese Drehzahl Preis ab

Geschdumte Polierrdder sind sehr formstabil und werden in Nuten und zur Kantenbearbeitung eingesetzt. Schleifvliese kdnnen nass und KopfmaBe T e VEt Bestell-Nr 1 Stiick 50 Stiick

trocken zum Entgraten, Mattieren und Verbessern von Oberflachen eingesetzt werden. Sie zeichnen sich durch einen kiihlen, weichen -

Schliff aus. Dank ihrer Elastizitdt passen sich die Rader gut an die Oberflichenkonturen an. Einsatz auf allen Stéhlen, Buntmetallen, Alu- sehr fein (SIC)

minium und Kunststoffen. Durch Einsatzvon diesem  @22x13mm mittel @3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0572301 3,23€ 2,718€
Schleifvlies entstehtein o5y 17 mm  mittel @3x40mm 10000 1/min 10 Stick 0572302  3,31€  2,84€

Dreia Al leichter Glanz. Ideal fiir . . .
Drehzahl Aluminium, Edelstihle etc. @30x17mm mittel @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0572303 3,34€ 2,96 €

KopfmaRe Harte Schaftmale (max) VEt Bestell-Nr 1 Stiick 50 Stiick

ultrafein

Schleifvlies, Schaft-@ 3 mm, 3-lagig

Sehr feines Schleifnylon 022x13mm weich @3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0572305 3,55€ 3,08¢€

t b 2
extra gro und Korn. Ideal fiir die @30x17mm mittel @3x40mm 8000 1/min  10Stick 0570958  3,87€  3,40€
Zum Entgraten, Entrosten  @22x13mm hart @3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0572309 3,50€ 3,04€ Bearbeitung von Gold,
etc. ) 025x17mm hart @3x40mm 10000 /min 10 Stick 0572310  354€  3,08€ Silber, Messing, Kupfer
» feste Ausfiihrung . . und Aluminium.
@30x17mm hart ©@3x40mm 8000 1/min 10 Stiick 0572311 3,66€  3,18€
" b ohne Korn
SErgro T T e T = YT Schleifnylon ohne Korn, ~ @22x13mm mittel @3x40mm 10000 1/min 10 Stick 0570970  335€  2,97¢€
es.te”stll‘_lraheAstta ¢ x13mm _mittel @3x40mm 10000 1/min 10Stick 0570966 3,6 3,28 ideal in Kombinationmit 530,17 mm mittel G3x40mm 80001/min  10Stick 0570944  3,25€  2,90€
geeignet. Hoher Abtrag @30x17mm mittel @3x40mm 8000 1/min 10 Stiick 0570940 3,61€  3,24¢€ Diamantpastenoder auch _ -
bei Aluminium, Gold und 0 40%22 tel 034 i 10 Stiick 7094 103€ e anderen Polierpasten. @30x17mm hart @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0572306 3,47¢€ 3,00€
Silber. 0x22mm mittel @3x40mm 80001/min  10Stick 0570945 03 359 040x22mm mittel @3x40mm 8000 1/min  10Stick 0570948  361€  3,24€
* sehr grobe Ausfiihrung
grob
Zur Bearbeitung aller Me- @22x13mm mittel B3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0570967 3,44¢€ 298¢
talle, ideal zur Entfernung 395 17 mm  mittel  @3x40mm 8000 1/min  10Stiick 0570941  347€  3,05€
von kleinen Kratzern, zum . ; -
Entgraten etc. auf harten Q40x22mm mittel @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0570946 3,91€ 3.41€
Oberflachen.
mittel
Sehr gut geeignet fiir die 022x13mm sehr @3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0572315 3,68¢€ 3,12¢€
Bearbeitung von Alumini- hart
um und Edelstahl. @25x17mm sehr B3x40mm 100001/min 10 Stick 0572316 3,686  3,21¢€
e sehr feste Ausfiihrung hart
@30x17mm sehr @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0572317 3,76 € 3,31€
hart
@22x13mm mittel @3x40mm 10000 1/min 10 Stiick 0570968 3,44€  2,98€
@30x17mm mittel @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0570942 3,94€ 2,97€
PB40x22mm mittel @3x40mm 80001/min 10 Stiick 0570947 3,91€ 3.41€
fein

Zur Bearbeitung aller Me-  @30x17mm mittel @3x40mm 8000 1/min 10 Stlick 0570943 347¢€ 3,05€
talle, universal einsetzbar.

Zur Bearbeitung aller Me-  @40x22mm mittel @3x40mm 8000 1/min 10 Stiick 0570948 3,91¢€ 341€
talle, universal einsetzbar.

@ Kérnungsangaben
extra grob =K 60

grob =K 80

mittel = K 180

fein =K 240

sehr fein =K 400

ultra fein =K 1000




Sie haben Interesse an einer Beratung oder einer Vorfiihrung?

Wir sind gerne fiir Sie da!

Max Fielenbach
Produktmanager 3D

Tel. +49 22 04 / 839 749
Mail: m.fielenbach@joke.de

lhr Ansprechpartner im Innendienst:

Serkan Ala

Vertrieb National

Tel. +49 22 04 / 839 302
Mail: s.ala@joke.de

Silke Henschke

Vertrieb National

Tel. +49 22 04 / 839 301
Mail: s.henschke@joke.de

Markus Weiss
Vertrieb National

Tel. +49 22 04 /839 310
Mail: m.weiss@joke.de

joke Technology GmbH

Asselborner Weg 14 -16 » D-51429 Bergisch Gladbach
Tel. +49(0) 2204/839-0 * Mail info@joke.de

Web www.joke-technology.com

Oder lhr zustandiger AuBendienst:

Matthias Miiller
Anwendungstechniker Nord
Tel. +49 1 60/ 28 96 631
Mail: m.mueller@joke.de

Jorg Teichmann
Anwendungstechniker Ost
Tel. +49 1 60/ 28 96 634
Mail: j.teichmann@joke.de

Dirk Hofmann
Anwendungstechniker West
Tel. +49 1 60/ 28 96 630
Mail: d.hofmann@joke.de

Marco Reucher
Anwendungstechniker Siidwest
Tel. +49 1 60/ 28 96 633

Mail: m.reucher@joke.de

Pascal Schmidt

Anwendungstechniker Baden-Wiirttemberg
Tel. +49 1 60/ 28 96 632

Mail: p.schmidt@joke.de

Jorg Konig-Urban
Anwendungstechniker Nordbayern
Tel. +49170/8 12 31 69

Mail: j.koenig-urban@joke.de

Bernhard Painter
Anwendungstechniker Siidbayern
Tel. +49 1 60/ 28 96 636

Mail: b.paintner@joke.de

Manuel Bauer
Anwendungstechniker Osterreich
Tel. +43 676 / 84 80 29 400

Mail: m.bauer@joke.de
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