
Technisches Datenblatt

1 . Stoff-/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung

Handelsname:   
 

Hersteller/Lieferant:   
    
    
    
    

Auskunftgebender 
Verantwortlicher:   
   

2 . Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Cr-Mo-Mn-W-V-Zusatz mit extrem verschleißfesten, zähharten Eigenschaften. 
Geeignet für harte Auftragungen auf Kaltarbeitsstähle, die über 5 % Chrom enthalten. Rissfrei und 
schnell härtend, kantenstabil. Thermisch wie Grundwerkstoff behandelbar. 
Das Schweißgut ist nitrier-, erodier-, ver-chrom- und vergütbar.Härte je nach Verfahren, Aufmi-
schung und Lagen ca. 56 - 62 HRC möglich.

Werkstoffe: mittel- undhochlegierte Chrom-Kaltarbeitsstähle, CARMO, CALMAX

3 . Richtanalyse des Schweißzusatzes in %: 

C   Si   Mn   Cr   Mo   W

0,3 - 0,4   0,3 - 0,5   1,0 - 1,5   6 - 8   1,5 - 2   0,2 - 0,5

Spuren von Ti, V  Rest: Fe

Mechanische Gütewerte des Schweißgutes:

0,2 %-Dehngrenze: 500 MPa    •   Zugfestigkeit: 780 MPa 
Dehnung(L 0 =5d 0 ): 25 %   •   Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe [J]: 27 

Lieferformen:
Spulen, Stäbe  •  Durchmesser von 0,2 mm - 1,6 mm

Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Informa-
tion über das beschriebene Produkt und stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. 
Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen Gewährleistungsvor-
schriften dar. Änderungen vorbehalten. 
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