'l NIEUW!
ENESKArecoat 85

De volgende generatie hardmetaal coating!
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Hardmetaal coating machine
ENESKArecoat 85

Prijs vanaf
Bestelnr. 1 Stuk
ENESKArecoat 85, Hardmetaal coatingsmachine, set
Aandrijfunit 0700 300 5.879,00 €
Max. haalbare laaghardheid: 82 HR 30N
Werkspanning: 30-54V
Viberatiefregentie: variabel tot 120 Hz
Aansluitspanning: 115/230 V AC, 50/60 Hz
Afmeting (B x T x H): 135 x 476 x 321 mm
Gewicht: 10 kg
Aanbrengpistool
Viberatiefrequentie: variabel tot 120 Hz
Werkveld-lamp: 4 LEDs, 5000 K
Gewicht, inc. kabelpakket: 0,84 kg
Kabellengte: 1,80 m
Leveromvang
¢ Hardmetaal coatingsmachine, Aandrijfunit (Bestelnr. 0700 301)
¢ Aanbreng handstuk met kabelpakket (Bestelnr. 0 700 302)
¢ Massakabel (2m), 10mm2 met magneetpoolklem (Bestelnr. 0 700 351)
¢ Set spanelementen voor hardmetaal elektrode, (12 delig)
inc. reserveschroeven en schroevendraaier (Bestelnr. 0 700 060)
¢ Set hardmetaal elektroden (24 Stuk) (Bestelnr. 0 700 034)
Prijs vanaf
Bestelnr. 1 Stuk
ENESKArecoat 85, Voetschakelaar aan/uit
Voetbediening/ voetschakelaar aan/uit functie 0700 360 7490€
coatingsvoorgang. optioneel is de aansluiting aan de
stuureenheid ENESKArecoat 85 (Bestelnr. 0 700 301)
(Alternatief voor sturing met het pistool)
Prijs vanaf
Bestelnr. 1 Set 10 Set

Set hardmetaal elektroden (24 Stuk)

bestaat uit: 0700034 208,00 € 166,00 €
¢ 3 Stuk 1,0 mm rond (Bestelnr. 0 700 036)

3 Stuk 1,3 mm rond (Bestelnr. 0 700 046)

3 Stuk 1,8 mm rond (Bestelnr. 0 700 047)

3 Stuk 2,3 mm rond (Bestelnr. 0 700 048)

3 Stuk 1,1 mm vierkant (Bestelnr. 0 700 039)

3 Stuk 1,6 mm vierkant (Bestelnr. 0 700 040)

3 Stuk 2,1 mm vierkant (Bestelnr. 0 700 041)

3 Stuk 1,95 mm driehoekig (Bestelnr. 0 700 042-0)

Enkele Elektroden — div vormen beschikbaar.
Elektroden en klemelementen in verschillende maten en vormen vindt u in onze winkel bij:
www.joke-technology.com

@ Andere machines en werktuigen vind u in onze shop op:
www.joke-technology.com
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Hardmetaal coatingmachine
ENESKArecoat 85

Beter oppervlakteresultaat, sneller aanbrengen, geringere inzetkosten: Met de ENESKArecoat 85 presenteerd Joke Technology na
tweejarige ontwikkelling een nieuwe generatie van hardmetaal coatingsmachine.

ENESKArecoat 85 dient voor snelle en eenvoudige coating op bijzondere viakken. Door het verbranden van een elektrode van wolframcarbid
bij 2800 graden wordt een coating aangebracht die een oppervlakte hardheid bereikt van 82 HR 30 N.

De procedure is toe te passen voor alle werkstukken, en oppervlakten, die bijzonder hard en slijtvast moeten zijn, bv stans of buigmachines.

In vergelijk met vorige modellen haalt men met de ENESKArecoat 85 een hoger coatingsdichtheid, door een 30 % hogere werkspanning van
54 volt. e speciaal verbrandingsvonk en hogere viberatiefreqeuntie tot 120 hertz maakt het mogelijk om tot 20% sneller te werken voor een nog
betere oppervlakte resultaat. Ook wordt wordt het uitgloeien van de elektrode gereduceerd wat ook weer de kosten verminderd. In

vergelijk met het vorige model kunnen nu grotere elektroden gebruikt worden en dus meer mogelijkheden genereren.

Ook in de gebruiksvriendelijkheid van de ENESKArecoat 85 zijn er ontwikkellingen geweest. aan het ergonomisch gevormde handstuk is nu
ook een voetschakelaar toegevoegd. een bedieningsknop waarmee de coatingsvoorgang nauwkeurig gestuurd kan worden. In gebouwde
leds garanderen een optimale spiegelvrije verlichting van de werkplek en goed zicht op de elektroden.

Nieuw zijn de software matig vooringestelde parameters voor een snelle start evenals een kalibrerings functie die voor een automatische
verhitting van de elektrode zorgt. als extra kunnen andere indiviuele ervaringen geprogrammeerd worden, en opgeroepen worden.

Vele gebruikers mogelijkheden Hardmetaal coating van een werkstuk

14 voordelen in een blik

30 procent hogere werkspanning en daarmee een verhoogde maximale laagdikte.
Sneller aanbrengen met een 20 procent hogere viberatiefrequentie van 120 hertz

Beter oppervlakteresultaat door beter geregelde vonkinslag

Geen uitgloeien van de elektroden ( kostenbesparend )

Minder werkfouten door gebruik van 25 procent grotere elektroden

Reducering van viberatie aan de buitenzijde van het handstuk

Maximaal haalbare laagdikte van 80 HR 30 N

Ergonomisch, licht bedienbaar handstuk met geintegreerde bedieningsknop

Leds voor verblindingsvrij verlichting van de werkplek en contactbewaking
Functiecontroller met geanimeerd led aanduiding op de stuureenheid en op het handstuk
Software : ophalen van vastgestelde parameters, en instellen van individuele parameters
Kalibrerings functie instellen van een ontstekingstijdpunt

Bewaarde bedieningsinstellingen met spraak ondersteuning (D, E, F)

Assistent functie
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Modern bedieningspaneel

ENESKArecoat 85

Kalibreren

Display:
informatie m.b.t. de ingestelde parameters evenals coatingsdikte,
viberatiesterkte, laadopslag, handstuk, etc.

Parameter |
snelle toegang
voor de
spanning

Voetpedaalsturing

en energi

Parameter Il
verdere

Machine bediening en ophalen
of vastzetten van instellingen

Draai/ druk bedieningsknop
voor navigatie en instellingen
van de parameter

AAN/UIT

Elektrodeaansluiting

instellingen

Navigatie
bediening

Aansluiting handstuk sturing

Service USB

Massa aansluiting

B Gebruiksvriendelijke gebruiksaanwijzing



.IEA::

Hardmetaal coatingsmachine
ENESKArecoat 85

De procedure

de vereiste taaiheid, hardheid, dichtheid zijn bij werkstukken, machinedelen en armaturen hedendaags zeer hoog
bij de zoektocht naar een taaie werkstof met een dichtvaste overbrenging zijn er de volgende opties:

1 Galvanisch bewerken met harde lagen

2 Plasma-vlam injectieproces

3 Vonkerosief wolframcarbid bedekken

De varianten 1 en 2 bieden een grotere belasting, echter niet een voldoende vastheid van de lagen, zodat deze afbladeren kunnen. Het gebruik
van wolframcarbid coating bied daarin tegen wel een goede vastheid en dichtheid.

Eigenschappen van hardmetaalcoating

de aangebrachte coating verbind zich onmiddelijk aan het staal, zodat een mechaniche spanning het laang uithoud.

Zelfs tikken, knikken, strekken, of buigen houd de coating uit.

Het laat zich makkelijk slijpen of stralen en kan met diamant of siliciumcarbid nabewerkt worden. Het onderliggende staal wordt door de
coating niet onthard echter neemt het bovenvlak in hardheid toe. Bij sommige staallegeringen dringt de wolframcarbid zelfs in het
basismateriaal in. De coating bereikt een hardheid tot 82 HR 30N, zonder dat er een verandering of vervorming aan het werkstuk komt.
Hierdoor wordt de oppervlaktevastheid en levensduur duidelijk verhoogt. De coating is tevens extreem hittebestendig, en door de
hardheidgraad wordt de slijtvastheid van het werkstuk enorm verhoogd. De oppervlakte is gelijkmatig en zonder richtingsstructuur en bereikt
een gemiddelde ruwheid van 2-9 pm.

Toepassingen

¢ Coaten van werkstukken of slijtdelen voor verhoging van de stamtijd.
e Extra verharden van onderdelen.

¢ Coaten van gladde oppervlakten om een betere houvast te krijgen.

e Coaten van krassen.

Geschikte werkstoffen
Voor de coating met wolframcarbid is elke zachte, gehard of hard staal in zowel gelegeerd als ongelegeerd toepasbaar, een schone vetvrije
zuivere oppervlakte is gewenst.

@ Stamtijd onbehandeld vs. gecoat

Ponsgereedschap
Buiggereedschap
Trekwerktuig
Boren

Frezen

Draadsnijder

Verruimers

Levensduur ongecoat
I levensduur met ENESKArecoat 85 coating




Heeft u Interesse, wilt u advies of een demonstratie?
Wij staan voor u klaar!

Frank Westerhoff

Hoofd Export

Tel. +49 (0) 22 04 / 839-300
Mail: sales@joke.de

Ferry van Dijk

Verkoop Export

Tel. +31 208 20 38 63

Mobil:  +3161538 8238

Mail: f.vandijk@joke-technology.nl

Fabian Bickenbach

Hoofd lastechniek

Tel. +49 (0) 160/ 28 96 641
Mail: f.bickenbach@joke.de

@ Andere machines en werktuigen vind u in onze shop op:
www.joke-technology.com
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