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Hinweise zur Anleitung

Wir begliickwiinschen Sie zu dem Kauf dieses Gerétes.

Das Handbuch ist fiir den Bediener die Grundlage zur einwandfreien Bedienung, Pflege und
Wartung. Wichtige Anweisungen, welche die Sicherheit und den Betriebsschutz betreffen, sind
besonders hervorgehoben.

Es bedeuten:

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine Gefdhrdung von Personen
auszuschlieBen und um Beschadigungen oder Zerstorungen am Gerét zu vermeiden.

Technische Informationen, die der Bediener des Gerétes besonders beachten muss.

Die bildlichen Darstellungen sind Kapitel weise durchlaufend nummeriert. Teilweise sind Bilder
mit einer Legende versehen. Im Textteil eingefiigte Hinweise auf Bilder z. B. (5.1/2) bedeuten:
5.1 =Bild 5.1
2 =Position 2 der Legende zum Bild.

Bei technischen Problemen, die in diesem Handbuch nicht angesprochen sind, steht jederzeit
unsere Serviceabteilung zur Verfligung:

Telefon 02204/839-0

Telefax 02204/839-60

Mail info@joke.de

Web www.joke.de
Online-Shop www.joke-technology.de
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Sicherheitshinweise

Das Gerét ist gebaut nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln. Dennoch kdnnen bei seiner Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter bzw. Beeintréachtigungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

1.

Gerédt nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Inshesondere
Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend selbst beseitigen
oder beseitigen lassen.

Das Gerét ist ausschlieBlich zum Feinstrahlen von Werkstiicken aus Metall, Nichtei-
senmetallen und Kunststoffen in Trockenstrahlung bestimmt. Eine andere oder dariiber
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir hieraus resultierende
Schéden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko trégt allein der Anwender. Zur bestim-
mungsgemalen Verwendung gehdren auch das Beachten der Betriebsanleitung und
die Einhaltung der Pflege- und Wartungsbedingungen.

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort des Gerétes griffbereit aufbewahren.

Ergénzend zur Betriebsanleitung allgemeingliltige gesetzliche und sonstige verbindliche
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen!

Das mit Tatigkeiten am Geréat beauftragte Personal muss vor Arbeitsheginn die Betriebs-
anleitung und besonders das Kapitel Sicherheitshinweise lesen. Dies gilt in besonderem
MalRe fiir gelegentlich am Gerét tatig werdendes Personal.

Beim Auftreten von sicherheitsrelevanten Anderungen am Gerit oder des Betriebsver-
haltens dieses sofort stillsetzen. Storungen beheben lassen.

Sicherheitshinweise am Gerat beachten und in lesbarem Zustand halten.

Beim Auftreten von sicherheitsrelevanten Anderungen am Gerit oder des Betriebsver-
haltens dieses sofort stillsetzen. Storungen beheben lassen.

Keine Veranderungen, An- und Umbauten am Ger&t vornehmen! Dies gilt auch fiir den
Einbau und die Einstellung von Sicherheitsvorrichtungen.

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen ent-
sprechen. Dies ist nur bei original joke- Ersatzteilen gewahrleistet.

Arbeiten an/mit dem Gerét diirfen nur von qualifiziertem, entsprechend geschultem
und beauftragtem Personal durchgefiihrt werden. Gesetzlich zulassiges Mindestalter
beachten!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen
Ausbildung befindliches Personal nur unter sténdiger Aufsicht einer erfahrenen Person
am Gerat tdtig werden lassen!

Jede sicherheitshedenkliche Arbeitsweise unterlassen.
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Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingte Einrichtun-
gen vorhanden und funktionsféhig sind.

Gerdt im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen!

Bei Funktionsstérungen Gerat sofort stillsetzen und sichern! Stérungen umgehend
beseitigen lassen.

Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen gemaR Betriebsanleitung beachten!
Netzspannungskabel, FuBschalterkabel und Druckluftzuleitung miissen so verlegt sein,
dass sie nicht spannen und nicht behindern. Auf den Kabeln darf nichts abgestellt wer-

den.

Das Gerét darf nur in trockenen Rdumen betrieben und keinerlei Feuchtigkeit ausgesetzt
werden. Das Gerét ist nicht explosionsgeschiitzt!

Beim Umgang mit den StrahImitteln die Verarbeitungshinweise des Herstellers unbe-
dingt beachten.

Das Arbeiten mit explosionsgefédhrdeten Strahlmitteln ist untersagt.

Werkstiicke, welche explosionsgefdhrdete Staube ergeben, diirfen nicht bearbeitet
werden.

Das Arbeiten mit Giftstoffen oder Giftstoffen abgebenden StrahImitteln ist nicht gestat-
tet.

Werkstiicke, welche Giftstoffe freisetzen, diirfen nicht bearbeitet werden.

Strahlvorgang mit FuRpedal erst starten, wenn die Klapptiir geschlossen und mit beiden
Héanden durch die Handlochgummis gegriffen wurde.

Strahlvorgang nur iiber das FuBpedal und nicht durch Offnen der Klapptiir beenden.
Keine synthetische Kleidung am Kérper tragen, um statische Aufladung zu vermei-
den. ZweckmaRigerweise leitfahige Arbeitsschuhe tragen. Je nach Strahlmittel und

Witterung Antistatik-Armb&nder mit Erdung zur Anlage tragen.

Strahlmittel nicht mit der Hand oder mit Druckluft aus der Anlage entfernen, sondern
ausschlieBlich ein Hilfswerkzeug benutzen.

Verbrauchtes Strahlmittel umweltgerecht und vorschriftsmaRig entsorgen bzw. er-
neuern.

Beschédigte oder blind gewordene Sichtfensterscheiben sofort erneuern.

Beschadigte Handlochgummis und Handschuhe sofort auswechseln.
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Gewabhrleistung

Fiir jedes gelieferte joke-Erzeugnis leistet joke Technology GmbH im Rahmen der Vertrags- und
Lieferbedingungen Gewéhr fiir ordnungsgemaRe Fertigung.

Diese Gewahrleistung bezieht sich nicht auf solche Schéden, die durch normale Abnutzung,
unsachgemaBe Behandlung, fahrldssigen Gebrauch, Einbau von nicht Original-Ersatzteilen,
ungeniigender Pflege und/oder Nichtbeachtung dieses technischen Handbuches entstehen.

Das Gerét darf nur von entsprechend eingewiesenen Personen genutzt werden. Andernfalls
erlischt jede Gewaihrleistung entsprechend den Lieferbedingungen.

Verwendungszweck

Das Gerét dient zur abrasiven Materialbearbeitung durch Feinstrahlen mit unterschiedlichen
Strahlmitteln. Mdglich sind - unter anderem - folgende Strahlbearbeitungen:
e Entzundern nach dem Hérten
Glatten von Kunststoff- und Druckgussformen, Press- und Pragewerkzeugen
Oberflachenverfestigung (Kugelstrahlen) von Verschleil3teilen
Entrosten und Entlacken von Bauteilen
Entgraten von Metallteilen nach mechanischer Bearbeitung (z. B. Drehen, Bohren,
Fréasen) und von Duroplastteilen aus Spritz- und Formguss
e Reinigen von Kunststoff- und Gummiformen, Schweil3- und Lotstellen
e Haftgrundvorbereiten zum Farbspritzen, Kleben und Galvanisieren
o Mattieren und Aufhellen (Dekorationsstrahlen).

Vielseitige Einsatzmoglichkeiten bestehen durch:

J Verwendung unterschiedlicher StrahImittel
. Einsatz unterschiedlicher KorngroRRen:

Das genau abgestimmte Verhéltnis zwischen Forderbecher und Strahlpistole sowie das spezielle
Filtersystem, erlaubt den Einsatz aller handelsiiblichen Strahl-medien. Es konnen alle trockenen
und rieselfahigen Strahlgiiter mit KorngréBen zwischen 0,01 mm und Tmm verarbeitet werden.
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Inbetriebnahme

Aufstellungsort

Die Anlage darf nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung oder in explosionsgefédhrdeten
Raumen, in Nassrdumen oder in R&umen mit hoher Feuchtigkeit installiert werden.

Der Untergrund muss fest, eben und waagerecht sein.

Maschinenanschliisse

Bitte schlieBen Sie die Anlage nur {iber eine Steckverbindung an, die eine Trennung vom elek-
trischen Stromnetz zulésst. Der elektrische Anschluss muss entsprechend den Angaben des
Typschildes und dieser Betriebsanleitung erfolgen.

Die Drucklufteinspeisung (der Eingangsdruck) darf 8 bar nicht iibersteigen. In der kundenseitigen
Anschlussleitung der Druckluft ist vom Anlagenbetreiber ein Absperrventil vorzusehen, welches
eine Trennung der Anlage vom Versorgungsnetz zuldsst.

Gerateiibersicht

Arbeitsdruckmanometer

Arbeitsdruckregler

Nachfilter

mit Patrone,

120 x 1000 mm, (optional)
- >

Hauptschalter

Start-Taster

Tiir-Kontaktschalter und Leuchtmelder

Sicht- und
Schutzscheibe

Klapptiir )

PRTSNY 1Y

Zuluftrosette,
beidseitig

Handlocher mit
Handschuhen

pneumatischer
Anschluss inkl.
Filterdruckregler
und Manometer

Ablaufbecher
<«—— Anschlusskabel 230 V

optional:

Strahlgerédt Microblast,
FulRschalter Microblast,
Frequenzregler
Absaugung

(nicht abgebildet) 7

FulRschalter
j Strahlanlage

Bild 6. 1 Uberblick Vorderseite mikromat 600 eco
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Gerateiibersicht “
Héhenverstellung
Frequenzregler Liiftungsdrehzahl
Arbeitsdruckregler §\\
Arbeitsdruck- Hauptschalter
manometer Start-Taster

und Leuchtmelder

Tir-Kontaktschalter| —> @

Sicht- und
Schutzscheibe

Klapptiir

Zuluftrosette,
Handl6cher mit beidseitig

Handschuhen

manuelle
Filterabreinigung

Strahlgerat
v microblast

Ablaufbecher

Anschlusskabel
380/400V

\ FulRschalter
Bild 6. 1 Uberblick Vorderseite mikromat 600 pro microblast
FulRschalter

Strahlanlage

optional:
Strahlgerat microblast, Frequenzregelung fiir die Liifterdrehzahl der Absaugung,
Nachfiltersystem, manuelle Filterabreinigung und vollautomatische Filterabreinigung
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Bedienelemente der Strahlkabine

Hauptschalter der Stahlkabine
Der Hauptschalter befindet sich an der rechts oben, oberhalb der Klapptiir. Mit dem Hauptschal-
ter wird die Spannungsversorgung der Strahlkabine ein- bzw. ausgeschaltet.

Warnung! Elektrische Spannung!

Kann lebensgeféhrliche Verletzungen oder Tod verursachen!
Bei allen Arbeiten an der elektrischen Ausriistung der Strahlkabine nur geschultes Fachperso-
nal einsetzen!

Nur spannungsisoliertes Werkzeug benutzen!

Arbeitsdruckmanometer
Das Arbeitsdruckmanometer zeigt den Pneumatikdruck des Luftdrucksystems der Strahlkabine
an.

Start-Taster

Mit dem Taster wird die Arbeitsraumbeleuchtung der Strahlkabine, sowie der Automatikbetrieb
ein- bzw. ausgeschaltet. Die Arbeitsraumbeleuchtung kann nur eingeschaltet wenn, wenn der
Hauptschalter in der Stellung I steht.

FuBtaster

Mit dem FufRtaster wird bei eingeschalteter Spannungsversorgung (Hauptschalter in der Stellung I)
der Strahlprozess und die Absaugung ein- bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Absaugung
zeigt die griine Meldeleuchte Dauerlicht.

Installation und Inbetriebnahme

Um zu verhindern, dass das in der Kahine befindliche Strahlmittel Feuchtigkeit aufnimmt, sollte
die Anlage grundsatzlich an einem trockenen Ort aufgestellt werden. Dies gilt natiirlich auch fiir
den Lagerort des Strahlmittels.

1. Um das Wasser in der Pressluft zu eliminieren, ist ein Wasserabscheider in der Luftauf-
bereitungseinheit integriert. Bitte achten Sie darauf, dass der Wasserabscheider in
senkrechter Position steht.

2. Das Manometer ist auf die Luftaufbereitungseinheit geschraubt. Der Druckluftanschluss
ist auf der rechten Seite der Strahlkabine unterhalb elektrischen Schaltkastens ange-
ordnet. Mit dem Einstellrad kann der Luftdruck fiir Strahlkabine stufenlos eingestellt und
am Manometer abgelesen werden.
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Uber den Hauptschalter wird die gesamte Anlage ein- bzw. ausgeschaltet. In Stellung
.0" istdie Anlage ausgeschaltet. Bei Stellung ,1” wird die Anlage und gleichzeitig die
Kabinenbeleuchtung eingeschaltet.

Der elektrische FuBschalter betétigt das in der Maschine eingebaute Magnetventil,
welches die Druckluft zur Strahlpistole freigibt. Dies funktioniert nur bei laufendem
Ventilator.

Der Sicherheitsendschalter dient dem Unterbrechen des Strahlprozesses, wenn die
Kabinenhaube offen steht. Wird wéhrend des Strahlens die Kabine gedffnet, wird der
Strahlprozess automatisch unterbrochen, um Unfélle zu vermeiden.

Die Schrauben am Kabinendeckel fixieren die Scheibenklemmung. Sie miissen geldst
werden, um die Sicht- oder Schutzscheibe auszuwechseln. Wichtig: Die Glasscheibe
liegt innen, die Kunststoffscheibe aullen.

Der Staubsammel-Beutel auf der Riickseite des Gerétes sitzt unterhalb der Filter-
elemente und wird durch die Klemmschelle dicht verschlossen. Wenn die Maschine im
Dauerbetrieb eingesetzt wird, sollten die Staubsammel-Beutel taglich auf Uberfiillung
gepriift werden.

Strahlmittel einfiillen

1.

2.

Offnen Sie die Klapptiir der Strahlkabine.

Heben Sie bei Bedarf den vorderen Teil des Lochbodenblechs iiber dem Auffang- und
Vorratsbehélter an und legen Sie ihn auf das hintere Lochbodenblech (entfallt bei Geréa-
ten mit Drehteller).

Fiillen Sie nun das Strahlmittel je nach Bedarf in den Vorratbehalter ein.

Strahlprozess starten

1.

Stellen Sie sicher, dass entsprechend lhres Bedarfs Strahimittel im Auffang- bzw. Vor-
ratsbehalter der Strahlkabine vorhanden ist. Fiillen sie ggf. Strahimittel nach.

Die Eignung der Strahimittelsorten fiir bestimmte Strahlarbeiten entnehmen Sie bitte dem Kapitel
Strahlmittel.

2.

3.

Stellen Sie sicher, dass die Strahlkabine mit Druckluft versorgt wird.

Schalten Sie die Strahlkabine mit dem Hauptschalter am Schaltkasten ein.
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4, Offnen Sie die Klapptiir der Strahlkabine.

5. Befestigen Sie ggf. den Strahlkopf in der Strahlkopfhalterung und ziehen Sie die Klemm-
schrauben fest.

6. Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick in die Strahlkabine und schlieBen Sie die
Klapptiir.

Bei gedffneter Klapptiir sowie bei ausgeschalteter Absaugung kann der Strahlprozess nicht
gestartet werden!

7. Kontrollieren Sie vor Beginn der Strahlarbeiten den einwandfreien Zustand des Sicht-
fensters!

Unter hohem Druck austretendes Strahlmittel kann schwerste Augenverletzungen verursachen!
Die Strahlkabine nur mit unversehrtem Sichtfenster betreiben!

Arbeiten mit defekten Strahlschutzhandschuhen kann eitrige Entziindungen an Armen und
Héanden verursachen!

Strahlarbeiten nur mit einwandfreien, unversehrten und zugelassenen Strahlschutzhand-
schuhen ausfiihren! Beschédigte Strahlschutzhandschuhe umgehend austauschen!

8. Greifen Sie in die Strahlschutzhandschuhe an.
9. Betdtigen Sie zum Starten des Strahlprozesses anschliefend den FuBschalter.
10. Regeln Sie ggf. den Luftdruck am Einstellrad der Druckluftanschlusseinheit bzw. den

Arbeitsdruck am Arbeitsdruckregler nach.

Strahlprozess beenden

1. Nehmen Sie nach Beendigung der Strahlarbeiten den Ful vom FuBschalter. Der Strahl-
prozess wird gestoppt.

2. Warten Sie noch eine kurze Zeit, bis die staubbelastete Luft aus dem Strahlraum abge-
saugt ist (Nachlaufzeit Liifter).

3. Offnen Sie nun die Klapptiir und entnehmen Sie das bearbeitete Werkstiick.

10



./EA::

Oberflachentechnik
Surface Technology

Ausschalten der Strahlkabine
1. SchlieBen Sie die Klapptiir.

2. Schalten Sie die Spannungsversorgung der Strahlkabine, die Innenraumbeleuchtung
und die Absaugung mit dem Hauptschalter am Schaltkasten ab.

Platzende Druckluftschlauchleitungen bei langerem Stillstand der Strahlkabine kdnnen schwe-
re Beschadigungen des gesamten werkseitigen Pneumatiksystems verursachen!

Die Druckluftzufuhr grundsétzlich am Schichtende oder bei langerem Stillstand der Strahl-
kabine am Hauptventil absperren!

3. Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

Das Filtersystem

Der Hauptfilter saugt durch die Zuluftrosetten Frischluft an und baut so eine Stromungs-
geschwindigkeit auf. Schwebstoffe und zerschlagenes Strahlmittel kann so in die zwei
Filterpatronen gesaugt werden, bevor sie wieder in den Arbeitsraum austritt.

Die beiden Zuluftrosetten lassen die vom Ventilator angesaugte Luft in den Strahlraum
eintreten. Dabei entsteht ein Unterdruck, der ein Austreten des Strahlmaterials wahrend
des Strahlens verhindert.

Filter nur bei ausgeschaltetem Ventilator reinigen.

Frequenzgeregelte Absaugung (optional)

Bei der optional zu wahlenden frequenzgeregelten Absaugung kann der Liifter in einem Fre-
quenzbereich von 40 bis 60 Hz voreingestellt werden, so l&sst sich eine Leistungssteigerung bzw.
- minderung erzielen.

Der Vorteil liegt darin, dass die Absaugleistung je nach Strahimedium und Verschmutzungsgrad
der Filterpatrone eingestellt werden kann. Die Leistung wird z. B. beim Einsatz von Walnussschal-
engranulat trotz gedffneter Zuluftéffnungen heruntergestuft, um das Strahlgut im Kreislauf zu
belassen und nicht durch Absaugung in den Reststaubbehélter zu filtern. Bei staubigem Strahl-
gut oder verschmutzten Filterpatronen empfiehlt es sich, die Absaugleistungen zu erhéhen, um
eine optimale Sicht im Strahlraum zu erhalten. Geringe Absaugleistungen bedeuten das Sparen
von Ressourcen.

Arbeitsraumhdhenverstellung ERGOZISE (optional)

Bei der optional zu wahlenden Arbeitsraum-Hohenverstellung ERGOZISE kann durch Driicken
der Bedientasten der Arbeitsraum um ca. 200 mm in der Hohe verstellt werden. Eine Hohenver-
stellung ist nur bei gedriickter Taste maglich.

1"
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Halbautomatische Filterabreinigung (optional)

Zur Abreinigung der Filterpatronen betétigt man die eingebaute pneumatische Vibrationsabreini-
gung, die unter den zwei Filterpatronen auf einer Montageschiene befestigt ist.

Durch einen Luftstol3, welcher durch das Regelventil am Luftaustritt freigegeben wird, wird
der Rollenvibrator mit Druckluft angetrieben und reinigt dann automatisch durch die erzeugte
Schwingungsfrequenz die Filterpatronen ab, sodass wieder freie Filterflache entsteht. Dieser
Prozess hat den besten Reinigungseffekt, wenn die Absaugung nicht in Betrieb ist, weil so der
geldste Feinstaub absinken und sich im Staubsack absetzen kann.

Technische Daten

Feinstrahlgerat mikromat 600 eco und pro

MaRe Arbeitsraum (B x T x H) 600 x 450 x 400 mm
Geratemale (B x T x H) ca. 700 x 1.000 x 1.750 mm
Gewicht ca. 150 kg
Anschlussspannung 400 V, 50/60 Hz (bei Frequenzregelung)
230V, 50/60 Hz

Anschlusswert 0,55 kW

Tragfahigkeit Auflagerost ca. 100 kg
Druckluftanschluss 2"
Druckluftregelbereich 0,5 bis 10 bar
Luftverbrauch max. 700 I/min. bei 7 bar
Ventilatorleistung ca. 1.000 m¥h
Gerduschpegel 72-75dB

Gerauschpegel mit Nachfiltermodul (optional) ca. 68 dB

Filterflache (Haupftfilter) 8 m?

Beleuchtung 11w
Lieferumfang:

eco: komplett mit Abluftstutzen fiir den Anschluss eines Nachfiltersystems oder einer Abluftrohr-
leitung, Strahlpistole mit Strahldiise @ 7 mm aus gehéartetem Stahl, Strahlpistolenhalterung,
Sicherheitsschalter (bei gedffneter Klappe kein Strahlbetrieb) und Wasserabscheider

pro: Strahldiise aus gehartetem Stahl (@ 7 mm), Sicherheitsschalter (bei gedffneter Haube erfolgt
keine Strahlmittelzufuhr), Druckluftregler mit Wasserabscheider, FuRschalter zum Starten/
Stoppen des Strahlvorgangs, Abluftstutzen fiir den Anschluss oder einer Abluftrohrleitung eines
Nachfiltersystems, Strahlpistolenhalterung

Optionale Ausstattung:
* Frequenzregelung fiir die Liifterdrehzahl der Absaugung (Bestell-Nr. 0 952 003)
- nur bei micromat 600 pro
* Nachfiltersystem (Bestell-Nr. 0 952 002)
e Feinstrahler microblast (Bestell-Nr. 0951 110-1)
* Manuelle Filterabreinigung (Bestell-Nr. 0 952 031)
* Vollautomatische Filterabreinigung (Bestell-Nr. 0 952 082) - nur bei micromat 600 pro

12
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Hinweise zum Strahimittel

Die geeigneten Strahimittel finden Sie im joke-Katalog ,Strahlsysteme/ StrahImittel aufgelistet.
Es ist darauf zu achten, dass sie trocken und ohne Verklumpungen eingesetzt werden.

Fiir die verschiedenen Anforderungen lassen sich die geeigneten Strahimittel auswéhlen und
unter Angabe der Bestell-Nr. direkt bei joke bestellen.

Verwendung silikosehaltiger oder quarzhaltiger Strahlmittel kann schwerste Gesundheits-
schiden der Atemwege hervorrufen!

Die Verwendung quarzhaltiger Strahlmittel ist verboten!
Keine silikosehaltigen Strahlmittel verwenden! Atemschutz tragen!

Verwendung feuchter Strahlmittel oder Bearbeitung nasser Werkstiicke kann zu Schiden der
Strahlkabine fiihren! Verwenden Sie grundsétzlich trockene Strahlmittel!
Trocknen Sie ggf. nasse Werkstiicke vor Beginn der Strahlarbeiten!

Hinweise zum Strahlen

Es ist zweckmaBig, die Strahlpistole in einem Abstand von ca. 40 - 60 mm vom Werkstiick entfernt
und in einem Winkel von 45 bis 60° zum Werkstiick zu halten. GréRere Fldchen sind gleichmé&Rig
abzufahren, um eine Wolken-bildung zu verhindern. Unter Umstdnden zum Schluss die gesamte
Flache nochmals, je-doch mit gréBerem Pistolenabstand, strahlen.

Feine Profilierungen und scharfe Kanten diirfen nur mit feinkérnigen Mitteln und geringem Druck
gestrahlt werden.

Soll eine Oberflachenverbesserung erzielt werden, so muss mehrmals und mit unter-schiedlichen
KorngrdfRen (von grob bis fein) gearbeitet werden. Dafiir werden z.B. das Strahlmittel MK 40/90,
dann MK 90/150 und zum Abschluss MK 245 empfohlen. Ein nach-folgendes Strahlen mit feinen
Glasperlen GPF ergibt den Seidenglanz.

Bei Restaurierarbeiten wird vorwiegend mit geringem Druck unter Verwendung von Glasperlen,
Edelkorund und Walnussschalen gearbeitet.

Arbeitsplatze an der Strahlkabine

Der Hauptarbeitsplatz des Bedienpersonals ist an der Bestiickungs- und Entnahme&ffnung
(Klapptiir) der Strahlkabine.

13



Storanalyse

Storung

ibermaRBige Staubentwicklung

kein Austreten von Strahl-
material aus der Strahlpistole

Schlechte Sicht im Strahlraum

kein Luftdruck

magliche Ursache

verbrauchtes, feuchtes oder
klumpiges StrahImaterial

Hauptfilter verstopft

zu wenig Strahlmaterial in dem
Vorratshehélter

Fremdkdrper in der

Glasscheibe durch Strahl-
mittel matt gestrahlt

Innenraumbeleuchtung defekt
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Behebung
Strahlmaterial wechseln

Kontrollieren Sie, ob der
Staubsammelbeutel Giberfiillt
ist.

Kontrollieren Sie, ob der
Staubsammeltrichter tiberfiillt
ist.

Strahlmaterial auffiillen

Luftdruck am Druckreduzier-
ventil auf mindestens 1,5 bar
einstellen

Grol3e Grate, Zunder, Farbe
etc. kdnnen sich sowohl im
Forder-becher als auch in
der Strahlpis-tole ablagern.
Beide sind durch Lésen der
Schlauchbefestigungen zu
entfernen und auf Fremdkér-
per zu untersuchen. Eventuell
muss die Luft- und Strahldiise
ausgeschraubt werden.

Glasscheibe ersetzten

Lampe der Innenraumbeleuch-
tung austauschen



Storung

Absaugleistung nicht ausrei-
chend

schlechte Strahlleistung

magliche Ursache

Filterpatrone verschmutzt

Aus der Strahldiise tritt kein

oder zu wenig Strahlmittel aus.

Luftdruck zu niedrig

Luftdiise oder Strahldiise
defekt

falsches Strahlmittel ver-
wendet
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Behebung

Zu stark verschmutzte Filterpa-
trone reinigen oder auswech-
seln.

Info:

Die Filterpatrone regelmaRig
auf Beschédigungen priifen
und reinigen.

Zunéchst die mdglichen Ursa-
chen priifen.

Luftdruck am Stellrad des Luft-
druckanschlusses regulieren.

Luftdiise oder Strahldiise
austauschen

Strahlmittel auf verarbeiteten
Werkstoff und gewiinschten
Oberflacheneffekt abstimmen.
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Pflege und Wartung

Allgemeines

Das Kapitel Pflege und Wartung umfasst die Bereiche Pflege und Sichtkontrolle durch das
Bedienpersonal sowie die Reinigung, Wartung und Instandsetzung der joke-Strahlanlage durch
speziell geschultes Instandhaltungspersonal. Die Gliederung dieser Bereiche in verschiedene
Wartungsintervalle soll Ihnen die Planung der jeweils erforderlichen InstandhaltungsmaRnah-
men erleichtern.

Die in diesem Kapitel beschriebenen Anweisungen sind als Mindestempfehlungen zu verstehen.
Je nach Betriebshedingungen kdnnen Ausweitungen erforderlich werden, um die Funktion der
Strahlkabine zu erhalten. Die angegebenen Zeitintervalle beziehen sich auf den einschichtigen
Betrieb.

Spezielle weiterfiihrende bzw. ergédnzende Informationen —inshesondere zu den Zulieferteilen —
entnehmen Sie bitte den Originaldokumentationen der Hersteller von Zulieferteilen.

Gefahr! Gefahrdungen von Menschen und Sachwerten maglich!

Durch unsachgemale Inspektion, Wartung oder Instandsetzung sind direkt oder in der Folgezeit
auftretende Personen- und Sachschaden mdglich.

Alle Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten an der Strahlkabine diirfen nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal unter besonderer Beachtung des Kapitels Sicherheitshinweise ausgefiihrt

werden.

Die regelméaBigen Arbeiten zur Wartung und Instandhaltung miissen zur Erhaltung des Garantie-
anspruchs durch das Wartungs- und Bedienpersonal protokollarisch nachgewiesen werden.

Verwenden Sie nur von der joke Technology GmbH und ihren Zulieferfirmen freigegebene Ersatz-
teile!

Bei der Verwendung nicht freigegebener Ersatz- oder Austauschteile und Betriebsmittel iiber-
nimmt die joke Technology GmbH keine Haftung!

Fiir die sichere und umweltschonende Entsorgung der Betriebsstoffe sowie der Austauschteile
ist zu sorgen.

Um Sach- und Folgeschéden an der Strahlkabine zu vermeiden, achten Sie auf eine ordnungsge-
méBe Demontage und Montage von Bauteilen.
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Bei allen Ausbau- und Zerlegearbeiten gilt daher grundsétzlich:

o Teile in ihrer Zusammengehdrigkeit kennzeichnen
o Einbaulage und —ort kennzeichnen und notieren
o Baugruppen getrennt aushauen, reinigen und aufbewahren.

Nach Instandsetzungsarbeiten gilt grundsatzlich:
o alle Schraubverbindungen auf festen Sitz kontrollieren
o alle Rohrverbindungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen.

Ist zu InstandhaltungsmalBBnahmen die Demontage von Schutzeinrichtungen erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten das Wiederanbringen und die Priifung der Schutz-
einrichtungen zu erfolgen.

Betriebszustand

Je nach Art und Umfang der InstandhaltungsmalBnahmen muss die Strahlkabine bzw. der betrof-
fene Bereich entweder stillgesetzt oder komplett stromlos geschaltet werden.

Fiir die Durchfiihrung von umfangreichen Reinigungs- und InstandsetzungsmalRnahmen ist die
Strahlkabine bzw. der betroffene Bereich komplett von der Netzversorgung zu trennen.

Gefahr! Hochspannung!
Verursacht Tod oder lebensgefihrliche Verletzungen.

Strahlkabine bei umfangreichen Reinigungs- und Wartungsarbeiten stromlos schalten.
Gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern ggf. am Hauptschalter Warnhinweisschild
anbringen.

Pflege
Das Gerét bei Bedarf mit einer weichen Biirste oder trockenem Lappen reinigen.
Sichtfenster von auBen und innen reinigen.

Nicht feucht reinigen!

Alle Strahlkabinen sind in besonderer Weise groBen Beanspruchungen und starken Verschmut-
zungen ausgesetzt. Sie bediirfen daher sehr aufmerksamer und regelméaRiger Pflege.

Aufgabe des Bedienpersonals ist es, die Strahlkabine taglich auf Verschleil3 und/ oder Bescha-
digungen dem zustandigen Instandhaltungspersonal zu melden.

Durch unvermeidbare Schmutzablagerungen kann die Beschriftung von Bedienelementen
unlesbar werden. Dadurch kann es zu Fehlbedienungen kommen, die Sach- und Folgeschéden
verursachen kénnen.

Reinigen Sie alle Stellteile und Anzeigen einmal pro Schicht von Staub und anderen Verunreini-
gungen.
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Sachschéden an der Strahlkabine durch Verschmutzung von Bauteilen!

Riickstdnde kénnen sich ablagern oder in bewegliche Bauteile eindringen.
Dies kann zu Schaden an der Strahlkabine fiihren.

Kontrollieren Sie die Strahlkabine daher stets zu Schichtbeginn.

Reinigen Sie stark verschmutzte Bereiche téaglich.

Schalten Sie die Strahlkabine zuvor spannungsfrei.

Greifen Sie dabei niemals mit lhren Handen in bewegliche Maschinenteile!

Tagliche Wartungstatigkeiten und Kontrollen

Wartungsstelle

Wartungsarbeit

Bemerkung

Schutzeinrichtun-
gen

Funktionstest der
Schutzeinrichtungen

Zustand der Verriegelungen und Kontakte kont-
rollieren, ggf. reinigen

gesamte Strahlka-
bine

Kontrolle des Betriebs-
verhaltens

Alle Komponenten der Strahlkabine auf normales
Betriebsverhalten beobachten, z. B.:

e Laufgerdusche,

e Erwédrmung,

e Geruchsentwicklung.

Beiirregularem Betriebsverhalten Strahlkabine
stillsetzen und umgehend Instandhaltungsperso-
nal verstandigen.

gesamte Anlage

Kontrolle auf Riick-
stande

Strahlkabine und Umgebung auf Riickstdnde von
Material und Betriebsstoffen kontrollieren und
ggf. entfernen:

e angebackene Riicksténde,

*Beldge u. &.,

e Strahlmittelriickstande.

Laufwege, Arbeits-
flachen, Beschrif-
tungen

Verschmutzungen
entfernen

StrahImittelriickstdnde um die
Strahlkabine herum beseitigen.

Druckluft-Versor-
gungsleitungen,
Dichtungen

kontrollieren

Alle beweglichen Druckluft-Versorgungsleitun-
gen, Dichtungen usw. kontrollieren.
Defekte Teile ggf. austauschen lassen.

Schlauchleitun-
gen, Rohr-leitun-
gen, Armaturen
Anschliisse

Sichtkontrolle auf
Dichtigkeit

Inshesondere Kontrolle des Strahlschlauches
und der Strahldiise durchfiihren.

Schutzhandschuhe

Sichtkontrolle auf
Unversehrtheit

Beschéadigte Schutzhandschuhe umgehend
durch neue ersetzen.
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Wachentliche Wartungstétigkeiten und Kontrollen

Wartungsstelle | Wartungsarbeit Bemerkung

Filtersack Filtersack entleeren -

Monatliche Wartungstatigkeiten und Kontrollen

Wartungsstelle | Wartungsarbeit Bemerkung

Pneumatische auf Leichtgédngigkeit gaf. gdngig machen oder austauschen
Armaturen priifen

Elektrische Kauf Beschadigungen | ggf. durch Elektrofachkraft beschéadigte An-
Anschliisse und priifen schliisse und Kabel erneuern lassen

Kabel

VerschleiBteile

VerschleilSteile sind alle Strahlmittel fiihrenden Teile. Diese sind mdglichst zu bevorraten, um
Ausfélle der Anlage zu vermeiden. Wéchentlich sind die VerschleiBteile gesondert zu priifen und
gegebenenfalls auch vorsorglich auszutauschen.
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Reinigen der Filterpatronen

Warnung! Einatmen lungengéngiger Stiaube!

Kann schwerste Atemwegserkrankungen verursachen!
Bei allen Reinigungsarbeiten Atemschutzmaske tragen!

Bild 10. 1 gedffnetes Filtergehduse

Schalten Sie die Anlage mit dem Hauptschalter aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtig-
tes Wiedereinschalten.

Riickseite Filtergehduse dffnen.

Losen Sie anschlieBend die Fliigelmuttern unter der Filterplatte.

Priifen Sie die Filterfliche und kontrollieren Sie sie auf kleinste Risse usw.

Tauschen Sie die Filterpatrone auch bei geringsten Schdden umgehend aus.

Ist die Filterpatrone unbeschadigt, stellen Sie sie an einen Ort, an dem Sie die Filterpatrone
ohne Gefdhrdung Dritter und der Umwelt mit Druckluft reinigen kénnen.

Blasen Sie die Filterpatrone mit Druckluft von innen nach aul3en aus.

Reinigen Sie das Filtergehduse. Die im Filtergeh&use anhaftenden Restmengen des
Strahlgutes werden vom Filtersack aufgenommen.

Entleeren Sie den Filtersack und befestigen Sie ihn anschlieBend wieder an der Trichteroff-
nung des Filtergehduses mit dem Spannband.

Setzen Sie die Filterpatrone wieder in das Filtergeh&use ein. Achten Sie auf den korrekten
Sitz und Dichtigkeit.

Befestigen Sie die Filterpatrone wieder mit den Fliigelmuttern.

Verschlie3en Sie das Filtergeh&@use anschlieRend wieder mit dem Spannhebel.
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Konformitatserklarung

Wir, joke Technology GmbH
D-51429 Bergisch Gladbach
Asselborner Weg 14-16,

erkldren, dass die Bauart des Fabrikates

Feinstrahlgerat mikromat 600 eco und pro

in Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien
2006/42/EG - Maschinen-Richtlinie
2014/35/EU - Niederspannungs-Richtlinie
2014/30/EG - Elektromagnetische Vertriglichkeit
2014/68/EU - Druckgerite.

entwickelt, konstruiert und gefertigt worden ist.

Folgende nationale Vorschriften sind angewandt:
BGV 500/Kap. 2.24 - Strahlarbeiten.

Eine vollsténdige Liste der angewendeten Normen, Richtlinien und Spezifikationen liegt beim
Hersteller vor. Eine technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die zur Anlage
gehdrende Betriebsanleitung liegt vor.

Dokumentbevollméchtigter ist:
Kerstin Otto, joke Technology GmbH, Asselborner Weg 14-16, D-51429 Bergisch Gladbach

Bevollméachtigter Unterzeichner ist:
Udo Fielenbach, joke Technology GmbH, Asselborner Weg 14-16, D-51429 Bergisch Gladbach

Udo Fielenbach, Geschéftsfiihrer

Bergisch Gladbach, den 01. Dezember 2015
Ort, Datum
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