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Pokyny k prirucke

Tento navod na obsluhu umoZiuje obsluhujlcej osobe spravne obsluhovat, starat sa a udrZiavat
systém na nandSanie ENESKArecoat 85 z tvrdého karbidu. Tento navod na obsluhu tvori si¢ast
systému a musi byt vZdy k dispozicii na mieste pouZivania. Ak sa pristroj odovzda tretim osobam,
musi sa tieZ odovzdat navod na obsluhu.

Pred akoukolvek pracou so systémom si precitajte tento navod, aby ste sa vyhli zraneniam
a poskodeniam predmetov!

Pokyny, ktoré sa musia presne dodrziavat na vyli¢enie nebezpecenstiev alebo poskodenia, sl
oznacené nasledovne:

Upozornenie!
Varuje pred nebezpecenstvom, ktoré moZe viest k zraneniam.

Pozor!
Varuje pred nebezpeéenstvom, ktoré moze sposobit poSkodenie predmetov.
V pripade technickych problémov alebo inych otazok kontaktujte naSe servisné oddelenie.

Prehlad vyrobku

1 Riadiaca jednotka so sietovym kablom 5 Elektrody

2 Nanéasaci nadstavec Vib85 s kdblom 6 Skrutkova¢
nadstavca vratane konektora zvéaracieho
ariadiaceho kabla

3 Nahradnéa skrutka 7 Uzemnovaci kabel s konektorom zvaracieho
kabla a s kontaktnym magnetom

4 | Upinaci prvok

Systém na nana$anie ENESKArecoat 85 z tvrdého karbidu pracuje na principe elektroerdzie. Na
kladny p6l jednosmerného obvodu sa pripoji elektréda z tvrdého karbidu. Osadza sa pri oscila-
ciach v nandsacom nadstavci Vib85. Obrobok sa pripoji k zapornému pélu. Pri kratkom dotykovom
impulze medzi obrobkom a elektrddou sa elektroda kratkodobo prehreje tak velmi, Ze €astice
tvrdého karbidu elektrédy sa pri vyboji strhnd a privaria na povrch obrobku.



Rozsah dodavky systému ENESKArecoat 85 (obj. ¢. 0 700 300)

« 1xriadiaca jednotka so stpravou sietového kabla pre Nemecko, Svajéiarsko, Anglicko
a Eurdpu (obj. ¢. 0700 301)

e 1 xnadstavec Vib85 so zvazkom kabla (obj. ¢. 0 700 302)
* 1x uzemnovaci kdbel s konektorom a kontaktnym magnetom (obj. ¢. 0 700 351)

e 1 x sUprava upinacich prvkov pre elektrddy z tvrdého karbidu vratane nahradnych skrutiek
a skrutkovaca (obj. ¢. 0 700 060)

e 1 xsuprava elektrod z tvrdého karbidu (obj. ¢. 0700 034)

Volitelne:
 1xnozny pedal (obj. ¢. 0700 360)

* Pridodanije na otoénom regulatore upevnena nalepka. Upozorfiuje na to, Ze oto¢ny regulator
musite stla¢it dvakrat, aby ste vyvolali hlavn( ponuku.
Po prvom uvedeni do prevadzky ju mdZete odstranit.

"

Technické udaje riadiacej jednotky
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Obr. 2
1 pripojka pre riadiaci kabel nadstavca
1 pripojka pre kabel elektrod
Pripojky 1 pripojka pre uzemnovaci kabel
1 pripojka pre sietovy kabel
1 pripojka pre USB
Napajacie napétie 90-230 V~ (50/60 Hz)
Menovity vykon P_max 150 VA
Menovity prid 1,3 A/0,65 A
Maximalna tvrdost vrstvy 82HR30N
Frekvencia vibracii 120 Hz
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Hmotnost 10 kg
Schvéleny nadstavec Vib85
Hn.10t.nost r?adsta)/ca vratane 0,84 kg
pripojovacieho kabla
Lampa pre pracovné pole v nadstavci 4 LED diody, 5000 K
. . 10 °C az +40 °C

LLE LIS vlhkost vzduchu 10 % do 85 %
Hladina akustického tlaku <70dB (A)

okrthle: @ 1,0 mm, @ 1,3mm, @ 1,8 mm, @ 2,3 mm, @ 3,0 mm,
Schvalené elektrody z tvrdého karbidu, i
dizka 50 mm Stvorhranné: 1,1 mm, 1,6 mm, 2,1 mm

trojhranné: 1,95 mm

Schvaleny nozny pedal NoZny pedal F85

Znacka a adresa vyrobcu, typové oznacenie, oznacenie CE a sériové ¢islo sa nachadzaja

na typovom S§titku na zadnej strane riadiacich jednotiek, vidy podla nadstavca na kryte. Typovy
stitok riadiacej jednotky uvadza okrem iného aj menovité napétie (U_Nenn), menovity prad
(I_Nenn), menovity vykon (P_Nenn) a frekvenciu (F_Ultraschall). NavySe oznacuje, Ze pristroj je
uzemneny a nesmie sa likvidovat v domovom odpade.

Prislu§enstvo a zoznam ndhradnych dielov s dostupné online na adrese www.joke-technology.
de.

Bezpecnost
Zamyslané pouzitie
Systém je uréeny vyluéne na nanasanie vrstiev tvrdého karbidu na kovové povrchy. Nanesena

vrstva tvrdého karbidu zvySuje odolnost potiahnutého obrobku proti opotrebovaniu bez ovplyv-
nenia schopnosti zakladného materialu.

Systém sa smie pouZzivat iba so schvalenymi komponentmi a prisluSenstvom (pozrite kapitolu 4,

Technické udaje).

Pri vSetkych pracach so systémom nesmiete prekrocit hodnoty uvedené v technickych Gdajoch

jednotlivych komponentov.

Prace na pristroji a s nim sma vykonavat len kvalifikovani, zaskoleni a povereni pracovnici.

Riadiaca jednotka sa smie pouZivat a obsluhovat len takym spdsobom, ako opisuje tento navod

na obsluhu. Akékolvek iné alebo rozsah prekracujlice pouZitie sa povaZuje za nespravne poufzitie.

Za Skody spdsobené nespravnym pouZitim nezodpoveda vyrobca.

Vseobecné bezpecénostné pokyny

Aby ste predisli nebezpeéenstvu pre osoby a pokodeniu predmetov, VZDY dodrZiavajte nasledu-

jice bezpeénostné pokyny:

* Podmienené konstrukciou a pouZitim sa v oblasti nadstavca objavuji zvySeneé vibracie a zvy-
Send hladina hluku. V pripade potreby sa podla smernice EU 2002/44/ES musi vykonat nové
vyhodnotenie pracoviska.

e Systém pouZivajte iba v technicky bezchybnom stave.

* Riadiacu jednotku umiestnite vzdy na bezpeé&ny neklzavy povrch a chréiite ju pred kontaktom
s tekutinami.

o Sietovy kabel rozloZte tak, aby bol lahko pristupny, takZe je mozné ho jednoducho odpojit
od napajania pridom.

e Pripracach so systémom vzdy pouZivajte ochranné okuliare, rukavice a ochranu sluchu.

¢ Nikdy neodpajajte nadstavec z riadiacej jednotky, pokial je zapnuta!

e Ak nepracujete so systémom, vZdy vypnite riadiacu jednotku.

¢ Systém nepouzivajte, ak st chybné zobrazovacie indikatory a signélne svetla.



\L

Vetracie $trbiny pristroja vzdy udrZiavajte volné (pozrite aj kapitolu 9).

Ked'je systém zapnuty, nenechdavajte ho bez dozoru.

* V pripade porlch okamZite vypnite a zaistite riadiacu jednotku. Poruchy méZete podla tohto
navodu okamzite odstranit sami alebo ich mozete nechat odstranit.

¢ Nevykondavajte Ziadne Gpravy, doplnenia alebo konverzie jednotlivych komponentov systému.

Vlyhnite sa akejkolvek pracovnej metéde predstavujicej bezpe€nostné riziko.

Jednotlivé komponenty systému nikdy neponarajte do vody alebo inych tekutin.
¢ NepouZivajte systém vo volhom prostredi.

Ovladacie a zobrazovacie prvky

32 ~A CHARGE

|| 'Energy 175 mWs
31 \“= SMOOTH

30 —IVibr 120Hz  36%
lever  off

29 || HST: Vib85 Cyl:
28 27 23 22 21 20
0br. 3
1 Uzemnovacia zasuvka 17 | Pripojka sietovej zastrcky
2 | Zasuvka elektrody 18 Bprl'(z‘l’l'li‘:vzolz\;l‘f:)o pedalu (zasuvka 10,
3 (Zsﬁsk‘;‘l’itzvség’”po'kou pre nadstavec 19 | Signalna LED di6da na nadstavei
4 Pripojka pre USB 20 | Tlacidlo nadstavca
5 Sietovy spina¢ 21 | Drziak
6 Tlagidlo MEM 22 | Upinaci prvok
7 Tlacidlo FOOT 23 | Elektroda
8 Displej 21 i;banézEI)e energie na nanasanie (napétie
9 Tlacidlo START 25 | Stavové zobrazenie nabojovej pamati 1
10 | Rukovat 26 | Stavové zobrazenie nabojovej paméti 2
" LED lista 27 | Zobrazenie poctu valcov
12 | Tlacidlo PAR1 28 | Informécie o pripojenom nadstavci
13 | Tlacidlo PAR2 29 | Informécie o intervale nanasania
14 | Otocény tlakovy regulétor 30 | Zobrazenie intenzity vibracii
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15 | Tlagidlo ESC

31

Zobrazenie kvality nanasania (hladka
alebo drsné)

16 | Typovy §titok

32 | Zobrazenie stavu energie

Funkcia signalnych ténov

=) <)

2 kratke tény

=)

1 dlhy tén

» Po kalibréacii: pristroj je pripraveny na préacu

* Nastavenie bolo prijaté, napr. po uloZeni

e Chyba pristroja alebo nespravna prevadzka
VlyZzaduje sa odstrafiovanie problémov alebo restart pristroja

Funkcie LED zobrazovacej listy

Obr. 4
LED lista Farba Druh zobrazenia Vyznam
horna modréa pulzuje Nadstavec je pripojeny
modro-hiela Pohyb do stredu Nadstavec je zapnuty a pracuje s bez-
chybnym kontaktom s uzemnenim.
oranZova Pohyb do stredu Nadstavec je zapnuty, ale nema kontakt
s uzemnenim
Cervena Pohyb do stredu Tlak vyvijany na obrobok pri praci je
prili§ vysoky
dolna biela Pocas kalibracie sa LED Tlak vyvijany na obrobok pri praci je
diéda pohybuje zlava optimalny.
doprava a sumarizuje sa.
zelena Pocas kalibracie sa LED Mechanicky nulovy bod sa rozpozna
didda pohybuje zlava a nastavi.
doprava a sumarizuje sa.
prava zelena, Zlta, Vzostupne zo zelenej Zobrazenie teploty pristroja v riadiacej
cervena na ¢ervend jednotke
horng, dolnd | Cervena svietia Chyba pristroja alebo nespravna pre-
vadzka
Cervena svieti a si€asne blikaja Vazna chyba pristroja alebo nebezpe¢na
tlacidla nespravna prevadzka, vyZaduje sa
reStart
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LED lista Farba Druh zobrazenia Vyznam

vSetky biele (vpravo, | svietia Pristroj sa spusti alebo sa na displeji
vlavo), modré zobrazia ddleZité informéacie
(hore, dole)
pestra blikd a pohybuje sa Animacia sa spusti

Funkcie signalnej LED diody na nadstavci

e LED di6éda nesvieti:
nadstavec nie je pripojeny alebo sa vyvolala ponuka na displeji riadiacej jednotky.

e LED di6da blika na zeleno:
nadstavec je aktivovany a ¢aka.

e LED diéda svieti nepretrzite na zeleno:
nadstavec je v prevadzke.

e LED di6da svieti na oranZovo:

nadstavec je v prevadzke, ale nedochadza k Ziadnemu kontaktu s uzemnenim.

e LED didda svieti na ¢erveno:

nadstavec je v prevadzke, ale na obrobok sa vyvija prilis velky tlak.

Funkcia vetrania

Obr.5

Vetranie sl(Zi ako ochrana proti prehriatiu. Cez $trbiny na spodnej strane riadiacej jednotky sa
nasava vzduch do riadiacej jednotky. Vzduch sa vedie cez riadiacu jednotku a opét vyfukuje
cez oba bo¢né napisy.

Vetracie Strbiny pristroja musia byt vZdy volné, aby sa zabranilo poSkodeniu v dosledku prehriatia

pristroja.

10
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Vyvolanie ponuky a navigacia

Ked'sa vyvola ponuka, nadstavec sa automaticky vypne.

ol

Oto¢ny regulator stlacte

2-krat:

e \/yvolajte hlavni
ponuku

= ESC = MENU =

[CI=ESC

Otoény regulator stlacte

1-krét:

¢ vyvolajte zvolend ponuku

e Potvrdte vyber

e Aktivujte hodnotu, ktord
chcete zmenit

Otocte otocny regulator
smerom doprava

e LiSta s vyherom sa
posunie o jednu poziciu
smerom dole

* Aktivovana hodnota sa
Cisluje vzostupne

Otocte otocny regulétor
smerom dolava:

e Lista s vyberom presko¢i
0 jednu poziciu smerom
hore

* Aktivovana hodnota sa
Cisluje zostupne

Stlacte tlacidlo MEM

¢ UloZte vybraté nasta-
venie

Stlacte tlacidlo ESC

e Zrusit/Spéat [ESC]

e Navrat do predchadzaju-
cej ponuky

Niekolkokrat stlacte

tlacidlo ESC

e Néavrat na Standardné
zobrazenie

Obr.9

Uvedenie do prevadzky
Pripojenie nadstavca

Pozor!

a
o

Aby ste sa vyhli vaZznym poSkodeniam systému, pripajajte alebo odnimajte nadstavec od riadiacej
jednotky len vtedy, ked'je systém vypnuty!

Pozor!

Konektor riadiaceho kabla vZdy zasufite do zasuvky na riadiacej jednotke tak, aby zasuvka
na konektore zapadla do vedenia zasuvky a ¢ervené body na konektore a zdsuvke boli v jednej
rovine. NepoSkodte pritom kontakty!

Pozor!

Konektor zvaracieho kabla vZdy zasufite do zasuvky na riadiacej jednotke tak, aby zasuvka
na konektore zapadla do vedenia zasuvky. Potom otocte konektor, aby ste ho bezpetne zaistili

v zasuvke!

1"
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Obr. 10
Pripojenie uzemiiovacieho kabla

Pozor!
Pocas nanasania pretekaji medzi elektrédou a obrobkom velmi vysoké prady. Aby bola parazitna

Pozor!

Konektor zvaracieho kabla vZdy zasufite do zasuvky na riadiacej jednotke tak, aby zasuvka
na konektore zapadla do vedenia zasuvky. Potom otocte konektor, aby ste ho bezpecne zaistili
v zasuvke!

Pozor!

Ak je obrobok prili§ maly na upevnenie kontaktného magnetu, umiestnite obrobok do vhodného
zveréka a pripevnite nan kontaktny magnet.

Obr. 11

12
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Montaz/vymena elektrody

Vlyber spravnej elektrody zavisi od velkosti a tvaru formy, ktora sa ma nanasat. Obrobky s jedno-
duchymi tvarmi sa mdzu nanasat Stvorhrannou elektrédou s priemerom 1,6 alebo 2,1 mm. Matrice
s komplikovanymi vnatornymi tvarmi alebo malymi dierkami sa nanas$aja vhodnou okrdhlou,
trojhrannou alebo Stvorhrannou elektrédou. Pre malé dierky s priemerom men§im ako @ 1,2 mm
sa okrhla 1 mm elektrdda vybrisi na diamantovom alebo kremikovom brisnom kottgi, ktory je
aspon o 0,2 mm ten§i ako dierka, ktord sa ma nanasat.

Upozornenie!

Aby ste predisli poraneniam v ddsledku horicich povrchov nastroja, pripajajte naradie iba
s vypnutou riadiacou jednotkou!

Upozornenie!

Aby ste predisli poraneniu pri uvolfiovani nastroja, nastroj vzdy starostlivo utiahnite a pravidelne
kontrolujte jeho umiestnenie.

Pozor!

Aby ste predisli poSkodeniu komponentov,

e vycistite pred inStalaciou dokladne vSetky diely a
¢ pouzivajte len dodany skrutkovac.

©

Obr. 12



Pripojenie sietového kabla
Siefovy kabel rozloZte tak, aby nebol napnuty a nikomu neprekazal. Nekladte ni¢ na kabel.

Obr. 13

Spustenie pristroja

Coooocoooooo

Coooocoooooo

Coooocoooooo

.......... 2x oo oo
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Obr. 14
Nastavenie jazyka (ak je potrebné)
Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4

Vyvolajte hlavni
ponuku

Vyberte , Jazyk/Lan-
guage”

Vyberte jazyk a ulozte

=ESC = MENU =

- Sprache/Language
- G-Info

- Summer+LED
- Firmware Update

[CI=ESC|

= ESC = Language =

> Deutsch

Enilish

[MEM]=SAVE [C]=ESC

Spét na Standardné
zobrazenie

14
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Pripojenie nozného pedala (volitelné)

Pozor!

Aby ste sa vyhli vaZznym poSkodeniam systému, pripajajte alebo odpéjajte nozny pedal z riadiacej
jednotky len vtedy, ked'je systém vypnuty!

S noznym pedalom moZete nohou ovladat nadstavec pocas prevadzky. Nozny pedal prebera
pritom funkciu tlacidla na nadstavci. Po pripojeni noZzného pedéala sa automaticky deaktivuje
tlacidlo na nadstavci. Na nadstavci sa zachovaji len nastavenia pracovného svetla.

Kabel nozného spinaca rozloZte tak, aby nebol napnuty a nikomu neprekazal. Nekladte ni¢
na kéabel.

- =-=-======
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Obr. 15
Obsluha
Pozor!

Obrobok musi byt metalicky Cisty a neobaleny. Nesmie vykazovat znamky Ziadnych usadenin ani
inych necistot, pretoZze nanasanie sa potom neabsorbuje spolahlivo a neprilne stabilne.
Aj magnet musi byt vzdy Cisty, aby mohol vzniknat dobry elektricky kontakt.

Pozor!

Pred kazdym pouZitim pristroja skontrolujte, ¢i st vSetky kontaktné spojenia Cisté a pevne
osadené.

Bezchybné neobalené ocelové povrchy dokladne odmastite pred nanasanim.

Predbezna iprava povrchov
NanaS8anie moze byt ispesné len vtedy, ak sa vrstva nanesie na metalicky €isty ocelovy povrch.
Nasledujuce metddy sa mézu pouZzit na Cistenie obrobku:
e technika jemného ¢Eistenia pridom: dosahuje najhlbs$i rozptyl molekdl karbidu volframu
v zakladnom materiali a najvy$Siu prilnavost nateru,
¢ brisenie: obrisenie kontlry, ktord sa ma nanasat, alebo vycistenie aspofi briisnou handrickou
alebo diamantovymi pilnikmi a potom odmastenie.

NepouZivajte Cistiace prostriedky s obsahom kyseliny! Tie neutralizuji len nedostatoCne, dalej
posobia pod nanesenim a mozu znicit nanasanie

15
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Spustenie pristroja

Pozor!
Aby ste predisli poSkodeniu nastroja,

¢ pred zapnutim vybavte nadstavec elektrédou a s naradim pracujte az po ukonéeni automatickej
kalibracie a po tom, ako horné LED li§ta pulzuje na modro.

Obr. 16

Nastavenie parametrov

Pozor!
Aby ste predisli poSkodeniu naradia alebo obrobku:

e zacnite vzdy so Standardnym nastavenim (intenzita vibracii 60 % a napétie pri naboji 48 V) a po-
tom upravte obe hodnoty podla potreby a

¢ privysokom nastaveni vykonu pouZivajte iba nastroje, ktoré st navrhnuté pre tento acel!

Pomocou tlacidla ,PART” sa m6Zu nastavit nasledujice parametre:
» energia pri nanasani: 30-54 V

» intenzita vibréacii: 0-100 %

CHARGE

Energy 175 mWs
MOOTH
Vlbr 120Hz 0%

CYCL Off
HST: Vib85 Cyl: 1 2

CHARGE 54V

' PAR 1 ! Energv 175 mWs
L Vubr 120Hz -
CYCL Off

HST: Vib85 Cyl: 1 2

0-100 %

Obr. 17

16



I

A (=

Pomocou tlacidla ,PAR2"” sa m6Zu nastavit nasledujice parametre:

» prevadzkovy reZzim (Operating mode)
prevadzka s 1 valcom alebo s 2 valcami; nastavenie zavisi od hribky elektrody a poZadovanej
hribky nanéasania

» typ nanasania (Application type)
HLADKY/HRUBY (Smooth/Rough)
Pri volbe ,HRUBY” (Rough) nastane bod vznietenia pre vybojovy prid predtym, ako sa elek-
troda dotkne obrobku alebo kym sa ho dotkne. Kvdli tomu sa kvapky mechanicky odtrhavaja
a povrch sa nanasa ako drsnejsi.
Pri volbe ,HLADKY” (Smooth) nastane bod vznietenia pre vyboj kratko potom, &o elektroda
znova opusti obrobok. Povrch sa nanasa hladSie.

» Phi_0:
Tento parameter nie je mozné zmenit.
Ak sa zobrazi hodnota, je to korekéna hodnota medzi elektrickym a mechanickym okamihom
vznietenia.
NOCAL indikuje, Ze neprebieha alebo neprebiehala Ziadna kalibracia.

» interval (Interval)
0,5-30 sekdnd; intervaly sa pouzivaji pri kratkych, opakujtcich sa postupoch nanasania.
Jedna sekunda zodpovedéa 120 zdvihom.

» Interval prestavok (Int-Pause)
0-20 s; prestavka medzi intervalmi

CHARGE 54V

Energv 175 mWs
Vibr 100Hz 0%

CcycL Off
HST: Vib85 Cyl: 1 2

! ||cat|ontype smoot!n

phi 0

d> Interval 20s
Int-Pause AUTO

[Press]=Change

O?eratini mode 1-Cil
Phi_0 -
Interval 2

,0s
Int-Pause AUTO

[Press]=Change

Operating mode  1-Cyl
|l_)\ﬁpl(;(:ation type smooth
i

|nt-!ause !Ul!

[Press]=Change

Operating mode  1-Cyl
A'E_plucatuon type smooth

Interval 2 0 S

[Press]=Change

' l CHARGE
Energy 175 mWs
d> 2 ESC d> smooth
j Vlbr 100Hz 0%
CcYCL Off

HST: Vib85 Cyl: 1 2
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Kalibrovanie

Mechanicky nulovy bod zavisi od rozlicnych faktorov a meni sa podla energie a intenzity vibracii,
priemeru a dlzky elektrody, ako aj od pritlaku elektrody a uhla vedenia k obrobku.

VZdy pri zaCiatku prace, po zmene nastaveni a v pripade potreby nastavte nulovy bod.

Obr. 19

Spracovanie obrobku

Pozor!

Aby ste sa vyhli zraneniam, nedotykajte sa pri praci kovovej ¢asti nadstavca, upinacieho prvku
alebo elektrody!

Obr. 20
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Obr. 21

Jednou rukou drzte nadstavec a podoprite si ju o mozno najviac. Jemne pritlacte elektrédu
k obrobku pod uhlom 15-20° k povrchu, ktory sa ma nanasat.

Ak sa elektroda dotyka Sikmej plochy opacnej hrany pri malych dierkach alebo profiloch,
elektroda sa mdzZe drzat aj rovnobezne s otvorom na vitanie.

Povrch obrobku spracovavajte pomaly a rovnomerne, az kym nevznikne ¢o mozZno najjemnejSia
a homogénna vrstva. Optimalne nanesenie je matne sivé a jemne pérovité.
Upozornenie!

Pri nepretrZitej prevadzke a vysokom energetickom vydaji sa elektroda zahreje na vy$Siu teplotu
ako 42 °C a jej drziak sa zahreje. To potom vedie k pomalému zahrievaniu celého nadstavca.

¢ Ak sa nadstavec zahreje prili§, vypnite ho a nechajte vychladnt.
e Prinepretrzitej prevadzke pracujte striedavo s dvoma nadstavcami.

Pozor!

Ak elektroda ziari, nanesenie bude chybné. Aj odlietavanie iskier vedie k zlému vysledku, pretoze
roztaveny tvrdy kov sa rozletuje a nemdZe sa navrstvit na obrobok.

e Ak upnuta elektroda zacne Ziarit alebo iskrit, znizte energiu pri nanasani.
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Pri velmi jemnych tvarovanych dieloch je vhodné ich nanasat po vrstvach, pretoZe sa tak moze
trochu stimit prienik do exponovanych miest.

Ak sa méa dosiahnut jemne zabrdseny povrch, najskor by sa mala naniest relativne hrubé vrstva
a potom tenSia druhé vrstva.

Zastavenie nadstavca

Obr. 23

Vypnutie pristroja

Obr. 24

LeStenie nanesenie (ak je to potrebné)

Navarené nanesenie navlh¢ite olejom na pilniky na briisenie. Potom navarené nanesenie uhladte
rotacnymi pohybmi nastrojom s diamantovou vybavou. O¢istite potom nanesenie €istiacim pro-
striedkom (JOKE X 73016).

Na dosiahnutie velmi jemného povrchu leStite nanesenie dalej drevenou ty€inkou a 20 ym
diamantovou zabrusovacou pastou. Vy¢istite povrch. Potom dalej lestite nanesenie drevenou
ty€inkou a 10 pm diamantovou zabrusovacou pastou. Okriihle obrobky obrabajte podla opisu

na rychlo rotujicom sdstruhu.
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Pouzitie funkcie paméate (MEM)

Funkcia paméate umozZiiuje uloZit nastavenia tak, Ze nastavenia sa zachovajl aj po vypnuti a opa-
tovnom zapnuti riadiacej jednotky. Ak je aktivovana funkcia pamaéte (tlacidlo MEM sa rozsvieti),
nastavenia na riadiacej jednotke nie je mozné menit.

Ulozit nastavenia

I Energy
—

Vibr 100Hz
CYCL Off

HST: Vib8s Cyl: 12

===

Obr. 25
Aktivovat/deaktivovat nastavenia

=== ==

I il
CHARGE 54V
|:| Energy 175 mWs| |:|
START —_ 10‘msmou*ru PART
ibr 1z 0%
|:| CYCL Off : |:|

=== —

U

() (8]

ON

OFF
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Vyvolanie informacii o pristroji

Krok 1 Krok 2 Krok 4
(Esc
A
Vyvolajte hlavni Vyberte polozku ,.Info Zobrazenie informacii Spét na Standardné
ponuku o pristroji” o verzii a prevadzko- zobrazenie
vych hodinach
=ESC = MENU = = ESC = G-Info =
- Sprache/Lan SW-DISPLAY: V_
HW-DISPLAY: \"
- Summer+LED
SW-POWER: vV
[C]=ESC| [C]I=ESC
Nastavenie signalneho tonu a LED diad
Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4
ESC
>
Vyvolajte hlavna Vyberte ,.Bzucéiak + LED | Vykonajte nastavenia Spét na Standardné
ponuku dioda" zobrazenie
=ESC.= MENY =
- Sprache/Language - LCD-Contrast -
- G-Info - Summer
- LED brightness -
- Animation -
[CI=ESC [CI=ESC
¢ Nastavte kontrast
displeja
e Zapnite/vypnite
signalny ton
¢ Nastavte jas signalo-
vych LED list

e Predvedte LED listy

Pokyny na pouzivanie
Technika razenia
e Razenie hrotov po odpichnutl'/raz’enie drazok/rezna vola:
nanasajte priechod matrice na hlbku prieniku razidla.
* Studené zvaranie lisovnika: )
nanasajte vonkajSiu stranu razidla minimalne na dlzku prieniku do matrice a podla potreby

dodatoCne braste alebo zabruste ¢elo razidla. Péry nanesenia ukladajd mazaci film pri razeni,
takze sa zabrani studenému zvéaraniu.

e Tupé rezné hrany:

nanasajte Celné strany razidiel a matric. Hrabku vrstvy zvolte v zavislosti od velkosti nastroja,
pracovného tlaku a presnosti nastroja.
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o (OSetrenie striznic s velmi malymi otvormi;
za (€elom predchadzania posSkodeniu reznej hrany pri vkladani elektrody do otvoru pouZite
nozny pedal a postupujte nasledovnym spdsobom:
Pri otvoroch mensSich ako @ 1,5 mm zbruste elektrodu @ 1,2 mm o cca 3/10 mm ako je nanaSany
otvor. Zvolte nepatrn( hrdbku vrstvy a nizku intenzitu vibracii. Ked nie je noZny spina¢ stlace-
ny, vloZte elektrédu do matrice presne paralelne s otvorom. Stlacte noZny spina¢ a starostlivo
nandasajte otvor po celom vnitornom obvode. Dbajte na to, aby ste elektrodu viedli vidy presne
paralelne s otvorom a aby bola vybojova iskra viditelna po celej dizke elektrody. Pred vytiahnu-
tim elektrody z otvoru bezpodmieneéne uvolnite nozny spinac.

e Studené zvaranie/korozia polomerov tahu alebo toku na razidle a matrici:
Polomery najskor nanasajte na hrubo (pm), potom este nanasajte redukovand hribku vrstvy
(10 ym). V pripade potreby naneste tretiu vrstvu (2 pm). Nanesenie spravne prebriste.

e Tvorba drazok:
nanaS$ajte oblast menej citlivl na tlak.

¢ Opotrebenie reznych hrén raziacich noZov:
rezné hrany ostro zbrdste a naneste tenkd vrstvu. Nanesenie jemne prebriste kremikovym
kameriom.
Tupé rezné uhly relativne velkych néastrojov sa mézu nanasat strednou hribkou vrstvy a potom
so redukovanou hrabkou vrstvy. Vrstva by celkovo nemala byt hrubSia ako 8 pym.

Ohybanie a lisovanie

¢ Koroézia/studené zvaranie/opotrebovanie na ohybacich ¢elustiach a ohybacich lisovnikoch:
nanaSajte miesta opotrebovania. Hribku vrstvy zvolte v zavislosti od velkosti nastroja a pres-
nosti nastroja. Nanesenie spravne prebriste.

e Koroézia/studené zvaranie/opotrebovanie na lisoch v zapustke:
Najprv nanéasajte na hrubo (30 pm), potom este nanasajte redukovan( hrabku vrstvy (10 pm).
V pripade potreby naneste tretiu vrstvu (2 pm). Nanesenie spravne prebriste.

Extrazia

¢ Opotrebovanie:
miesta opotrebovania vopred oSetrite mikropieskovanim a potom nanda$ajte. Hribku vrstvy
zvolte v zavislosti od velkosti nastroja a presnosti nastroja. Odpord¢a sa nanasat najprv
na hrubo, potom nasledne nanasat redukovanou hribkou vrstvy a v pripade potreby naniest
tretiu, eSte tenSiu vrstvu. Nanesenie spravne prebriste.

Tvarnenie skrutiek, matic, svornikov, nitov atd. za studena

¢ QOpotrebovanie:
podla moZnosti jemne opieskujte miesta opotrebovania a potom nanasajte stredne hrub( vrs-
tvu. Podla poZadovanej kvality povrchu eSte nanaSajte redukovand hribku vrstvy a v pripade
potreby nanasajte tretiu, eSte tenSiu vrstvu. V pripade potreby prebriste nanesenie.

Nastroje na vstrekovanie umelej Zivice a duroplastu, tvarovanie gumy

¢ Vlymytie vstrekovacich kanalov a vstrekovacich ¢apov/stlacenie drazok/opotrebovanie a vy-
mytie boénych posiivacov/opotrebovanie jadier a odlievacich naustkov vstrekovacich trysiek/
lepiacich vstrekovanych vyrobkov:
nanaSajte miesta opotrebovania a lepenia. Odpor(i¢a sa nanasat najprv na hrubo, potom
nasledne nanasat redukovanou hribkou vrstvy a v pripade potreby naniest tretiu, este tensiu
vrstvu. Nanesenie spravne prebruiste.

¢ Ak sa na gumenych ¢astiach stlacaji drazky, nanasajte ¢elné strany uzaverov formy do takej
miery, aby sa forma bezchybne uzavrela.

Technika liatia pod tlakom

* Lepiace vstrekované vyrobky/vymyvanie vstrekovacich kanalov a vstrekovacich ¢apov /
vymyvanie a korézia boénych postvacov/tvorba stlaéenych draZzok v désledku nedostatoéného
uzavretia foriem:
najprv nanasajte na hrubo na opotrebované a lepené miesta, potom e$te naneste redukovan(
hribku vrstvy.
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Spracovanie dreva a platni zumelého viakna

* Opotrebenie reznych hran na formovacich a profilovych noZoch, frézach, koticovych pilach
alebo frézovacich retaziach retazovych dlabacich strojoch:
nanasajte rezné uhly a v pripade potreby uhly ¢ela. NanaSanie eSte opracujte kremikovym
kameniom (okrem frézovacich retazi a kotaéovych pil).
Koticoveé pily sa mdzu nanasat aj na vonkajSej strane boénych ploch zubov.
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Aktualizacia firmvéru
Vykonajte aktualizaciu firmvéru

Vyvolajte hlavni Vyberte moznost , Aktu- | Spustite aktualizaciu Spét na Standardné
ponuku alizacia firmvéru"”. a pockajte zobrazenie
=ESC = MENU =
- Sprache/Language
- G-Info guas
- Summer+LED
[CI=ESC|
Firmware
Firmware Update
successful

Obr. 28

Ak sa nepouziva rozhranie USB, nechajte zatvoreny ochranny kryt proti prachu.

Pozor!

Aby ste zabranili zne¢isteniu rozhrania USB, nechajte zatvoreny kryt rozhrania, ked sa rozhranie
nepouziva.
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Mozné chyby pocas aktualizacie firmvéru

Chybovy kéd Vysvetlenie Odstranenie chyb

na displeji

1 Vseobecna chyba (napr. USB kii¢ bol odstraneny | e Restartujte riadiacu jednotku
prili§ skoro) a skuste aktualizaciu znova.

3/E USB kl& nebol rozpoznany alebo doslo k chybe | * Ak aktualizacia stale zlyhava,
adajov obrétte sa na servis spolo¢nosti

9 Udaje na USB kit st neplatné alebo netitateé. | 1K€

B Aktualizacia nie je mozna (napr. z dévodu
nespravnej verzie softvéru)

l]driba, starostlivost a likvidacia

Riadiacu jednotku by mal raz roéne skontrolovat servis spoloénosti JOKE. Tu za ndpisom
ENESKArecoat sa vymiena aj filtraéna vloZka.

Nadstavec je bezdrzbovy.
VSetky komponenty pravidelne Eistite len suchou, mékkou handri¢kou.
V§etky komponenty riadne zlikvidujte a nikdy ich nevyhadzujte do domového odpadu.

Vymena filtraénej vliozky (ak je to potrebné)

Obr. 29
» Uvolnite skrutky (1) a vyberte ich spolu so spodnym krytom (2).
» Vymeite filtraén( vloZku za novd.

» Opat naskrutkujte kryt (2) na riadiacu jednotku skrutkami (1).

Informacie o elektronickej kontrole podla normy DGUV V3

Pristroj ma triedu ochrany | s pripojkou ochranného vodica.

Pri prevadzkovej elektronickej kontrole podla normy DGUV V3 sa musia dodrZiavat nasledovné
body:

Predna strana pristroja so zasuvkovou zastenou je izolovana dvojmo. Zasuvkova zastena, siefovy

vypinac¢ a obe 8-p6lové zasuvky nemusia byt pripojené k prevadzkovému uzemneniu. Neuzem-
nena zasuvkova zastena preto nie je kritériom zlyhania pri elektronickej kontrole.

Namiesto skidSania uzemnovacieho pripojenia sa na tomto mieste musi vykonat skiska izolacie.
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Odstranenie chyb a poriich

Chyba

Chybové hlasenie

Pricina

Odstranenie chyb

Chyba 100 * Riadiaca jednotka sa pretaZila. ¢ Potvrdte chybu tla¢idlom MEM
a pokraCujte v préci pri znizenom
vykone.

Chyba 101 * Nadstavec nie je mozné kalibrovat. e Potvrdte chybu tla¢idlom MEM.

¢ Skontrolujte, ¢i je mozné pouzit
nadstavec.

e Upravte osadenie elektrody
a upinacieho prvku. V upinacom
prvku a na nadstavci sa nesmi
nachadzat Ziadne necistoty.

¢ Skontrolujte, ¢i nadstavec nie je
poskodeny.

e Kalibrujte nadstavec.

e Ak nie je mozné odstranit chybu,
obratte sa na servis spolo€nosti
joke.

Chyba 102 Pracovny bod nebolo mozné sledovat. | * Kalibrujte nadstavec.

Chyba 103 Riadiaca jednotka sa prehriala. e Potvrdte chybu tla¢idlom MEM,
nechajte vychladnit systém
a pokracujte v praci pri znizenom
vykone.

¢ Uvolnite vetraciu Strbinu.

FEHLER 104 Vézna systémovéa chyba: Nadstavec ¢ Restartujte systém.

alebo nozny pedal boli odstranené e Ak chyba pretrvava, obratte sa
z riadiacej jednotky, ked bol zapnuty. na servis spolo¢nosti joke.
To mdze znidit pristroj!
VaZna systémova chyba: Nadstavec
alebo nozZny pedal bol pripojeny
k riadiacej jednotke, ked bol zapnuty.
To mdze znicit pristroj!
200 ... 208 Vézna systémovéa chyba o Skuste systém restartovat.

e Ak chyba pretrvava, obréatte sa
na servis spolo¢nosti joke.
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Poruchy

Porucha

Pricina

Odstranenie chyb

Displej sa nerozsvieti.

¢ Riadiaca jednotka nie je zapnuta.

e Napdjanie napatim nie je zapnuté.

* Sietovy kabel nie je pripojeny.

* Poistka v riadiacej jednotke je
chybna.

* Riadiaca jednotka, kable, pripojky,
kontakty, sietovy spina¢ alebo zasuv-
ky st chybné.

e Zapnite riadiacu jednotku.

* Zapnite napajanie napatim.

¢ Sietovy kabel pripojte k riadiacej
jednotke a k napajaciemu napétiu

¢ \lymeiite poistku.

e Zariadenie a prisluSenstvo
odoSlite na kontrolu alebo opravu
servisu spolo¢nosti joke.

Nadstavec sa nespusti.

» Kontakty st chybné.

* Motor, spinaci obvod, kéable, pripojky,
kontakty alebo zasuvky st chybné.

* Skontrolujte pripojenie
nadstavca.

» Skontrolujte spojenia medzi moto-
rom a prisluS§enstvom.

e Zariadenie a prislu§enstvo
odoslite na kontrolu alebo opravu
servisu spolo¢nosti joke.

Nadstavec sa zastavi.

e \/ypnutie volnobehu

¢ QOpétovne spustite nadstavec.

Nanasanie nedrzi.

e Obrobok je znecisteny alebo hribka
vrstvy je nastavena na prili$ nizku
Groven.

e V/yCistite obrobok.
e Zvyste energiu pre hrabku vrstvy.

Elektrada Ziari.

* Hrabka vrstvy je nastavena na prili$
vysokud Groven. Prierez elektrody je
prili§ maly.

* Redukujte hrabku vrstvy

Ziadne nanasanie
materialu

e Chyba kontaktu

¢ Skontrolujte pripojovaci kabel
a pripojenia zastrciek.

¢ Skontrolujte upevnenie
kontaktného magnetu.

Elektroda sa lepi
pri nanasani.

e Vibracie elektrdd st nastavené
na prili§ nizku Groven.

e ZvySte Groven vibracii.

Znactna tvorba iskier
pri nanasani

e Obrobok alebo elektréda st zneéis-
tené.

 Vycistite povrch obrobku
a elektrodu.
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Vyhlasenie o zhode

My, spoloc¢nost joke Technology GmbH
Asselborner Weg 14— 16

51429 Bergisch Gladbach

Nemecko

vyhlasujeme na nasu vyluéni zodpovednost, Ze produkt

Oznacenie: systém na nanasanie z tvrdého karbidu
Typoveé oznacenie: ENESKArecoat 85

spifia ustanovenia nasledujicich smernic a noriem:

¢ Strojarska smernica 2006/42/ES

* Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
* Smernica 2014/35/EU (smernica o nizkom napiti)

e DIN EN ISO 12100 (2011-03): Bezpeénost strojov. VSeohecné zasady konstruovania strojov.
Posudzovanie a znizovanie rizika

e DIN EN 61000-6-2/DIN EN 61000-6-4: Elektromagneticka kompatibilita (EMC). Odolnost proti
ruSeniu a emisie ruSenia pre priemyselné oblasti

e DIN EN 61010-1 VDE 0411-1 (2011-07): Bezpecnostné predpisy pre elektrické meracie, ria-
diace, regulacné a laboratorne pristroje, ¢ast 1: VSeobecné poziadavky

Opréavnenou osobou dokumentu je:
Kerstin Otto
joke Technology GmbH, Asselborner Weg 14 — 16, 51429 Bergisch Gladbach

Bergisch Gladbach, dria 15.12.2021

Udo Fielenbach (vykonny riaditel) ////M/Ké//%
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Oberflachentechnik
Surface Technology

Brilantné riesenia pre dokonale povrchy

joke Technology GmbH
Asselborner Weg 14-16
51429 Bergisch Gladbach

Nemecko
Tel. +49(0) 22 04/8 39-0
Fax +49(0) 22 04/8 39-60
E-mail info@joke.de
Web www.joke-technology.com
Online obchod www.joke-technology.com

Obj. €. na navod na obsluhu: BA2143SK

© Copyright joke Technology GmbH e december 2021 ¢ Zmeny na zaklade technického pokroku,
chyb a nespravnych vytlackov vyhradené  Dotlaé, aj po €astiach, len s predchadzajlicim pisomnym
sthlasom.



