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Hinweise zur Anleitung

Wir begliickwiinschen Sie zu dem Kauf dieses Gerétes.

Das Handbuch ist fiir den Bediener die Grundlage zur einwandfreien Bedienung, Pflege und
Wartung. Wichtige Anweisungen, welche die Sicherheit und den Betriebsschutz betreffen, sind
besonders hervorgehoben.

Es bedeuten:

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine Gefdhrdung von Personen
und Geréten auszuschlieBen bzw. zu vermeiden.

Technische Informationen, die der Bediener des Gerétes besonders beachten muss.

Die bildlichen Darstellungen sind Kapitel weise durchlaufend nummeriert. Teilweise sind Bilder
mit einer Legende versehen. Im Textteil eingefiigte Hinweise auf Bilder z. B. (5.1/2) bedeuten:
5.1 =Bild 5.1
2 =Position 2 der Legende zum Bild.

Bei technischen Problemen, die in diesem Handbuch nicht angesprochen sind, steht jederzeit
unsere Serviceabteilung zur Verfligung:

Telefon 02204/839-0
Telefax 02204/839-60
Internet www.joke.de
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Sicherheitshinweise

Das Gerét ist gebaut nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln. Dennoch kdnnen bei seiner Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter bzw. Beeintréachtigungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

1.

Gerédt nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Inshesondere
Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend selbst beseitigen
oder beseitigen lassen.

Das Gerét ist ausschlief8lich zum Feinstrahlen von Werkstiicken aus Metall, Nichteisen-
metallen und Kunststoffen in Trockenstrahlung bestimmt. Alle anderen (als wie be-
schriebenen Benutzung in dieser BA) gilt als nicht bestimmungsgemaB. Es erlischt die
Gewdbhrleistung. Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehdren auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Pflege- und Wartungsbedingungen.

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort des Geréates griffbereit aufbewahren.

Ergénzend zur Betriebsanleitung allgemeingliltige gesetzliche und sonstige verbindliche
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen!

Das mit Tatigkeiten am Geréat beauftragte Personal muss vor Arbeitsheginn die Betriebs-
anleitung und besonders das Kapitel Sicherheitshinweise lesen. Dies gilt in besonderem
MalRe fiir gelegentlich am Gerét tatig werdendes Personal.

Beim Auftreten von sicherheitsrelevanten Anderungen am Gerit oder des Betriebsver-
haltens dieses sofort stillsetzen. Storungen beheben lassen.

Sicherheitshinweise am Gerat beachten und in lesbarem Zustand halten.

Beim Auftreten von sicherheitsrelevanten Anderungen am Gerit oder des Betriebsver-
haltens dieses sofort stillsetzen. Storungen beheben lassen.

Keine Veranderungen, An- und Umbauten am Ger&t vornehmen! Dies gilt auch fiir den
Einbau und die Einstellung von Sicherheitsvorrichtungen.

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen ent-
sprechen. Dies ist nur bei original joke- Ersatzteilen gewahrleistet.

Arbeiten an/mit dem Gerét diirfen nur von qualifiziertem, entsprechend geschultem
und beauftragtem Personal durchgefiihrt werden. Gesetzlich zulassiges Mindestalter
beachten!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen
Ausbildung befindliches Personal nur unter sténdiger Aufsicht einer erfahrenen Person
am Gerat tdtig werden lassen!

Jede sicherheitshedenkliche Arbeitsweise unterlassen.
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Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingte Einrichtun-
gen vorhanden und funktionsféhig sind.

Gerdt im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen!

Bei Funktionsstérungen Gerat sofort stillsetzen und sichern! Stérungen umgehend
beseitigen lassen.

Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen gemaR Betriebsanleitung beachten!
Netzspannungskabel, FuBschalterkabel und Druckluftzuleitung miissen so verlegt sein,
dass sie nicht spannen und nicht behindern. Auf den Kabeln darf nichts abgestellt wer-

den.

Das Gerét darf nur in trockenen Rdumen betrieben und keinerlei Feuchtigkeit ausgesetzt
werden. Das Gerét ist nicht explosionsgeschiitzt!

Beim Umgang mit den StrahImitteln die Verarbeitungshinweise des Herstellers unbe-
dingt beachten.

Das Arbeiten mit explosionsgefédhrdeten Strahlmitteln ist untersagt.

Werkstiicke, welche explosionsgefdhrdete Staube ergeben, diirfen nicht bearbeitet
werden.

Das Arbeiten mit Giftstoffen oder Giftstoffen abgebenden StrahImitteln ist nicht gestat-
tet.

Werkstiicke, welche Giftstoffe freisetzen, diirfen nicht bearbeitet werden.

Strahlvorgang mit FuRpedal erst starten, wenn die Klapptiir geschlossen und mit beiden
Héanden in die Handschuhe gegriffen wurde.

Keine synthetische Kleidung am Kérper tragen, um statische Aufladung zu vermei-
den. ZweckmaRigerweise leitfahige Arbeitsschuhe tragen. Je nach Strahlmittel und
Witterung Antistatik-Armb&nder mit Erdung zur Anlage tragen.

Strahlmittel nicht mit der Hand oder mit Druckluft aus der Anlage entfernen, sondern
ausschlieBlich ein Hilfswerkzeug benutzen.

Verbrauchtes Strahlmittel umweltgerecht und vorschriftsmaRig entsorgen bzw. er-
neuern.

Beschédigte oder blind gewordene Sichtfensterscheiben sofort erneuern.

Beschadigte Handschuhe sofort auswechseln.
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Gewabhrleistung

Fiir jedes gelieferte joke-Erzeugnis leistet joke Technology GmbH im Rahmen der Vertrags- und
Lieferbedingungen Gewéhr fiir ordnungsgemaRe Fertigung.

Diese Gewahrleistung bezieht sich nicht auf solche Schéden, die durch normale Abnutzung,
unsachgemaBe Behandlung, fahrldssigen Gebrauch, Einbau von nicht Original-Ersatzteilen,
ungeniigender Pflege und/oder Nichtbeachtung dieses technischen Handbuches entstehen.

Das Gerét darf nur von entsprechend eingewiesenen Personen genutzt werden. Andernfalls
erlischt jede Gewaihrleistung entsprechend den Lieferbedingungen.

Verwendungszweck

Der microjet ist ein Sandstrahlgerat entwickelt fiir die Oberflichenbehandlung von Metall-Ober-
flachen. Insbesondere zur Entfernung von Riickstdnden und Oxydschichten oder bei Verwen-
dung von Glasperlen und zum Polieren der Edelmetall-Oberflachen.

Der microjet kann mit 1 bis 3 Behélter ausgeriistet werden, die Korund oder Glasperlen verschie-
dener Kérnung zur Behandlung von Metall-, Keramik-, Marmor- oder dhnlichen Oberflachen
enthalten kénnen. Sowohl die Sandverteiler der Behélter als auch die Diisen werden in Abhé&n-
gigkeit der gewahlten Korngrésse, die auf dem entsprechenden Tankdeckel angegeben wird,
dimensioniert. Das Sandabstrahlen erfolgt durch die Betédtigung eines pneumatischen FuBschal-
ters. Bei Ausfiihrung mit mehr als einem Behalter wird der gewiinschte Behélter durch einen
praktischen Schalter, der sich in der Kabine befindet, gewahlt.

Der microjet muss an einem Kompressor angeschlossen werden.
Der empfohlene Arbeitsdruck ist ca. 3 bar.

Dieser Wert kann natiirlich je nach Strahimittel und zu behandelnde Qberfléche variieren. Die
Einstellung erfolgt mittels des Druckreglers. Der eingestellte Wert wird vom Manometer ange-
zeigt. Esist auch maglich, als Option, ein Druckregler mit Manometer fiir jeden einzelnen Tank
einbauen zu lassen. In diesem Fall ist es dann mdglich fiir jeden einzelnen Tank unabh&ngig von-
einander einen unterschiedlichen Druck vorab einzustellen und am entsprechenden Manometer
abzulesen. Der Luftkreislauf ist mit einem auf 9 bar geeichten Sicherheitsventil ausgestattet.

Der microjet muss an einem mit Filter versehenen Sauger angeschlossen werden. Zu diesem
Zweck ist eine entsprechende Bohrung auf der Seite des Gerétes vorgesehen zum Einfiihren des
Saugerrohres. Die grosse Arbeitskabine wird durch eine 9 Watt Lampe beleuchtet. Die Plexi-
glasscheibe wird durch eine Kunststoff-Folie geschiitzt.

Der microjet kann zusétzlich mit einer Umlauf-Abstrahlvorrichtung ausgestattet werden. In
dieser Ausfiihrung wird dem Feinstrahler ein Modul hinzugefiigt zum Auffangen des verwendeten
Strahlmittels. Der so gesammelte StrahImittel kann dann durch eine 4 mm Diise zum Grobstrah-
len wiederverwendet werden. Dadurch wird Strahimittel gespart und man hat praktisch 2 Strah-
ler in einem. Die Wahl zwischen Feinstrahler und Umlaufvorrichtung (wenn vorhanden) erfolgt
durch Verwendung des entsprechenden Pedals (1 fiir Feinstrahler und 1 fiir Umlaufstrahler). Der
Arbeitsdruck der Umlauf-Vorrichtung wird vom Kompressor vorgegeben und kann am Strahler
nicht eingestellt werden.
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Inbetriebnahme
Aufstellungsort
Die Anlage darf nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung oder in explosionsgefédhrdeten

Raumen, in Nassrdumen oder in Raumen mit hoher Feuchtigkeit installiert werden.
Der Untergrund muss fest, eben und waagerecht sein.

Gerateiibersicht

1- Druckregler

2- Wege Schalter (nur bei microjet 2 und 2/S)
3- Wege Schalter (nur bei microjet 3 und 3/S) 2 - Manometer

6 - Schutzfolie

5 - Plexiglas- Fenster

4 - Dichtung Fenster

3 - Fensterschloss komplett

Bild 6.1 Gerateiibersicht microjet
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Installation und Inbetriebnahme

Um zu verhindern, dass das in der Kabine befindliche Strahimittel Feuchtigkeit aufnimmt, sollte
die Anlage grundsatzlich an einem trockenen Ort aufgestellt werden. Dies gilt natiirlich auch fiir
den Lagerort des Strahlmittels.

1.

Kontrollieren, ob die Netzspannung der Spannung entspricht, fiir die das Geréat
vorgesehen ist, und die auf dem Schild angegeben ist. Dann den Stecker an die
Steckdose des Strahlgerates und das andere Ende an das Stromnetz anschliessen.

Druckluftleitung an den Kompressor anschliessen. Die Druckluft darf beim Austritt aus
dem Kompressor 6 bar nicht iiberschreiten.

Die Schlduche des Pedals an die entsprechenden Verbindungsstiicke
anschlieBen: der blaue Schlauch an das Verbindungsstiick mit dem blauen Punkt; der
schwarze Schlauch an das Verbindungsstiick mit dem schwarzen Punkt.

Mit dem Druckregler (Bild 6.1.1) den Druck auf 3-6 bar je nach Bedarf regeln.

Zur Druckregelung soll der Handgriff des Reglers angehoben und gedreht werden; ist
der gewiinschte Wert erreicht, so soll der Handgriff durch Druck wieder fixiert werden.
Achten Sie darauf den Griff beim Runterdriicken nicht zu forcieren um die Verzahnung
nicht zu beschadigen.

Absaugung an den entsprechenden Anschluss verbinden. Saugerstecker an die
entsprechende Steckdose anschliessen.

Deckel aufschrauben und Behélter mit dem gewiinschten Strahlmittel bis

ca. 1-2 cm vom Rohrrand auffiillen. Man soll darauf achten, da3 die Kérnung des
Strahlmittels dem Wert entspricht, der auf dem Behélter angegeben ist; schlielich den
Deckel wieder zuschrauben.

Vor dem Zuschrauben des Deckels Gewinde sorgfiltig von Sandriickstiande saubern um Be-
schadigungen des Gewindes zu vermeiden.

Durch den Schalter wird die Kabine beleuchtet und, falls an den Sandstrahler
angeschlossen, die Absaugung in Betrieb gesetzt

Um die Sandstrahlung zu beginnen, Sichtfenster (Bild 6.1.5) 6ffnen, das zu behandelnde
Stiick einfiihren, mit dem Handschuh festhalten, Sichtfenster schlieRen und das
Pedal driicken.



Technische Daten

Feinstrahlgerét mikrojet

Spannung
Gesamtleistung
Betriebsdruck
Sicherheitsventil
Luftverbrauch
Abmessungen (B x T x H)
Gewicht

Beleuchtung
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230V, 50/60 Hz (siehe Angabe auf Typenschild)
9 Watt

3-6 bar

geeicht auf 9 bar

max. 80 | /min bei 6 bar

38 x57x28 cm

ca. 10 kg (plus 1 kg mit zuséatzlichem Behilter)
9 Watt Fluoreszenz-Lampe

Stahlgehduse hat eine Einbrennlackierung.

Weites Sichtfenster mit leicht austauschbarer Schutzfolie.

Pneumatischer Fuss-Schalter.

Handstiick mit 0,8, 1,0 oder 1,2 mm Feinstrahhldiise.

Tank mit groBem Fassungsvermdgen (ca. 1 Liter).

Druckregler und Manometer sind unabhéangig fiir jeden Tank.
Schalter fiir Licht und Sauger. Luftfilter enthalten.

Optional: Umlauf-Abstrahlvorrichtung

e Zusétzlicher pneumatischer Fuss-Schalter
e Strahlvorrichtung mit Gummihalterung und gelenkigem Arm

e Umlaufdiise @4 mm

e Stopsel fiir die Entleerung

e Abmessungen (B x TxH): 38 x57 x43 cm
e Gewicht: ca. 16 kg (mit 1 Behalter), 17 kg (mit 2 Behalter), 18 kg (mit 3 Behalter).



Storanalyse

Storung

Der Luftdruck ist regelrecht,
aber bei Druck auf das Pedal
tritt kein Sand heraus.

Ausfiihrung mit

Umlauf-Abstrahlvorrichtung

Der Luftdruck ist regelrecht,
aber bei Druck auf das Pedal

fiir den Umlauf tritt weder Luft

noch Sand heraus.

mogliche Ursache

Feinstrahldiise verstopft oder
verschlissen.

Es hat sich Sand im Zubringer-
rohr angesammelt.

Strahlmittel feucht oder nicht
sauber, oder entspricht nicht
der auf dem Tankdeckel ange-
gebenen Kérnung.

Grobstrahldiise oder Pressluft-
diise verstopft oder verschlis-
sen.
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Behebung

Feinstrahldiise losschrau-
ben und kontrollieren ob das
Rohr verstopft oder zu sehr
verschlissen. Entsprechend
Rohr frei machen oder Diise
ersetzen.

Diise entfernen und mit einem
leichten Druck auf dem FuB-
pedal Schlauch frei machen.

Tank komplett leeren, sauber
blasen und neuen, sauberen,
der angegebenen Kérnung
entsprechenden StrahImittel
eingeben.

Die Filter des Luft-Verteilers
iiberpriifen und falls verstopft
oder verschlissen austau-
schen

Sicherstellen, dass der Druck-
regler regelméRig funktioniert,
andernfalls ersetzen.

Strahler demontieren und Dii-
sen iiberpriifen. Entsprechend
Rohr freimachen oder Diise
ersetzen.

Schlduche auf Verstopfungen
oder Knicke kontrollieren.

Kontrollieren ob der Ful3-
Schalter richtig angeschlos-
sen ist und regelméalig
funktioniert.



Storung

Die Druckluft geht durch, aber
aus der Diise tritt kein Sand
heraus.

magliche Ursache

Magliche Verstopfung der

Diise

10
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Behebung

Kontrollieren ob der FuB-
Schalter richtig angeschlossen
ist und regelmaRig funktioniert.

Kontrollieren ob die Diise ver-
stopft ist, richtig positioniert ist
und nicht zu sehr verbraucht
ist. Im letzteren Falle die Diise
ersetzen.

Kontrollieren ob sich die Luft-
Diise in der richtigen Lage
befindet: sie muss sich in der
Mitte des Strahlers befinden
und nicht schief eingeschraubt
sein; auBerdem muss die Boh-
rung einen Durchmesser von
2 mm haben; sollte sich dieser
Wert als erweitert erwei-

sen, so soll die Diise ersetzt
werden.

Der Diisentrager aus Gummi
muss im Strahler bis zum An-
schlag eingefiihrt sein.

Kontrollieren ob der Zufuhr-
Schlauch frei und nicht be-
schéadigt ist und dass er in das
Strahlmittel hineinreicht.
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Wartung

1. Die Teile die dem stérksten Verschleill ausgesetzt sind, sind die Diisen und die Schutz-
folie des Fensters. Um die Plastikfolie auszuwechseln, einfach die alte Folie
entfernen und eine neue aufsetzen. Um die Feinstrahldiise zu wechseln die Hand-
stiick-Scheide herausziehen, die montierte Diise losschrauben und eine neue auf
schrauben.

2. Mit der Zeit konnen die Filter des Luftverteilers am Boden des Behélters
verschleiBen oder sich verstopfen. In diesem Fall sollen die Filter herausgeschraubt
und ausgetauscht werden.

3. Die korrekte Funktionsfahigkeit des Strahlgerétes hangt auch sehr von der Luft-
feuchtigkeit ab. Um zu gewahrleisten, dass die vom Kompressor zugefiihrte Luft abso-
lut trocken ist, soll periodisch sowohl der Kompressor als auch der Luftfilter des Strahl-
gerétes kontrolliert und eventuell geleert werden. Eine zu hohe Luftfeuchtigkeit
bedingt ndmlich eine Verdichtung des Sandes im Behalter mit folgender Verstopfung
des Verteilers.

4, Die Absaugung immer in Ordnung halten durch regelméassige Wartung entsprechend
den Vorschriften des Herstellers.

5. In der Ausfiihrung mit Umlauf-Abstrahlvorrichtung kann sich mit der Zeit die Gruppe
der Grobstrahlung verschleiBen. Die Gummihalterung aus dem Sandstrahler
herausziehen, die Widia Diise rausnehmen und ersetzen. Bei der Gelegenheit
auch den Verschlei® der Gummihalterung, des Strahlstiickes und der Pressluft-Diise
tiberpriifen und falls notwendig die entsprechenden Teile.

Gefahr! Gefahrdungen von Menschen und Sachwerten maglich!

Durch unsachgemale Inspektion, Wartung oder Instandsetzung sind direkt oder in der Folgezeit
auftretende Personen- und Sachschaden mdglich.

Alle Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten an der Strahlkabine diirfen nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal unter besonderer Beachtung des Kapitels Sicherheitshinweise ausgefiihrt
werden.

Die regelméaBigen Arbeiten zur Wartung und Instandhaltung miissen zur Erhaltung des Garantie-
anspruchs durch das Wartungs- und Bedienpersonal protokollarisch nachgewiesen werden.
Verwenden Sie nur von der joke Technology GmbH und ihren Zulieferfirmen freigegebene

Ersatzteile!

Bei der Verwendung nicht freigegebener Ersatz- oder Austauschteile und Betriebsmittel iiber-
nimmt die joke Technology GmbH keine Haftung!

Fiir die sichere und umweltschonende Entsorgung der Betriebsstoffe sowie der Austauschteile
ist zu sorgen.

Um Sach- und Folgeschiden an der Strahlkabine zu vermeiden, achten Sie auf eine ordnungs-
geméaBe Demontage und Montage von Bauteilen.

1"
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Bei allen Ausbau- und Zerlegearbeiten gilt daher grundsétzlich:

o Teile in ihrer Zusammengehdrigkeit kennzeichnen
o Einbaulage und —ort kennzeichnen und notieren
o Baugruppen getrennt aushauen, reinigen und aufbewahren.

Nach Instandsetzungsarbeiten gilt grundsatzlich:
o alle Schraubverbindungen auf festen Sitz kontrollieren
o alle Rohrverbindungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen.

Ist zu InstandhaltungsmalBBnahmen die Demontage von Schutzeinrichtungen erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten das Wiederanbringen und die Priifung der Schutz-
einrichtungen zu erfolgen.

Betriebszustand

Je nach Art und Umfang der InstandhaltungsmalBnahmen muss die Strahlkabine bzw. der betrof-
fene Bereich entweder stillgesetzt oder komplett stromlos geschaltet werden.

Fiir die Durchfiihrung von umfangreichen Reinigungs- und InstandsetzungsmalRnahmen ist die
Strahlkabine bzw. der betroffene Bereich komplett von der Netzversorgung zu trennen.

Pflege
Das Gerét bei Bedarf mit einer weichen Biirste oder trockenem Lappen reinigen.
Sichtfenster von aufRen und innen reinigen.

Nicht feucht reinigen!

Alle Strahlkabinen sind in besonderer Weise groBen Beanspruchungen und starken Verschmut-
zungen ausgesetzt. Sie bediirfen daher sehr aufmerksamer und regelméaRiger Pflege.

Aufgabe des Bedienpersonals ist es, die Strahlkabine taglich auf Verschleil3 und/ oder Bescha-

digungen dem zustandigen Instandhaltungspersonal zu melden.

Durch unvermeidbare Schmutzablagerungen kann die Beschriftung von Bedienelementen
unlesbar werden. Dadurch kann es zu Fehlbedienungen kommen, die Sach- und Folgeschéden
verursachen kénnen.

Reinigen Sie alle Stellteile und Anzeigen einmal pro Schicht von Staub und anderen Verunreini-
gungen.

12
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Sachschaden an der Strahlkabine durch Verschmutzung von Bauteilen!

Riickstdnde kénnen sich ablagern oder in bewegliche Bauteile eindringen.
Dies kann zu Schaden an der Strahlkabine fiihren.

Kontrollieren Sie die Strahlkabine daher stets zu Schichtbeginn.

Reinigen Sie stark verschmutzte Bereiche téaglich.

Schalten Sie die Strahlkabine zuvor spannungsfrei.

Greifen Sie dabei niemals mit lhren Handen in bewegliche Maschinenteile!

Tagliche Wartungstatigkeiten und Kontrollen

Wartungsstelle

Wartungsarbeit

Bemerkung

gesamte Strahlka-
bine

Kontrolle des Betriebs-

verhaltens

Alle Komponenten der Strahlkabine auf normales
Betriebsverhalten beobachten, z. B.:

e Laufgerdusche,

e Erwédrmung,

e Geruchsentwicklung.

Beiirreguldarem Betriebsverhalten Strahlkabine
stillsetzen und umgehend Instandhaltungsperso-
nal verstdndigen.

gesamte Anlage

Kontrolle auf Riick-
stande

Strahlkabine und Umgebung auf Riickstdnde von
Material und Betriebsstoffen kontrollieren und
ggf. entfernen:

e angebackene Riicksténde,

*Beldge u. &.,

e StrahImittelriickstande.

Laufwege, Arbeits-
flaichen, Beschrif-
tungen

Verschmutzungen
entfernen

StrahImittelriickstdnde um die
Strahlkabine herum beseitigen.

Druckluft-Versor-
gungsleitungen,
Dichtungen

kontrollieren

Alle beweglichen Druckluft-Versorgungsleitun-
gen, Dichtungen usw. kontrollieren.
Defekte Teile ggf. austauschen lassen.

Schlauchleitun-
gen, Rohr-leitun-
gen, Armaturen
Anschliisse

Sichtkontrolle auf
Dichtigkeit

Inshesondere Kontrolle des Strahlschlauches
und der Strahldiise durchfiihren.

Schutzhandschuhe

Sichtkontrolle auf
Unversehrtheit

Beschédigte Schutzhandschuhe umgehend
durch neue ersetzen.

13




Uberf/écyf{ey{echnik
Monatliche Wartungstatigkeiten und Kontrollen
Wartungsstelle | Wartungsarbeit Bemerkung
Pneumatische auf Leichtgéngigkeit ggf. gdngig machen oder austauschen
Armaturen priifen
Elektrische Kauf Beschadigungen | ggf. durch Elektrofachkraft beschéddigte An-
Anschliisse und priifen schliisse und Kabel erneuern lassen
Kabel
VerschleiBteile

VerschleilSteile sind alle Strahlmittel fiihrenden Teile. Diese sind mdglichst zu bevorraten, um
Ausfélle der Anlage zu vermeiden. Wéchentlich sind die VerschleiBteile gesondert zu priifen und
gegebenenfalls auch vorsorglich auszutauschen.

Konformitatserklarung
Wir, joke Technology GmbH
D-51429 Bergisch Gladbach

Asselborner Weg 14-16,

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Tisch- Feinstrahlgerat mikrojet

in Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien
2006/95 EC
2004/108 EC
97/23/EG

entwickelt, konstruiert und gefertigt worden ist.

Dokumentbevollméchtigter ist:
Kerstin Otto, joke Technology GmbH, Asselborner Weg 14-16, D-51429 Bergisch Gladbach

Bevollméachtigter Unterzeichner ist:
Udo Fielenbach, joke Technology GmbH, Asselborner Weg 14-16, D-51429 Bergisch Gladbach

Fidttiied

Udo Fielenbach, Geschéftsfiihrer

Bergisch Gladbach, den 11. September 2014
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Oberflachentechnik

Surface Technology

An

joke Technology GmbH
Service-Abteilung
Fax:02204/839 - 60

Absender:

Firma

Name/Abteilung

Kunden-Nr.

Stralle

PLZ Ort

E-Mail

Bitte schicken Sie uns fiir folgende Geréte die Ersatzteilzeichnung mit Stiickliste zu
O als Ausdruck (Adresse s.0.),
Q per Fax,

Q als pdf-Datei an meine E-Mail Adresse

Tisch-Feinstrahlgerat joke-microjet 1, Kabine mit 1 StrahImittelbehélter Best.-Nr. 0951 210
Tisch-Feinstrahlgerat joke-microjet 2, Kabine mit 2 Strahlmittelbehalter Best.-Nr. 0 951 220
Tisch-Feinstrahlgerat joke-microjet 3, Kabine mit 3 StrahImittelbehélter Best.-Nr. 0 951 223
Tisch-Feinstrahlgerat joke-microjet, Kabine ohne StrahImittelbehélter Best.-Nr. 0 951 221

Schutzfolie fiir microjet, VE 10 Stiick Best.-Nr. 0 951 222

Datum Unterschrift
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Surface Technology

Brillante Losungen fiir perfekte Oberflachen

joke Technology GmbH
Asselborner Weg 14 -16
D-51429 Bergisch Gladbach
Tel. +49(0)2204/839-0
Fax +49(0) 2204 /8 39-60
Mail info@joke.de
Web www.joke.de

© Copyright joke Technology GmbH e Juli 2014 « Anderungen aufgrund technischen Fortschrittes, Irrtiimer und Druckfeh-
ler vorbehalten ® Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung.



